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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT. SPECYFIKACIE SZCZEGOLOWE. STT.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych i/lub przeciwwodnych,
w ramach zadania pod nazwaq: ,Projekt zagospodarowania terenu klubu sportowego
Szydtowianka, budowy budynku zaplecza klubu sportowego, budynku kasowego, przebudowy
boiska pitkarskiego oraz rozbidérki budynku zaplecza klubu i budynku kasowego”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
(SIWZ) stosowania jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg dostarczenia i wykonania
izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, a w szczegdlnosci:

- izolacji wodochronnej poziomej - ptyta fundamentowa

- izolacji wodochronnej pionowej - Sciany fundamentowe

- izolacji wodochronnej poziomej — stropodach

izolacji wodochronnej poziomej — dach zielony

izolacji wodochronnej pionowej - mury oporowe

powtoki wodochronnej pod nawierzchnie, w pomieszczeniach narazonych na wilgo¢

- folii paroizolacyjnej

Izolacje wodochronne pokryciowe i izolacji dachow zielonych weditug ST-A.11 Stropodachy.
Miejsca zastosowania i szczegdty rozwigzan, zgodnie z detalami i dokumentacjg projektowa.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru
Inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

Do instalacji warstw izolacji przeciwwilgociowej i/lub przeciwwodnej mozna przystgpi¢ dopiero
po zakonczeniu wszystkich robét budowlanych i instalacyjnych (przejscia, przepusty przez
éciany). Powinny by¢ juz zamontowane wszystkie elementy instalacji kanalizacyjnej. Podioze
nalezy oczysci¢, osuszyc¢ i dodatkowo zagruntowac¢ w zaleznosci od potrzeb i wymagan
systemu.

2. MATERIALY

2.1. Izolacja wodochronna pozioma - ptyta fundamentowa
Hydroizolacja z folii HPED trwale taczacej sie z betonem.

W skiad systemu hydroizolacyjnego wchodzg:
- wielowarstwowa membrana kompozytowa skiadajgca sie z folii HDPE, srodka klejgcego
wchodzacego w reakcje z zaczynem cementowym i warstwy ochronnej, anty-adhezyjnej z folii
z tworzywa sztucznego (nalezy jg oderwac przed wylaniem betonu);
- tadma przeznaczona do przykrywania koncowek rolek, przycietych brzegéw oraz obrabiania
szczegbtow, posiadajaca powtoke z tworzywa sztucznego (nalezy jg oderwac przed utozeniem
zbrojenia i wylaniem betonu);
- dwusktadnikowa elastomerowa ptynna masa przeznaczona do uszczelnien otwordw w izolacji
oraz wokot przewodow itp.
- wiasciwosci: szerokos¢ arkusza - 1220 mm, dt. w rolce 38,10m grubo$¢ membrany 1,0 mm
- tadma powinna byc¢ bez dziur, zataman i uszkodzen . Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.
- masa elastomerowa - czas zachowania witasciwosci roboczych , sprawdzony zgodnie z
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procedurg IBDiM Nr TWm-24/97 powinien wynosi¢ 1 godzine. Gesto$¢ oznaczana wg PN-C-
81551:1982 , powinna wynosi¢ 1,10 £ 0,10 g/cm3
Produkt referencyjny: membrana Preprufe 300R firmy Grace lub réwnorzedna.

Miejsce zastosowania i szczegdty wykonania zgodnie z rysunkami detali i dokumentacjg
projektowa.

2.2, Izolacja wodochronna pionowa - sciany fundamentowe

- samoprzylepna, bitumiczno-kauczukowa izolacja rolowa stanowigca potaczenie
wysokowydajnej poprzecznie laminowanej btony nosnej HDPE z lepkg mieszankg kauczukowo-
bitumiczng

- produkowana jest w rolkach szerokosci 1 m i dtugosci 20m. Stosuje sie jg na zimno. Mozna
uktadacd jg przy temperaturach od -10° do + 35°C

- Produkt referencyjny: Bituthene 8000 firmy Grace

$rodek gruntujacy

- stosowany do przygotowania powierzchni przed aplikacjg izolacji Bituthene 4000/8000.
- toleruje wilgo¢, mozna go stosowac na swiezym betonie lub wilgotnym podtozu.

- Produkt referencyjny: Primer B2 firmy Grace.

izolacja otworow i przejsc instalacyjnych

- dwusktadnikowa, chemoutwardzalna, stosowana w postaci ptynnej hydroizolacja do
zapewnienia ciggtej izolacji na powierzchniach zakrzywionych lub nieregularnych oraz przy
otworach i przejsciach urzadzen

- Produkt referencyjny: Bituthene Liquid Membrane firmy Grace

uszczelnianie zakonczen izolacji

- jednosktadnikowa, gotowa do uzycia masa bitumiczna stosowana do uszczelniania zakonczen
izolacji, krawedzi tat i zaktadéw, elementow przebijajacych izolacje Bituthene 8000 i innych
szczegdtow konstrukcyjnych

- Produkt referencyjny: Bituthene Mastic firmy Grace

uszczelnianie szczelin dylatacyjnych

- tadma dylatacyjna wykonana z polichlorku winylu (PVC do uszczelniania szczelin
dylatacyjnych

- produkt referencyjny: Serviseal Type B firmy Grace

materiat pomocniczy

- tadma samoprzylepna obustronnie klejgca do przyklejania wktadki dylatacyjnej Serviseal
Type B, oraz elementdéw ochronnych izolacji, do podtoza

- produkt referencyjny: Bitustik firmy Grace

2.3. Izolacja wodochronna stropodachu
EPDM, zwany réwniez czesto syntetycznym kauczukiem, produkowany jest na bazie monomeru
etyleno-propyleno-dienowego w postaci jednorodnej chemicznie membrany o strukturze gumy
w grubosci od 0,5 do 2,5 mm.
Do najwiekszych zalet membran EPDM nalezq:
zywotnos$c¢ nawet powyzej 50 lat,
- niskie koszty eksploatacji,
- petna wodoszczelnos¢ przy jednoczesnej paroprzepuszczalnosci,
duza elastycznosg,
odpornos$¢ na bardzo wysokie i bardzo niskie temperatury,
odpornos$¢ na promieniowanie UV i ozon,
odpornos¢ na wiekszos$¢ agresywnych zwigzkéw chemicznych i mikroorganizmy,
mozliwos¢ montazu w minusowej temperaturze.
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2.4, Izolacja wodochronna pozioma - dach zielony

- izolacja przeciwwodna spetniajagca warunek przeciwkorzennosci

- uszczelniajgcg membrang hydroizolacjg odporng na bitumy, zgrzewang goragcym powietrzem,
na bazie kauczuku syntetycznego EPDM

- wzmocniony wktadka z witdkna szklanego. Spodnia strona to warstwa samoprzylepna z
bituminu modyfikowanego polimerami, ktéra dodatkowo zabezpieczona jest odciggalng folig
ochronna.

- uktadana samoprzylepnie catopowierzchniowo na gruncie FG 35

- parametry materiatowe:

Grubos¢ faczna: 2,5 mm = 10%

Ciezar: okoto 2,75 kg/m2

Standardowa dtugos¢ w rolce: 10m

Dostarczane szerokosci: 1000mm

- parametry fizyczne:

Wartosc zadana Wartos$c¢ rzeczywista
Sita zrywajaca wzdtuz: = 250 N/50 mm 361 N/50 mm
wg DIN EN 12311-2 w poprzek: = 200 N/50 mm 333 N/50 mm
Wydtuzenie przy zerwaniu wzdtuz: = 300% 500%
wg DIN EN 12311-2 w poprzek: = 300% 600%
Zmiana wymiarow po 6 godz. sktadowania wzdtuz: < 0,5% + 0,1 %
w cieple przy +80 st.C. wg DIN EN 1107-2 w poprzek: < 0,5% + 0,2 %
Sktadowanie w zimnie przy -30 st.C zadnych rys (peknieé) zadnych rys (peknieé)
wg DIN EN 1109
Trwato$¢ na oddziatywanie ozonu po 14 dniach  stopien 0 stopien 0

Sktadowania w wodzie wg DIN EN 1844

Zachowanie sie spoiny

/Wytrzymatos¢ na oddzieranie wg DIN EN 12316-2 wzdtuz: = 80N/50 mm 140 N/50 mm
/Wytrzymatos¢ na scinanie wg DIN EN 12317-2 w poprzek: = 200 N/50 mm570 N/50 mm

Liczba oporu dyfuzyjnego okoto 58.000
na pare wodna (p) wg DIN EN 1931

Klasa mat. budowlanego wg DIN 4102, czes¢ 1 B2 B2

Klasa materiatowa wg DIN 18531 K1 K2
Wiasciwos¢ materiatowa wg DIN 1853 1 El El
Zachowanie pozarowe wg DIN EN 13501, klasa E klasa E

czesc 1

Zachowanie pozarowe wg DIN 4102, odporny na ogien lotny i na ciepto

czes¢ 7 i DIN EN 1187 promieniowe nie rozprzestrzeniajacy ognia

- produkt referencyjny: RESITIX SK W Full Bond lub rownorzedny

2.5. Dylatacje, przejscia instalacyjne
Nalezy zastosowac systemowe dylatacje i przejscia/wejscia instalacyjne, wiasciwe dla
zastosowanego rodzaju izolacji.

2.6. Powloki wodochronne
Do izolacji podtég betonowych
Koncentrat silikonowo - mikroemulsyjny, ktory po rozcienczeniu z wodg stanowi impregnat
hydrofobizujacy, o wysokich zdolnosciach penetracyjnych (nie powodujgcy zmiany zatozonej
kolorystyki betonu licowego)
Wiasciwosci:
- do stosowania na powierzchniach betonowych,
- odpornos¢ na wode i sole odladzajace,
Produkt referencyjny Sikagard 702W Aquaphoa
Miejsce zastosowania i szczegdty wykonania zgodnie z rysunkami detali i dokumentacjq
projektowq
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2.7. Powloka hydrofobowa zewnetrznych ptyt elewacyjnych/powierzchni
betonowych

Jednosktadnikowy materiat do zabezpieczen podtozy chtonnych podtozy cementowych
penetrujacy w pory podioza o wtasciwosciach hydrofobowych przy jednoczesnym zapewnieniu
dyfuzji pary wodnej w obu kierunkach.

Produkt referencyjny: Sikagard-700 S.

2.8. Folia paroizolacyjna

- polietylenowa,

- Sd nie mniej niz 100m,

- maksymalne naprezenie przy rozcigganiu

- wzdtuz nie mniej niz 12MPa

- w poprzek nie mniej niz 10 MPa

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu wzdtuz i w poprzek nie niej niz 200%

- odpornos¢ na rozdzieranie wzdtuz i w poprzek nie mniej niz 40N/mm

Folia powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13984:2006 Elastyczne wyroby
wodochronne - Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do regulacji przenikania pary wodnej
- Definicje i wtasciwosci.

2.9. Koncentrat silikonowo - mikroemulsyjny

Stosowany do podtdg betonowych. Po rozcienczeniu z wodg stanowi impregnat
hydrofobizujacy, o wysokich zdolnosciach penetracyjnych , nie powodujacych zmiany zatozonej
kolorystyki betonu licowego.

2.10. Warunki dostawy
Ogodlne wymagania dotyczace warunkéw dostaw podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.
Kazdy asortyment (ze wzgledu na rodzaj, typ, wielko$¢, gatunek) winien by¢ pakowany
oddzielnie.
Na opakowaniach nalezy umiesci¢, co najmniej nastepujgce napisy:

nazwe i adres wytwdércy,
numer certyfikacji
rok produkcji,
ilo$¢ ptyt/mat w opakowaniu,
- klase reakcji na ogien,
- deklarowany opoér ciepiny,
- deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta,
- grubos¢, diugosc i szerokos$¢ nominalna,
- kod oznaczenia.

Wykonawca powinien :
- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacych gwarancji jakosci catej zamawianej ilosci
materiatu
- dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajacej z harmonogramu robot
- zagwarantowac sobie dostep do wynikéw badan petnych i niepetnych oraz specjalnych,
wykonywanych przez producenta
- zapewni¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej, jednorazowo
wysytanej ilosci materiatu, zawierajgcy nastepujace dane :

- nazwe i adres producenta

- date i numer kolejny badania

- oznaczenie wedfug normy

- ilos¢

- pieczec i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan
Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.
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3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujacych witasciwg to jest spetniajacg wymagania Specyfikacji
Technicznej jakos$¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych prac, zardwno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

Do wykonania hydroizolacji Wykonawca powinien dysponowac:

- do przygotowania podtoza - sprzet do mycia hydrodynamicznego, mtotki, szczotki druciane,
szczotki do zmiatania, narzedzia murarskie do napraw podtoza

- do gruntowania - sprzet malarski , pedzle, walki, naczynia

- do uktadania membrany — miarki, watek dociskowy, noze do ciecia, materiat bawetniany do
czyszczenia

Do wykonania powtok wykonawca powinien dysponowac:

- sprezarka,
- urzadzeniami natryskowym wraz z przewodami,
- narzedziami typu watek, pedzel itp.

4. TRANSPORT I SKELADOWANIE
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng na jakos¢ wykonywanych robat.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.
Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami, lub pogorszeniem parametréw technicznych.

Rolki membrany i geowtdkniny nalezy sktadowaé w oryginalnych opakowaniach, w pozycji
poziomej, w suchych i chtodnych warunkach. Materiat nalezy chroni¢ przed storicem, deszczem
i Sniegiem.

Powtoki przechowywac w oryginalnych opakowaniach, w suchej atmosferze. Chroni¢ przed

stoncem, deszczem i mrozem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogodlne

Nalezy Scisle przestrzegac¢ wytycznych producentéw poszczegdlnych wyrobow, co do sposobu
wykonawstwa, uzywanych narzedzi oraz elementédw pomocniczych (taczniki, uszczelki,
podktadki, pianki montazowe, masy uszczelniajace, narzedzia itp.).

Nalezy przestrzegac, aby wszystkie elementy sktadowe technologii izolacyjnej byty
wzajemnie dopasowane - kompatybilne.

Nalezy $cisle przestrzegaé kolejnosci wykonania poszczegélnych elementéw. Przed
przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢ czy dany element lub grupa robdt poprzedzajacych
spetnia kryteria umozliwiajace prowadzenie robdt izolacyjnych.

Bezposrednio przed przystgpieniem do robédt izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ odbiér
podtoza, ktére powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami.

Podkfad pod izolacje klejone powinien by¢ réwny (bez wgtebien, peknieé i wypuktosci),
czysty, odttuszczony i odpylony. Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone
promieniem nie mniejszym niz 3cm lub sfazowane pod katem 450 na szerokosci i wysokosci co
najmniej 5cm od krawedzi.

5.2. Ukitadanie membrany z folii HPED trwale taczacej sie z betonem.

Warunki uktadania izolacji.
Roboty izolacyjne nalezy wykonywac przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest
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prowadzenie

robot podczas opadow deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w czasie, gdy
wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wieksza niz 85%. Niedopuszczalne jest prowadzenie robdt,
gdy temperatura powietrza jest nizsza niz -4°C.

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo staranie i przez przeszkolonych
pracownikdéw. Zwraca sie uwage, iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest
bardzo pracochtonne i w przewazajacej ilosci wypadkdéw prowadzi do powstania trwatych wad
powtok izolacyjnych. Po wykonaniu robot izolacyjnych nalezy natychmiast utozy¢ warstwe
ochronng (najpozniej na nastepnej zmianie roboczej) - w przypadku hydroizolacji
wymagajacych zastosowania warstwy ochronnej.

W czasie prowadzenia robot izolacyjnych na obiekcie, dopuszczalny jest wytgcznie ruch
technologiczny zwigzany z prowadzeniem powyzszych robét. W miejscach, gdzie taki ruch
bedzie prowadzony, nalezy specjalnie starannie zabezpieczy¢ izolacje przed uszkodzeniem.
Niedozwolony jest ruch pojazdéw nie zwigzanych bezposrednio z robotami izolacyjnymi, a
takze sktadowanie na obiekcie jakichkolwiek materiatow.

Membrany nalezy uktadac tak, aby ich adhezyjna powierzchnia byta zwrécona do
powierzchni $wiezego betonu, do ktérej bedzie przylega¢ mechanicznie. Membrany nalezy
uktada¢ pasami, faczac na zaznaczong zakfadke oraz stosujac przekrycie taSmami. Rolki przy
rozwijaniu nalezy doktadnie dociska¢ watkami w celu uzyskania catkowitej adhezji i ciggtej
wodoszczelnoséci. Membrany mozna uktada¢ w temperaturze - 4 °C i wyzszej. W nizszych
temperaturach i przy wysokiej wilgotnosci brzegi rolki i Srodek adhezyjny mozna lekko
podgrza¢ palnikiem gazowym.

Beton nalezy wyla¢ nie pézniej niz 40 dni od utozenia membran . Podczas wylewania
betonu nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ warstwy hydroizolacyjnej.
Membrane nalezy rozwing¢ biatg strong do podtoza, zaktady wykona¢ mijankowo, usunac
warstwe ochronng z tworzywa i wyla¢ beton bezposrednio na, zawierajaca $rodek adhezyjny,
powierzchnie membrany, dzieki czemu tworzy sie trwate potaczenie membrany z wylanym
betonem. Kolejne pasy nalezy uktadac¢ w taki sposdb, aby szerokosci zaktadki na poprzednim
pasie wzdtuz czarnego, wzmocnionego brzegu wynosita 75 mm. Wszystkie prace nalezy
wykonywac¢ tak, aby spdd uktadanego pasa byt przed wykonaniem zaktadki czysty, suchy i bez
kurzu. Podczas sklejania sasiednich pasow nalezy odrywac na zakfadce usuwalng warstwe z
tworzywa. Sklejone ztacze powinno by¢ wykonane bardzo starannie.

Membrane mocuje sie mechanicznie, rozpoczynajac od przymocowania gornej czesci
membrany do listwy lub przytwierdzenia jej okoto 50 mm ponizej gérnego brzegu. Membrane
uktada sie pasami o dowolnej diugosci. Pozostate zamocowania nalezy wbija¢ na wzmocnionych
brzegach. Nastepnie nalezy zerwac¢ usuwalng warstwe z tworzywa sztucznego. Wszystkie prace
nalepy wykonywac tak, aby spdd uktadanego pasa byt suchy, czysty i nie zakurzony. Korce
rolek i przyciete brzegi taczy¢ na zaktadki o szerokosci minimum 75 mm. Powierzchnie nalezy
przeciera¢ z kurzu i brudu wilgotng Scierka.

Po wyschnieciu uktadac tasme, tak aby zakfadka znajdowata sie posrodku tasmy. Nastepnie
nalezy usung¢ z tasmy warstwe ochronng z tworzywa.

W przypadku uktadania membrany na deskowaniach przeznaczonych do rozebrania lub na
istniejacych ptaszczyznach pionowych oraz gdy konieczne jest lepsze zabezpieczenie potgczenia
na zaktad do sklejenia odstonietych brzegéw mozna stosowac¢ dwustronng tasme klejaca.
Otwory w izolacji i uszczelnienia wokot przewoddw, pali itp., nalepy zabezpieczac¢ tasma i za
pomocg masy elastomerowej zgodnie z kartami technologicznymi i szczegétowymi zaleceniami
producenta systemu.

Masa elastomerowa jest dostarczana w dwoch puszkach zawierajacych: sktadnik A - zywice
i skfadnik B — utwardzacz. Oba sktadniki dostarczane sgq w proporcjach odpowiednich do
mieszania. Do skfadnika A nalezy dodac sktadnik B i przy uzyciu wolnoobrotowego mieszadta
wymieszac oba sktadniki az do uzyskania jednorodnej mieszanki . W wypadku mieszania
sktadnikdw w temperaturze ponizej 10°C, aby zapewnic tatwiejsze wymieszanie nalezy przed
mieszaniem skfadniki przechowywac¢ w temperaturze pokojowej. Mase nalezy uktadac
zabkowang kielnig lub paca watkiem gumowym, albo pistoletem typu ,solid barrel”. Grubos¢
uktadanej warstwy nie moze by¢ mniejsza od 2,5 mm. Masa przed przykryciem izolacjg
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powinna twardniec przez 24 godziny. Mase nalezy uktadaé na powierzchnie czysta, suchg i
wolng od kurzu.

Podtoze pod izolacje.

Warunkiem wykonania szczelnej izolacji jest wtasciwe przygotowanie podtoza.

Podtoze pod izolacje powinno posiada¢ odpowiednie spadki, by¢ rowne, gtadkie,
nieodksztatcalne i czyste.

Musi by¢ ono réwne i gtadkie, bez przerw i nieréwnosci przekraczajgcych 12 mm. Jako podtoze
mogaq stuzy¢ monolityczny beton lub dobrze zageszczona podsypka piaskowa na nasypie z
gruntu niespoistego.

Powierzchnia nie moze posiadac luznych ziaren kruszywa oraz ostrych wystepéw. Powierzchnia
nie musi by¢ sucha, ale nalezy usung¢ wolnostojacg wode.

Pionowe $cianki szczelne muszg by¢ wykonywane z wykorzystaniem jako deskowania i ich
podparcia betonu lub sklejki grubosci co najmniej 19 mm. Elementy Scianki szczelnej musza do
siebie dobrze przylegac.

Gtadkos$¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien i
wybrzuszen, wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci lub
wgtebienia do 12mm.

Podtoze nieodksztatcalne. Powierzchnia stabilna w zakresie temperatur 30-200°C tzn. ze co
najmniej w tym zakresie temperatur powinna wykazywac wtasciwosci ciata statego w stanie
sprezystym.

Powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona. Oczyszczenie powierzchni wykonac
nalezy przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez zmycie strumieniem wody pod
ci$nieniem. Po zmyciu, powierzchnia powinna zostac¢ osuszona.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czesci wystajace powinny by¢
skute lub zeszlifowane, a zagtebienie uzupetnione betonem.

5.3. Ukladanie samoprzylepnej, bitumiczno - kauczukowej izolacji rolowej.
Warunki uktadania izolacji.

Roboty izolacyjne nalezy wykonywac przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest
prowadzenie robot podczas opaddéw deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w czasie,
gdy wilgotnos$¢ wzgledna powietrza jest wieksza niz 85%. Niedopuszczalne jest prowadzenie
robot, gdy temperatura powietrza lub podtoza jest nizsza niz -100C.

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo staranie i przez przeszkolonych
pracownikéw. Zwraca sie uwage, iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest
bardzo pracochtonne i w przewazajacej ilosci wypadkdw prowadzi do powstania trwatych wad
powtok izolacyjnych. Po wykonaniu robot izolacyjnych nalezy natychmiast utozy¢ warstwe
ochronng - najpdzniej na nastepnej zmianie roboczej.

W czasie prowadzenia robét izolacyjnych na obiekcie, dopuszczalny jest wytacznie ruch

technologiczny zwigzany z prowadzeniem powyzszych robét. W miejscach, gdzie taki ruch
bedzie prowadzony, nalezy specjalnie starannie zabezpieczy¢ izolacje przed uszkodzeniem.
Niedozwolony jest ruch pojazddéw nie zwigzanych bezposrednio z robotami izolacyjnymi, a
takze sktadowanie na obiekcie jakichkolwiek materiatéw.
W przypadku, gdy temperatura powietrza jest nizsza od +4°C nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie
powierzchnie sg wolne od lodu i szronu. Wszystkie powierzchnie, z wyjatkiem znajdujacych sie
pod ptyta fundamentowg, powinny zosta¢ zagruntowane jedng warstwa, Primer B2 naktadang
w ilosci zapewniajacej pokrycie 10 m2 przy zuzyciu 1 litra srodka.

Membrany nalezy ukfadac¢ strong przylepng na przygotowang powierzchnie, bez lodu,
szronu i kondensacji pary wodnej, odklejajac rozdzielajacy papier zabezpieczajacy. Ptynng
membrane Bituthene LM nalezy stosowac¢ przed zastosowaniem membrany Bituthene 8000.
Bituthene 8000 nalezy przykleja¢ na powierzchnie za pomoca np. szczotki, zapewniajgc w ten
sposob dobre zwigzanie poczatkowe oraz usuniecie powietrza.

Przylegajace pasy rolek uktada sie rownolegle i w linii tak, aby ich brzegi tworzyly zaktad
boczny i zaktad na koncach nie mniejszy niz 50 mm. Nastepnie dociska sie mocno watkiem
otrzymujac petne i ciggte sczepienie pomiedzy warstwami. Uszkodzone powierzchnie nalezy
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naprawiac stosujac taty o wymiarach wiekszych od zniszczonej powierzchni, naktadanych na
czystq i suchg powierzchnie. Nalezy je mocno docisng¢ watkiem.

Na wysokich Scianach, konieczne moze by¢ mocowanie membrany listwg. Zabezpieczy to jq
przed zsuwaniem sie.

Przygotowanie podtoza

Warunkiem wykonania szczelnej izolacji jest wiasciwe przygotowanie podtoza. Podtoze pod
izolacje powinno posiada¢ odpowiednie spadki, by¢ réwne, gtadkie, nieodksztatcalne i czyste.
Musi by¢ ono réwne i gtadkie, bez przerw i nieréwnosci przekraczajacych 12mm. Jako podtoze
mogq stuzy¢ monolityczny beton, gtadkie powierzchnie murowane lub elementy metalowe.
Powierzchnia nie moze posiadac luznych ziaren kruszywa oraz ostrych wystepéw. Powierzchnia
nie musi by¢ sucha, ale nalezy usung¢ wolnostojacga wode i doprowadzi¢ do stanu okreslanego
- powierzchnia matowowilgotna.

Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakdéw, wgtebien i
wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne niewielkie nierownosci
lub wgtebienia.

Podtoze nieodksztatcalne - powierzchnia stabilna w zakresie temperatur 30-2000C tzn., ze co
najmniej w tym zakresie temperatur powinna wykazywaé wiasciwosci ciata statego w stanie
sprezystym.

Powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona. Oczyszczenie powierzchni wykonac
nalezy przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez zmycie strumieniem wody pod
ci$nieniem. Po zmyciu, powierzchnia powinna zosta¢ osuszona.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czesci wystajace powinny by¢
skute lub zeszlifowane, a zagtebienie uzupetnione betonem.

Gruntowanie Primer B2

Gruntowac¢ mozna powierzchnie suche lub matowo-wilgotne za pomoca pedzli, watkéw lub
natryskowo. Wydajnos$c¢ przy powierzchni betonowej dobrej jakosci wynosi 10m2 z 11 roztworu.
Bardzo istotnym elementem jest zagruntowanie tylko takiej powierzchni, ktéra zostanie
zaizolowana Bituthene 8000 w ciggu tego samego dnia roboczego.
Przed przystgpieniem do aplikacji Bituthene 8000 na powierzchnie zagruntowane w
poprzednich dniach roboczych nalezy ponownie przemalowac stary grunt pétsuchym watkiem
lub pedzlem.

Bituthene Liquid Membrane

Materiat jest dostarczany w pojemnikach zawierajgcych sktadnik podstawowy - skifadnik A
oraz utwardzacz - sktadnik B, umiejscowiony pod pokrywg pojemnika.

Zawartos¢ pojemnika ze sktadnikiem B nalezy wla¢ do pojemnika ze skfadnikiem A i mieszac¢
od 3 min. do 5 min., do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Sktadnik A jest czarny, a sktadnik B
jest przezroczysty. Nalezy doktadnie zeskrobac¢ materiat ze $cianek i z dna pojemnika, aby
zapewnic jednorodne wymieszanie. Zaleca sie mieszanie materiatu wolnoobrotowym
mieszadtem mechanicznym przez pierwsza minute, z predkoscig okoto 100 obr/min., a pozniej
z predkoscig od 200 obr./min. do 300 obr./min. Nie nalezy stosowa¢ materiatu, jezeli widoczne
sq smugi spowodowane niedostatecznym wymieszaniem.

Wymieszany materiat powinien zosta¢ zuzyty (roztozony szpachelkq) w czasie 45 min. Przy
niskiej temperaturze otoczenia czas przydatnosci materiatu do uzycia jest dtuzszy. Przy
wysokiej temperaturze otoczenia gestnienie i utwardzanie materiatu przebiega szybciej.
Materiat, ktéry zgestniat nie nadaje sie do uzycia. Materiat po utwardzeniu ma postac¢ podobng
do miekkiej gumy. Utozony materiat powinien utwardzac sie co najmniej przez 24h.

Materiat Bituthene Liquid Membrane powinien by¢ ukfadany temperaturze powyzej 0oC,
warstwg o grubosci co najmniej 2,5 mm o ile na rysunku konstrukcyjnym nie zaznaczono
inaczej.

Przy uktadaniu materiatu jako wzmocnienia izolacji nalezy go utozy¢ na szerokosci co
najmniej 20 mm. W przypadku wykonywania wzmocnienia naroza, materiat powinien by¢
potozony na szerokosci 150 mm w kazdym kierunku od naroza. Materiat Bituthene Liquid
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Membranem wykazuje dobrag przyczepnosc zaréwno do zagruntowanego, jak i do
niezagruntowanego betonu oraz do suchych powierzchni metalowych.

Bituthene Mastic

Materiat Bituthene Mastic nalezy ukfada¢ za pomoca pistoletu, kielni albo
szpachelki na zagruntowane podfoze i dobrze zagescié, aby usungé pecherzyki powietrza.
Jezeli materiat jest uktadany pistoletem, nalezy uformowac¢ watek kitu o grubosci okoto 3 mm i
szerokosci od 13 mm do 25 mm. Jesli kit jest uktadany, jako tymczasowe zabezpieczenie
krawedzi izolacji, nalezy uktada¢ watek o grubosci okoto 1,5 mm. Membrana samoprzylepna
Bituthene moze by¢ przyklejana na cienkiej warstwie, materiatu Bituthene Mastic nastepnego
dnia. Na dolnej krawedzi izolacji uktadanej na powierzchni pionowej materiat nalezy zatrze¢ w
gore. Na krawedziach izolacji materiat Bituthene Mastic moze by¢ stosowany w grubszych
warstwach.

Materiat Bituthene Mastic wykazuje dobrg przyczepnos¢ zaréwno do powierzchni
betonowych i murowych, jak i do drewnianych.
Zuzycie materiatu Bituthene Mastic jest uzaleznione od warunkdéw aplikacji. Na szerokich
powierzchniach poziomych, gdy jest niewiele wystajacych elementéw, Y2 tuby o pojemnosci 0,9
| moze wystarczy¢ na doszczelnienie krawedzi jednej rolki membrany samoprzylepnej
Bituthene 8000.

Na powierzchniach pionowych moze by¢ konieczne zuzycie 2 tuby tub wiecej na jedng
rolke membrany. Na skomplikowanych powierzchniach moze by¢ konieczne uzycie 1 tuby lub
wiecej na rolke membrany samoprzylepnej Bituthene 8000.

Serviseal Type B

Serviseal Type B na szczelinach dylatacyjnych jest mocowany tasmg Bitustik o szerokosci
150 mm z kazdej strony szczeliny, a nastepnie powlekany odpowiednim systemem
wodoodpornym firmy Grace np. Bituthene 8000.

Powierzchnie betonowe powinny by¢ jednolicie wypoziomowane i uformowane, aby

utworzyly ptaskg powierzchnie wolng od otwordw i ostrych krawedzi, nierdwnosci i
zanieczyszczen.

Primerem B2 gruntowac powierzchnie na szerokosci ok. 300 mm przy szczelinie dylatacyjnej a
nastepnie pozostawiamy do wysuszenia przed naklejeniem tasmy Bitustik.

Gdy tasma Bitustik ma byc¢ ztaczona z gotowym podtozem, nalezy zerwac z jednej strony
papier ochronny, a kiedy bedzie prawidtowo wyréwnana, mozna utozy¢ jg na przygotowanej
powierzchni. Papier ochronny nalezy wolno odrywac od tasmy Bitustik, a nastepnie rozwija¢ na
przygotowang powierzchnie.

Membrane Bitustik powinna by¢ mocno zwalcowana, aby zapewni¢ catkowite przyleganie do
podtoza. Ochronny papier po drugiej stronie membrany Bitustik powinien pozostac
nienaruszony az do usuniecia bezposrednio przed zastosowaniem Serviseal Type B.

Po usunieciu gérnego papieru ochronnego, Serviseal Type B musi by¢ przyklejony do tasmy
Bitustik na catej dtugosci zfgcza. Dalsze mocne przyciskanie watkiem spowoduje zwigzanie
membrany Bitustik zaréwno z przygotowanym podtozem, jak réwniez z Serviseal Type B.

Wykonane fabrycznie ksztattki Serviseal Type B, pasujace do podpoér, kraweznikdéw i
zmian kierunkdéw, stosujemy aby ograniczy¢ zgrzewanie w czasie aplikacji do prostych ztacz
czotowych wykonywanych za pomocg odpowiednich prowadnic i noza elektrycznego.

Inne elementy

Na uszczelnianych powierzchniach moga by¢ montowane rézne elementy konstrukcyjne
oraz technologiczne. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na pofaczenie izolacji z wpustami
$ciekowymi, przejsciami rurowymi, mocowaniami balustrad. Zaleca sie stosowanie wpustow
$ciekowych wyposazonych fabrycznie w kotnierze uszczelniajgce. Do potaczenia wczesniej
wykonanej izolacji Bituthene 8000 z obudowg wpustow Sciekowych, przejs¢ rurowych,
mocowania balustrad stosowac¢ elastyczng, dwusktadnikowg mase uszczelniajacg Bituthene
Liquid Membrane.

Do mocowania elementéw zabezpieczajgcych izolacje — ptyt Servipak lub termoizolacji
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nalezy stosowac tasme dwustronnie klejaca Bitustik lub odpowiedni klej.

5.4. Ukladanie dwusktadnikowej, bezrozpuszczalnikowej, chemoutwardzalnej
asfaltowo-polimerowy masy hydroizolacyjnej zabezpieczonej ptytami ochronnymi.

Roboty izolacyjne nalezy przeprowadzi¢, gdy temperatura otoczenia powietrza i podtoza jest
wyzsza niz +4°C i nizsza niz +35°C. Niedopuszczalne jest prowadzenie robot podczas opadow
deszczu i mzawki oraz w czasie, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest wieksza od 90%.
Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych
pracownikéw.

Wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach izolacji jest bardzo pracochtonne i w
przewazajacej ilosci wypadkow prowadzi do powstania trwatych wad powtok izolacyjnych.
Wylewanie masy hydroizolacyjnej na podioze betonowe nalezy wykonac przy dobrej pogodzie,
bez koniecznosci gruntowania podtoza.

Oba sktadniki A i B nalezy wymieszac ze soba, wlac¢ zawartos¢ mniejszego pojemnika do
wiekszego pojemnika i dobrze wymiesza¢ w temperaturze okoto 20°C. Po wymieszaniu przez
okres okoto 20 minut masa jest ptynna, nalezy jg wylaé na oczyszczone podtoze i rozprowadzic¢
za pomoca gumowej pacy. Zuzycie wynosi 1,9 - 2,3 |/m2, w zaleznosci od chtonnosci podtoza.
Po utwardzeniu tj. po okoto 4 godzinach w temperaturze okoto 20°C masa ta tworzy na podtozu
powtoke wodoszczelng, elastyczng i odporng na dynamiczne i statyczne zarysowanie podtoza.

Ptyty ochronne stosuje sie zgodnie z ich przeznaczeniem, ukfadajac je na swiezej masie
hydroizolacyjnej.

Natychmiast po utozeniu ptyt dopuszcza sie na nich pieszy ruch technologiczny zwigzany z
dalszym ukfadaniem izolacji. Styki ptyt po zagruntowaniu primerem zakleja sie tasma
samoprzylepna.

Podtoze pod izolacje.

Podtoze pod izolacje powinno posiadac zatozone w projekcie spadki, by¢ réwne, gtadkie,
nieodksztatcalne, czyste i suche.

Podtoze suche - powierzchnia betonowa, ktéra na gtebokosci do 4mm zawiera bezwzgledng
ilos¢ wolnej wody w porach, nie wiekszg niz 1.5% objetosci betonu.

Podtoze nieodksztatcalne - powierzchnia stabilna w zakresie temperatur 30 - 200°C tzn., ze co
najmniej w tym zakresie temperatur powinna wykazywac wtasciwosci ciata statego w stanie
sprezystym.

Ksztattowania odpowiednich spadkdw poprzecznych i podtuznych powinno nastepowac podczas
betonowania.

Beton powinien by¢ powierzchniowo wyréwnywany. Odchylenia réwnosci powierzchni
zmierzone na facie dtugosci 4.0 m nie powinny przekracza¢ 1.0 cm.

Gtadkosc¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien i
wybrzuszen a takze brakiem wystajacych ziaren kruszywa i.t.p. Dopuszczalne sg lokalne
nierownosci do 3 mm lub wgtebienie do 5 mm.

W momencie przystgpienia do ukfadania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna by¢
odkurzona i odttuszczona, a sam beton suchy. W przypadku duzych zanieczyszczen powierzchni
betonu nalezy ja wypiaskowac i doktadnie odkurzy¢ przy pomocy sprezonego powietrza,
Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione i wygtadzone a wystajace czesci
skute i wyszlifowane, wieksze zagtebienia nalezy wypetni¢ zaprawg naprawcza, mniejsze
zaglebienia nalezy zaszpachlowac kitem.

5.5. Wykonywanie powilok

Podtoze pod powtoke hydrofobowg musi by¢ czyste, odpylone, wolne od zaklejen, wykwitow

i starych powtok. Rysy o rozwartosci powyzej 200um muszg zosta¢ naprawione przed aplikacja
warstwy hydrofobowej. Najlepsze efekty daje mycie szczotkg z odpowiednim detergentem albo
lekkie przepiaskowanie powierzchni lub czyszczenie za pomoca pary. Optymalny efekt
hydrofobizacji uzyskuje sie na suchym i bardzo chtonnym podtozu. Zabezpieczana powierzchnia
musi by¢ sucha i bez widocznych plam wilgoci. Zaleca sie sprawdzenie czy wilgotnosé przy
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powierzchni i na gtebokosci 1cm nie jest wieksza niz 5%. Rozcieficzony preparat (zgodnie z
instrukcjg Producenta) nanosi¢ za pomocg natrysku niskocisnieniowego, pedzla lub watka, od
gory do dotu zabezpieczanej powierzchni, w takiej ilosci, aby materiat nie sptywat. Kolejne
warstwy nanosi¢ metodq mokre na mokre. Podczas pracy w pomieszczeniach zamknietych
nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Ptynng folie uszczelniajgca nanosi¢ na odpowiednio przygotowane podtoze. Powinno byc¢
ono nosne, suche, wolne od brudu, olejéw, ttuszczéw i luznych czgstek. Ptyty gipsowe i tynki
zawierajace gips nalezy najpierw zmatowi¢ mechanicznie i zagruntowad. Po wyschnieciu
warstwy gruntujgcej preparat nalezy nanosi¢ w min. dwoch procesach roboczych. Prace
przeprowadzac¢ w temperaturach z zakresu +5 - +20°C. Przed wyschnieciem naniesione
uszczelnienie nalezy chroni¢ przed wilgocia.

5.6. Folia

Na ptytach styropianowych ukfada sie warstwe hydroizolacyjna, np. z folii polietylenowej. Folia
powinna posiada¢ dokumenty dopuszczajgce jg do stosowania w budownictwie. Wazne jest,
aby warstwe hydroizolacyjng ukfadac¢ na 10-centymetrowy zaktad z wywinieciem na pasy
brzegowe. W ten sposdb unika sie przenikania wilgoci. W przypadku podktadéw posadzkowych
z ogrzewaniem podtogowym grubos¢ folii polietylenowej powinna wynosi¢ min. 0,2 mm. W
przypadku podktadéw bez ogrzewania podtogowego - 0,1 mm. Do wykonania warstwy
hydroizolacyjnej mozna stosowac rowniez inne materiaty do izolacji przeciwwilgociowej,
charakteryzujace sie podobnymi wiasciwosciami technicznymi. Odpornos$¢ warstwy
hydroizolacyjnej na temperature powinna wynosi¢ co najmniej80°C.

5.7. Membrana EPDM

Przed przystgpieniem do instalacji nalezy sprawdzic¢ czy podtoze zostato wiasciwie
przygotowane i czy jest wystarczajaco czyste i suche. Odchylenia nieréwnosci nie powinny by¢
wieksze niz 6mm. Réwniez szpary w podtozu wieksze niz 6mm nalezy odpowiednio wypetnic.

Wydajnos¢ typowego kleju wynosi okoto 1,5m2

rowniez uzalezniona od rodzaju powierzchni.

Dobrze wymieszany klej nalezy natozy¢ rdwnomiernie na obie (bezwarunkowo suche)
powierzchnie klejone - membrane EPDM i podioze. Po wyschnieciu kleju folie dociska sie do
podtoza w taki sposdéb aby nie powstaty fatdy i pecherze.

Przy klejeniu folii EPDM brzegi jej arkuszy nalezy uszczelnia¢ dedykowanym uszczelniaczem
systemowym.

Membrana EMDM jest materiatem w 100% zwulkanizowanym. W celu pofaczenia ze sobg
dwdch arkuszy nie mozna zastosowac¢ metody zgrzewania. Potgczenie moze by¢ wykonane
jedynie przez zastosowanie systemowego srodka gruntujgcego i tasmy dwustronnej
tworzacych razem materiat aktywny chemicznie. Zaréwno mechanizm adhezji zachodzacy
pomiedzy molekutami kleju i powierzchnig jak i fakt mechanicznego zamocowania folii przez
sktadniki srodka gruntujgcego tworzg wysokowytrzymate potgczenie molekularne. W ciagu 7-
28 godzin ze s$rodka gruntujacego odparowuje rozpuszczalnik i proces wulkanizacji zostaje
zakonczony.

Minimalny zakfad membrany przy fqczeniu arkuszy ze sobg to 100mm. Zaleznie od systemu
do klejenia zaktadow folii uzywa sie tasmy dwustronnie wulkanizujgcej o szerokosci 75mm lub
155mm. Wazne jest aby tasma wystawata poza gérng krawedz arkusza folii na szerokos$¢ od 3
do 13mm. Przed wklejeniem tasmy nalezy uzy¢ $rodka gruntujacego (na obie powierzchnie
taczonej membrany) minimalnie szerzej niz szeroks¢ tasmy celem unikniecia btedu przyklejenia
tasmy bez wczesniejszego zagruntowania. Tylko przy stosowaniu suchej, czystej i wiasciwie
zagruntowaniej membrany pofgczenie bedzie w petni wodoszczelne i trwate.

Po wyschnieciu gruntu instaluje sie tasme dwustronng pomiedzy arkuszami folii. Przy
zastosowaniu tasmy o szerokosci 75mm nalezy uzyska¢ minimalng powierzchnie sklejenia
65mm a przy tasmie o szerokosci 155mm - 140mm. Podczas taczenia nalezy uzywac watka
dociskowego. Na krzyzowaniach fgczen konieczne jest stosowanie tat z tasmy obrdobkowej o
szerokos$ci boku minimum 15cm zaokraglonych na rogach.

Do obrébek detali i naroznikdw nalezy uzywac tasmy obrobkowej. Jest to

z 1 litra (na obie powierzchnie). Jest ona
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niezwulkanizowana folia EPDM o szerokosci 23cm, grubosci 1,5mm z fabrycznie
przylaminowang tasma klejaca 0,9mm. Tasma ta jest wysoce plastyczna przez co niestychanie
tatwo dostosowuje sie do nieregularnych ksztattéw i powierzchni. Mechanizm tgczenia tasmy
obrobkowej do membrany EPDM jest analogiczny do taczenia dwoch arkuszy membrany EPDM
ze sobg opisanego powyzej. Wykonanie naroznikdw zewnetrznych odbywa przy uzyciu dwoch
lub jednego kawatka tasmy obrdbkowej zaleznie od rodzaju dachu i wytycznych projektanta.
Wewnetrzny naroznik zostaje uformowany najczesciej poprzez wywiniecie i przyklejenie
arkusza membrany EPDM do sasiadujacych $cian i utworzenie w ten sposéb w narozniku klina
przymocowywanego nastepnie do jednej ze s$cian tatg z tasmy obrébkowej lub kleju.

Przy uzywaniu tasmy obrobkowej nalezy zawsze stosowac systemowy uszczelniacz na
przecieciach tasmy.

Celem wykonania wtasciwej obrobki wzdtuz okapu nalezy utozy¢ belke drewniang lub ceownik z
blachy ocynkowanej o grubosci 1mm. Szczegdtowy sposob jego montazu okresla projektant.
Wiasciwy element musi zosta¢ zamontowany bezposrednio pod membrang EPDM, w
ptaszczyznie gérnej krawedzi warstwy lezacej bezposrednio pod nig. Jego szerokos¢ zalezna
jest od elementu z blachy majacego by¢ na nim zamontowanym.

Przyktadowe sposoby zakonczenia membrany EPDM na $cianie i attyce pokazujgq schematy
producentow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.

Nalezy kontrolowac utozenie warstw ulegajacych zakryciu.

Kontrola powinna obejmowa¢ badania w trakcie robdt, zgodnie z kolejnosciqg i technologig ich
wykonywania. Nalezy kontrolowaé poprawnos¢ utozenia elementéw ulegajacych zakryciu.

Sprawdzeniu podlega min:

- sposoOb przygotowania podioza,

- warunki aplikaciji,

- ciqgtos¢ warstw izolacyjnych,

- ilos¢ warstw,

- poprawnos$¢ i doktadnosc obrobienia szczegotow,

- poprawnos$¢ wykonania zaktadéw i zgrzewdw,

- szerokosci zakfaddw,

- szczelnos¢ izolacji,

- poprawnos$¢ wykonania, uszczelnienie i obrobienia dylatajcji

Izolacja nie moze mie¢ pecherzy, pofatdowan, odspojen i niedoklejonych zaktaddw.
Pomiary i badania materiatdw oraz robdt nalezy wykonywac z czestotliwoscig i dokfadnoscig
zapewniajacq stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej i STWIOR.

Przed utozeniem tasm uszczelniajgcych, tulei i warstw ochronnych nalezy oczyscic i
sprawdzi¢ powierzchnie membrany. Czynnosci te nalezy wykonywac po zakonczeniu prac w
poszczegolnych sekcjach lub po zakonczeniu catego zadania. Sprawdzi¢ poprawnos¢
wykonanych zgrzewéw.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty przy wykonaniu izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych, realizowane w ramach
niniejszego Kontraktu w oparciu o niniejsza STWIiOR nie sg rozliczane na podstawie obmiaru.
Zadna z czesci robdt nie bedzie ptatna stosownie do ilodci wykonanej pracy, lecz na zasadach
ryczattu.

W tym Swietle cena wykonania robdt dotyczacych wykonania izolacji przeciwwodnych i
przeciwwilgociowych bedzie zawarta w scalonych cenach ryczattowych wg Wykazu Kwot
Ryczattowych i bedzie mogta podlegac korektom zgodnie z Kontraktem.

Dla robét przy wykonaniu izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych realizowanych w
oparciu o niniejszag STWiIOR nie wprowadzono w kontrakcie odrebnej jednostki.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt i ich przejecia podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.
Odbidr robét obejmuje :
- odbiodr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
- odbiér ostateczny ( catego zakresu prac ),
- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).
Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robdt na podstawie wynikow
pomiarow i badan jakosciowych.
Odbidér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez
Nadzér Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

Podstawe odbioru robdt stanowig nastepujace dokumenty :
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdéw dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci,
- protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow lub elementéw robdt,
- wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobdw, jesli byty zalecane,
- ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Odbiodr podktadu powinien by¢ przeprowadzony bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania roboét izolacyjnych.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkdéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
- sprawdzenie rownosci podkfadu za pomoca taty 2-metrowej,
- sprawdzenie spadkow za pomocg taty 2-metrowej i poziomicy,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, sprawdzenie wytrzymatosci
podktadu metodami nieniszczgacymi,
- sprawdzenie poprawnosci osadzenia elementdéw dodatkowych

Odbioér po wykonaniu kazdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejmowac:
- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej,
- sprawdzenie poprawnosci i doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przenikania przewodow i
innych elementow przez izolacje oraz wszelkich miejsc wrazliwych na przecieki,
- rejestracje wszelkich usterek (uszkodzen mechanicznych izolacji pecherzy, sfatdowan,
odspojen, niedoklejenia zaktaddéw itp.)

Ze wzgledu na koniecznosé jak najszybszego zabezpieczenia hydroizolacji zaleca sie
wykonywanie odbioréw czesciowych w miare postepu wykonywanych prac.

Odbior ostateczny powinien polegaé na :

- sprawdzeniu ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem oraz warunkami STWIOR,
- sprawdzenia wystepowania ewentualnych uszkodzen,

- sprawdzeniu szczelnosci wykonanych izolacji.

Przy sprawdzaniu uszczelnienia dylatacji nalezy zwroci¢ uwage, aby wktadki dylatacyjne
byly wykonane z jednego materiatu i o identycznym profilu na catej dtugosci szczeliny, a w
dylatacjach krzyzujacych sie aby byty dokfadnie ze sobg potaczone (bez mozliwosci rozerwania
lub Sciecia, ale z mozliwoscig wydtuzen lub skurczéw).

Z odbioru koncowego wykonanej izolacji nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktorym powinna by¢
zawarta ocena jakosciowa zabezpieczenia przeciwwodnego. Jezeli w trakcie odbioru roboét
stwierdzono usterki lub wadliwosci wykonania robdt, powinno by¢ to zaznaczone w protokole
wraz z okresleniem trybu postepowania przy dokonywaniu napraw. Odbiér koncowy moze w
takim przypadku by¢ dokonany dopiero po usunieciu usterek lub naprawieniu
zakwestionowanej izolacji lub jej fragmentu.
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Firma wykonawcza powinna zachowac¢ etykiety wbudowanych rolek membrany (z zawartym
numerem serii produkcji/nr szarzy).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace pfatnosci podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty dotyczace utozenia izolacji
przeciwwodnych i przeciwwilgociowych, realizowane oparciu o niniejszg STWiOR. Cena
wykonania tych robdt ma by¢ na zasadach ogdlnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowg
Wykazu Kwot Ryczattowych, ktérej rozliczenie wymaga wykonania i ukoficzenia robot
wykonania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych oraz innych robdt zwigzanych z tymi
robotami.

Ptatnos$¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o
niniejszg STWIOR nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi
Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robot, na
podstawie wynikow pomiardow i badan.

Cena sktadowa wykonania robot przy wykonaniu izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych
obejmuje:

wykonanie izolacji wodochronnej poziomej fundamentow:

- prace przygotowawcze,
- niezbednych prac geotechnicznych,
- zakup i dostarczenie materiatdw oraz ich sktadowanie,
- badania laboratoryjne materiatow,
- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,
przygotowanie podfoza wraz ze sfazowaniem krawedzi i wygtadzeniem powierzchni,
roboty zasadnicze: wykonanie izolacji, wykonaniem uszczelnien, zamocowan
wywoz z terenu budowy materiatdow zbednych,
wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw, i sprawdzen robdt,
uporzadkowanie terenu budowy po robotach.
wykonanie izolacji wodochronnej pionowej $cian fundamentowych i $cian zewnetrznych
przy gruncie obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- prace geotechniczne,
- zakup i dostarczenie materiatdéw oraz ich sktadowanie,
- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji,
- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,
przygotowanie podioza, ze sfazowaniem krawedzi i wygtadzeniem powierzchni,
roboty zasadnicze: wykonanie izolacji (wraz z utozeniem geowtdkniny), uszczelnien
wywdz z terenu budowy materiatéw zbednych,
wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw i sprawdzen robét,
uporzadkowanie terenu budowy po robotach.
wykonanie izolacji poziomej wodochronnej w pomieszczeniach mokrych obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatdw oraz ich sktadowanie,
- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji,
- badanie wilgotnosci podtoza,
- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,
przygotowanie podtoza,
roboty zasadnicze: wykonanie izolacji i uszczelnien, wraz z obrébka dylatacii,
wywoz z terenu budowy materiatow zbednych,
wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw i sprawdzen robot,
uporzadkowanie terenu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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- PN-EN 13984:2006

Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do regulacji
przenikania pary wodnej — Definicje i wtasciwosci.

- PN-EN 12316-2:2002

Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie wytrzymatosci ztaczy na oddzieranie - Czes¢ 2:
Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

- PN-EN ISO 12311-2:2002

Elastyczne wyroby wodochronne - okreslanie wtasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu -
czes¢ 2. Wyroby z tworzyw sztucznych.

- PN-EN ISO 11925-2:2004

Reakcja na ogien — zapalnos¢ wyrobow budowlanych przy bezposrednim dziataniu ptomienia.
Cz.2B Badania zrédia pojedynczego ptomienia.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt (STWiIOR) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru izolacji termicznych i akustycznych, w ramach zadania pod nazwa:
~Projekt zagospodarowania terenu klubu sportowego Szydtowianka, budowy budynku zaplecza
klubu sportowego, budynku kasowego, przebudowy boiska pitkarskiego oraz rozbiorki budynku
zaplecza klubu i budynku kasowego”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
(SIWZ) stosowania jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg dostarczenia i wykonania
izolacji termicznych i akustycznych, a w szczegélnosci:
z wetny mineralnej:
- ocieplenie $cian zewnetrznych gr. 15cm, 20cm
z polistyrenu ekstrudowanego XPS:
- ocieplenie scian fundamentowych przy gruncie, gr. 15 cm (min. do 1m ponizej poziomu
terenu)
- ocieplenie stropodachu, gr. 25cm z polistyrenu ekstrudowanego XPS :
- izolacji akustycznej podtdg - ptyty na bazie polistyrenu elastycznego 3cm
- izolacja termiczna podtdg - z polistyrenu ekstrudowanego XPS
- ocieplenie podtogi na gruncie twardym polistyrenem ekstrudowanym XPS, gr. 15.0 cm
- ocieplenie attyk - polistyren 15cm
Miejsca zastosowania i szczegdty rozwigzan, zgodnie z detalami i dokumentacjg projektowa.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjq projektowq, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru
Inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1, Wetna mineralna

- ptyty z welny mineralnej z jednostronng oktadzing z widkniny szklanej (w kolorze czarnym)
- gestos¢ min. 80 kg/m3,

- grubos¢ 12 i 14 cm,

- wspotczynnik deklarowany przewodnosci cieplnej A= 0,037W/(mK),

- klasa reakcji na ogien A1, wg EN 13501-1.

- produkt referencyjny ROCKWOOL WENTIROCK

2.2, Polistyren ekstrudowany XPS
Fundamenty:
- do 1m ponizej poziomu terenu
- grubos¢ 12-15cm
- gestos¢ min 25kg/m3,
- samogasnacy (FS),
- wspotczynnik deklarowany przewodnosci cieplnej A<= 0,03W/(mK),
- naprezenia sciskajace przy 10 % odksztatceniu wzglednym, nie mniejsze niz 150kPa,
- nasigkliwos¢ po 24 godzinach nie wiecej niz 0,1% objetosci,
Produkt referencyjny Roofmate SL-A.
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Stropodach:
- grubos¢ 25-20cm
- gestos¢ min. 42kg/m3,
- wytrzymatos¢ na Sciskanie >500 kPa,
- nasigkliwos$¢ przez dtugotrwate zanurzenie w wodzie WL(T)0.7- PN-EN 13164,
- nasigkliwos¢ przez dtugotrwatg dyfuzje WD(V)3- PN-EN 13164,
- powierzchnie gtadkie,
- uksztattowanie krawedzi schodkowe.
Produkt referencyjny Roofmate 700-A.

Ptyty polistyrenu ekstrudowanego powinny spetnia¢ wymogi normy PN-EN 13164:2003/AC
~Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego XPS
produkowanego fabrycznie — specyfikacja”.

Ocieplenie podtogi na gruncie
- ptyty z twardego polistyrenu XPS do przenoszenia duzych obcigzen,

- grubosé: 15 cm,

- krawedzie: gtadkie

- wytrzymatos$¢ na zginanie: = 200 kPa,

- wytrzymatos$é na sciskanie: > 150 kPa

- wspotczynnik przewodzenia ciepta A: 0,035 W/mK,

- produkt zgodny z normg PN-EN 13163 i posiada niezbedne dokumenty dopuszczajqce do
stosowania.

produkt referencyjny: ptyty Austrotherm XPS

2.3. Polistyren ekspandowany elastyczny
Izolacja akustyczna podtog

- ptyty na bazie polistyrenu elastycznego
Wiasciwosci:

- DLw=32db,

- gestos¢ ok. 10kg/m3

- grubos¢ przed wbudowaniem - 33mm

- grubosé po budowaniu i docigzeniu — 30mm

- wspotczynnik przewodnosci cieplnej A= 0.045(W/mK),
- naturalnie hydrofobowy,

- wszystkie krawedzie proste.

Produkt referencyjny: ptyty Styroflex.

2.4, Polistyren ekspandowany EPS

Jako materiat izolacyjny $cian tynkowanych.

- EPS 100 lub 70 o grubosci 15 i 20cm,

- reakcja na ogien - klasa E wg PN-EN 13501-1, samogasnacy.

- deklarowany wspdtczynnik przewodzenia ciepta lambda - Ab<0,036 W/mK

2.5. Warunki dostawy

Ogodlne wymagania dotyczace warunkéw dostaw podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.
Kazdy asortyment (ze wzgledu na rodzaj, typ, wielko$¢, gatunek) winien by¢ pakowany
oddzielnie.

Na opakowaniach nalezy umiesci¢, co najmniej nastepujgce napisy:

- nazwe i adres wytworcy,

- numer certyfikacji

- rok produkcji,

ilos¢ ptyt/mat w opakowaniu,

- klase reakcji na ogien,

- deklarowany opdr cieplny,

- deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepfa,

- grubos¢, diugosc i szerokos$¢ nominalna,
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- kod oznaczenia.

Wykonawca powinien :

- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacych gwarancji jakosci catej zamawianej ilosci
materiatu

- dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajacej z harmonogramu robot
- zagwarantowac sobie dostep do wynikéw badan petnych i niepetnych oraz specjalnych,
wykonywanych przez producenta

- zapewnic¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej, jednorazowo
wysytanej ilosci materiatu, zawierajacy nastepujace dane : nazwe i adres producenta, date i
numer kolejny badania, oznaczenie wedtug normy, ilos$¢, piecze¢ i podpis osoby
odpowiedzialnej za wykonanie badan.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych witasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji
Technicznej jakos$¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zarowno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatdw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot przy wykonaniu izolacji termicznych i
akustycznych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- samochdéd dostawczy,
- podnos$nik przyscienny,
- rusztowania systemowe.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wptyng na jakos¢ wykonywanych robat.

Wyroby winne by¢ transportowane w fabrycznych opakowaniach, zabezpieczone przed
rozsypaniem, opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem lub pogorszeniem
parametrow technicznych.

Zaleca sie opakowania uktadac¢ na catej powierzchni i wysokosci $srodka transportowego, z
zabezpieczeniem przed przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi. Do transportu na
terenie budowy nalezy stosowac $rodki transportu zapewniajace dotrzymania wymogdéw rezimu
technologicznego i nie powodujgce uszkodzen istniejgcej substancji majatku trwatego i
ruchomego uzytkownikéw obiektu.

Rodzaj sprzetu do transportu wewnetrznego nalezy uzgodnic¢ z Inwestorem przed rozpoczeciem
robot.

Materiaty winny by¢ przechowywane i sktadowane zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji jakosci, w sposob umozliwiajacy tatwa i jednoznaczng identyfikacje
kazdej dostawy.

Materiaty nalezy sktadowac w pakietach, zabezpieczajac je przed wptywami atmosferycznymi.
Pakiety nalezy uktfada¢ w przewietrzanych pomieszczeniach, bez otwartych zrédet ognia,
pozostawiajgc miedzy rzedami a Scianami wolne przestrzenie umozliwiajace dostep do nich.

Miejsce sktadowania powinno by¢ wyposazone w $rodki przeciwpozarowe. Opakowania
nalezy uktadaé¢ w pozycji lezagcej, na rodwnym podtozu w warstwach najwyzej do 2m.

Ptyty tych samych typow, klas i tych samych wymiarow oraz o tej samej gestosci nalezy
pakowa¢ w paczki owiniete folig polietylenowg. Dopuszcza sie innego rodzaju opakowania,
jezeli zabezpieczajg one wyrdb w tym samym stopniu jak wyzej podano.

Wyroby nalezy transportowac i sktadowane zgodnie z wytycznymi producenta.
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Przewdz zapraw winien odbywac sie dostosowanymi do tego celu $rodkami transportu,
gwarantujgacymi ochrone przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania, zanieczyszczeniem.

Przechowywac zgodnie z wymaganiami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogodlne

Przed wykonaniem prac nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatéw, ktora powinna by¢
potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Prace na wysokosciach nalezy wykonywac z prawidtowych rusztowan, drabin lub z
pomostow. Stosowane rusztowania powinny posiadac niezbedne atesty, certyfikaty i
dopuszczenia. Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje
techniczng. Dokumentacje techniczng moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji
rusztowan opracowana przez producenta rusztowania i/lub projekt techniczny sporzadzony dla
konkretnego przypadku rusztowania, ktory nie jest objety instrukcjg montazu i eksploatacji lub
tez takiej instrukcji nie posiada. Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do
uzytkowania przez uprawnione osoby nadzoru technicznego. Wymagane sg rowniez przeglady
okresowe zgodnie z warunkami okreslonymi dla danego typu rusztowania. Rusztowania
powinno by¢ zabezpieczone siatkami ochronnymi. Pracownicy powinny by¢ zabezpieczeni przed
upadkiem pasem bezpieczenistwa przymocowanym do konstrukcji. Wszelkie prace budowlane
nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang. Roboty wykonywa¢ w temperaturze +5/+20 °C.
Strefe prowadzenia robot nalezy wygrodzic¢ i odpowiednio oznakowa¢ tabliczkami
ostrzegawczymi.

Po zakonczeniu prac teren nalezy uporzadkowac.

Bezposrednio przed przystgpieniem do robét izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ odbiér
podtoza, ktére powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami.

Projekt zaktada wykonanie izolacji termicznej Scian i stropodachu - z polistyrenu
ekstrudowanego o budowie zamknietokomorkowej, odpornej na dziatanie wody, dostosowane
do zatozonych obcigzen, podanych w projekcie konstrukcji. W szczegélnosci dla ptyt bedacych
izolacjg termiczng i podktadkg dystansowg pod fundamenty urzgadzen technicznych nalezy
uwzgledni¢ naprezenia dopuszczalne (uzytkowe) dla obcigzen dtugotrwatych.

Izolacja akustyczna
Sufity i Sciany w pomieszczeniach, w ktdrych zamierza sie wykonac¢ podtoge ptywajaca,
powinny by¢ wczesniej otynkowane. Podtoze (strop) powinno by¢ suche, czyste i rowne. Przy
pomiarze dwumetrowq tatg nieréwnosci nie powinny przekracza¢ 9 mm. Wieksze nieréwnosci
wyréwnujemy zaprawg cementowaq.

Niezwykle wazne jest zachowanie istoty podtogi ptywajacej czyli catkowite oddzielenie ptyty
podtogowej od otaczajacych ja Scian i stropu. W tym celu uktadamy pionowe pasy izolacji
wzdtuz catego obwodu. Pasy izolacji uktadamy réwniez przy innych elementach np.
oscieznicach, przewodach rurowych. Pasy dylatacyjne wykonujemy z materiatu izolacyjnego
np. ptyt styropianowych dach/ podtoga. Pionowe pasy dylatacyjne powinny siega¢ od stropu do
gornej warstwy podtogi. Wystajacy ponad poziom podtogi nadmiar materiatu izolacyjnego
obcinamy dopiero po wykonaniu podtogi. Grubos¢ pionowych paséw dylatacyjnych powinna
wynosi¢ min.10 mm.

Ptyty akustyczne uktada sie na stropie tak, aby Scisle do siebie przylegaty. Ztacza ptyt
odpowiednio przesuwa sie wzgledem siebie. W celu zwiekszenia izolacji termicznej stropu
uktadac tacznie izolacje akustyczng i termiczng. W takiej kombinacji powinno sie stosowac
ptyty akustyczne np. STYROFLEX i ptyty standardowe np. STRONGdach/podtoga lub np.
SuperEPS 100-038 dach/ podtoga. W przypadku stropéw pomiedzy pomieszczeniami o tej
samej temperaturze nie stosuje sie izolacji termicznej. W takim uktadzie potrzebna jest tylko
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izolacja akustyczna.

Izolacja Scian
Nalezy sprawdzi¢, czy ptyty styropianowe spetniajg wymagania podane w karcie technicznej. W
zadnym wypadku nie wolno uzywac zzotknietych, wypaczonych lub nieréwno pocietych ptyt.
Mocowanie ptyt styropianowych nalezy rozpocza¢ od zabezpieczenia dolnej krawedzi systemu:
przy uzyciu odpowiedniej listwy startowej badz siatki wywinietej spod powierzchni styropianu.
W obu przypadkach prace nalezy rozpoczac¢ od wyznaczenia poziomej linii, ktéra bedzie
stanowi¢ dolng krawedz sytemu. Zabezpieczanie krawedzi systemu siatkq wzmacniajaca.
Nastepnie - mocowanie listwy startowej. Zaprawe rozrobi¢ z woda wg instrukcji podanej w
karcie technicznej. Przydatnos$¢ do uzycia gotowej masy klejacej wynosi ok. 1 godziny
i zalezy od warunkéw atmosferycznych. Mase klejaca naktadac na ptyty metoda ,pasmowo-
punktowg” (,ramki i plackow”).

UWAGA: Mase klejaca naktadac tylko na powierzchnie ptyt termoizolacyjnych, nigdy na
podfoze (poza wyjatkami podanymi przez producenta).

Natychmiast po natozeniu masy klejacej ptyte docisnagé do podtoza i dosungé do krawedzi
sasiedniej ptyty tak, aby masa klejgca nie dostata sie pomiedzy ptyty. Ptyty uktada¢ w cegietke
Z przewigzaniem na narozach budynku. Zachowa¢ przerwy dylatacyjne. W miejscach
wskazanych w projekcie oraz na dylatacjach w konstrukcji budynku nalezy wykona¢ dylatacje.
- Przed mocowaniem ptyt styropianowych wzdtuz przerwy dylatacyjnej przyklei¢ pasy siatki,
ktore w nastepnym etapie bedg mogty by¢ wywiniete na powierzchnie ptyt (szerokos¢
wywiniecia co najmniej 60 mm).

- Po przyklejeniu ptyt do podtoza wystajgce spod ich powierzchni pasy siatki zatopi¢ w swiezej
masie przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej.

Do wykonania dylatacji mozna zastosowac rowniez listwe dylatacyjng. Podczas mocowania ptyt
nalezy pozostawi¢ miedzy nimi przerwe dylatacyjng o szerokosci ok. 20 mm. Powierzchnie ptyt
przy krawedziach szczeliny dylatacyjnej pokry¢ warstwg ok. 2 mm grubosci spoiwa
wymieszanego z cementem portlandzkim CEM I 32,5 i szerokosci ok. 60 mm po kazdej stronie.
Umocowac listwe dylatacyjng w szczelinie, wtapiajac brzegi listwy w przygotowane uprzednio
spoiwo. Po wklejeniu listwy dylatacyjnej powierzchnie ptyty styropianowej pokry¢ warstwg
spoiwa i zatopi¢ w nim siatke.

W miejscach styku systemu z innymi materiatami nalezy wykona¢ ztgcze
kompensacyjne. Przed mocowaniem ptyt styropianowych wokét otwordw przykleié pasy siatki,
ktére w nastepnym etapie bedg mogly by¢ wywiniete na powierzchnie ptyt. Wokot wszystkich
osciezy ptyty termoizolacyjne powinny by¢ utozone tak, aby ich krawedzie nie lezaty na
przedtuzeniu krawedzi otwordw. Utozenie takie minimalizuje mozliwo$¢ pojawienia sie pekniec.
Naroza wszystkich otwordw nalezy wzmocni¢ dodatkowymi kawatkami siatki o wymiarach 25 x
30 cm zatopionymi na powierzchni ptyt pod katem 45 stopni. Powtoka termoizolacyjna powinna
by¢ oddzielona od oscieznic i elementéw mechanicznych poprzez odpowiednig przerwe
kompensacyjng. W celu dodatkowego zabezpieczenia przed rozprzestrzenianiem ognia nad
otworem elewacyjnym mozna zastosowac od gory pas z wetny mineralnej o szerokosci ok. 300
mm i odpowiedniej dtugosci (minimum 300 mm szerszej z kazdej strony otworu
elewacyjnego). Nie jest to jednak wymagane.

Ptyty styropianowe powinny tworzy¢ ciggta powtoke termoizolacyjng. Wszystkie szpary
pomiedzy ptytami o szerokosci wiekszej niz 1,5 mm nalezy wypetni¢ materiatem
termoizolacyjnym np. odpowiednio przycietymi klinami ze styropianu. Szpar nie wolno
wypetnia¢ masg klejacg. Powierzchnia powtoki termoizolacyjnej musi by¢ réwna. Ptaszczyzne
nalezy sprawdzié¢ przy uzyciu taty o dtugosci co najmniej 2,5 m. Wszystkie nieréwnosci wieksze
od 1,5 mm usunac¢ przy uzyciu pacy z papierem sSciernym. Cata powierzchnia styropianu
powinna by¢ przeszlifowana. Szlifowaé nalezy ruchami okreznymi, nigdy réwnolegle
do pofaczen ptyt. Powstaty pyt doktadnie usunac.

Do wykonania szczelin mozna zastosowac profil do boni. Nie stosowaé elementéw
plastikowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.

7/10



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT. SPECYFIKACIE SZCZEGOLOWE. STT.

Kontrola winna odbywa¢ sie z uwzglednieniem wymagan normowych oraz wytycznych
producentow.

Sprawdzeniu podlega min:

- zgodno$¢ wykonania robét z dokumentacjg projektowa,
- materiaty,

kontrola podtoza,

wyglad zewnetrzny wykonania izolacji,

sposoOb utozenia izolacji,

ciggtos¢ utozenia izolacji,

szczelnos¢ utozonej izolacji.

Materiaty kontroluje sie bezposrednio lub posrednio, tzn. na podstawie zapisow w
dzienniku budowy lub protokotach zgodnosci uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentacji
technicznej.

Wyglad zewnetrzny wykonania izolacji ocenia sie przez ogledziny i stwierdzenie takich
wad jak dziury, pekniecia, odchylenia ptaszczyzny, brak wypetnienie przestrzeni materiatem
izolacyjnym, szczeliny w izolacjach, nieprawidtowos$¢ stosowania tgcznikdéw, brak wymaganej
ptaszczyzny wypetnienia.

Nalezy sukcesywnie kontrolowac szczelno$¢ utozenia ptyt ulegajacych zakryciu

7. OBMIAR ROBOT

Roboty przy wykonaniu izolacji termicznych i akustycznych, realizowane w ramach niniejszego
Kontraktu w oparciu o niniejsza STWIOR nie sg rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z
czesci robdt nie bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu.
W tym $wietle cena wykonania robét wykonania izolacji termicznych i akustycznych bedzie
zawarta w scalonych cenach ryczattowych wg Wykazu Kwot Ryczattowych i bedzie mogta
podlegac¢ korektom zgodnie z Kontraktem.

Dla robot przy wykonaniu izolacji termicznych i akustycznych realizowanych w oparciu o
niniejszg STWIOR nie wprowadzono w kontrakcie odrebnej jednostki obmiarowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.
Odbiér robdt obejmuje :
- odbidr robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
- odbidr ostateczny ( catego zakresu prac ),
- odbidér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).
Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robét na podstawie
wynikow pomiarow i badan jakosciowych.
Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu
dokonanej przez Nadzér Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.
Podstawe odbioru robot stanowig nastepujace dokumenty :
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci,
- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw lub elementéw robdt,
- wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobdw, jesli byty zalecane,
- ekspertyzy techniczne, jesli bylty wykonywane przed odbiorem budynku.
Kontrola i odbior materiatow
Kontrola materiatdw powinna obejmowac sprawdzenie:
- zgodnosci z dokumentacjg techniczng i specyfikacjami
- dotgczenia certyfikatow zgodnosci lub deklaracji zgodnosci dostarczonych materiatéw,
Izolacje termiczne/akustyczne.
- wygladu zewnetrznego materiatdw i ewentualnie gestosci.
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Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg materiatow nalezy dokona¢, poréwnujac ich
rodzaj oraz klase lub typ z dokumentacja i specyfikacjami.
Sprawdzenie certyfikatow zgodnosci lub deklaracji zgodnosci nalezy dokonywac pod katem
sprawdzenia, czy wyréb ma oznakowanie CE lub B
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy dokonac¢ okiem nieuzbrojonym w $wietle dziennym.
Wyglad zewnetrzny materiatéw powinien spetnia¢ wymagania podane w normach lub
odpowiednich aprobatach technicznych.

Kontrola i odbior podtoza
Kontrola podtoza dotyczy sprawdzenia:
- wygladu powierzchni,
- spadku i rdwnosci powierzchni,
- wykonania niezbednych prac naprawczych
Sprawdzenie wygladu powierzchni nalezy dokonac przy swietle dziennym, okiem
nieuzbrojonym. Powierzchnia powinna by¢ czysta.
Sprawdzenia spadkow nalezy dokonac postugujac sie tasma mierniczg i niwelatorem.
Sprawdzenia rownosci powierzchni nalezy dokonac¢ przy uzyciu faty o dtugosci 2m i przymiaru.
Maksymalne odchylenie powierzchni podtoza od ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ wartosci
zgodnie z wymaganiami konstrukcji (murowych, Zzelbetowych, itp.) W przypadku stwierdzenia
wiekszych odchylen nalezy dokonac¢ stosownych napraw.

Kontrola i odbior izolacji cieplnej
Kontrola utozenia izolacji zalezy od technologii jej wykonania. W przypadku izolacji cieplnej z
ptyt kontrola utozenia polega na sprawdzeniu:
- uktadu spoin,
- szerokosci spoin,
- zamocowania do podfoza, w tym rodzaj kleju oraz typy, liczby i umiejscowienie ewentualnych
tacznikdw mechanicznych,
- rébwnosci uzyskanej powierzchni.
Sprawdzenie uktadu spoin nalezy dokonac¢ wizualnie. Ptyty izolacji powinny by¢ uktadane
(mocowane) z zachowaniem mijankowego uktadu spoin.
Sprawdzenie szerokosci spoin nalezy dokonywac wizualnie, a w przypadku watpliwosci poprzez
pomiar ich szerokosci z doktadnoscig do 0,5mm. Szerokos$¢ spoiny nie powinna by¢ wieksza niz
3mm.
Sprawdzenia typu, liczby i umiejscowienia tacznikow mechanicznych nalezy dokonaé¢ w oparciu
o dokumentacje techniczng. Typ i liczba uzytych tacznikéw oraz ich rozmieszczenie powinny y¢
zgodne z dokumentacjq techniczna.
Sprawdzenie rownosci powierzchni izolacji nalezy dokona¢ w miare potrzeby.

Kontrola koncowa i odbiér koncowy
Kontrola powinna obejmowac¢ utozenie ostony izolacji, prawidtowosci potaczenia z innymi
elementami budynku oraz wykonania szczegdtéw ocieplenia zgodnie z rysunkami detali.
Odbiér koncowy robét izolacji cieplnej nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania
z zamowieniem, ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz STWIOR a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku
wykonywania prac ociepleniowych.
Zgodnosci wykonania robot stwierdza sie na podstawie protokotéw z odbiorow
miedzyoperacyjnych oraz oceny sposobu zabezpieczania warstw termoizolacyjnych przed
zawilgoceniem od opaddw atmosferycznych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace pfatnosci podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty dotyczace wykonania
izolacji termicznych i akustycznych, realizowane w oparciu o niniejszg STWIiOR. Cena
wykonania tych robdt ma by¢ na zasadach ogdlnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowg
Wykazu Kwot Ryczattowych, ktorej rozliczenie wymaga wykonania i ukonczenia izolacji
termicznych i akustycznych oraz innych robot zwigzanych z tymi robotami.

Ptatnos¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o
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niniejszg STWIOR nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi
Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robdt, na
podstawie wynikow pomiardow i badan.

Cena sktadowa wykonania robot przy wykonaniu izolacji termicznych i akustycznych obejmuje:
- prace przygotowawcze

- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji

- zakup, dostarczenie materiatow,

- ubezpieczenie na czas transportu/dostawy i sktadowania urzadzen i materiatéw,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie i montaz rusztowan, pomostow,

- koszt czasu pracy rusztowan, pomostow,

- roboty tymczasowe i towarzyszace niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tym koszty
tymczasowych potaczen, zabezpieczen itp.

- prace zasadnicze — wykonanie termoizolacji wraz z utozeniem folii paroizolacyjnej

- rozebranie, wywoz rusztowan, pomostow podnosnikdw,

- wywdz z terenu budowy materiatdw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach umowy badan, pomiardw, i sprawdzen robdét,

- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN 13164:2003

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego XPS
produkowanego fabrycznie - specyfikacja.

- Instrukcja ITB nr321

Stosowanie wyrobéw z wetny mineralnej do izolacji termicznej w budownictwie PN-
EN13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie - Specyfikacja

- PN-EN ISO 10456

Materiaty i wyroby budowlane- wtasciwosci cieplno-wilgotnosciowe - Tabelaryczne wartosci
obliczeniowe i procedury okreslania deklarowanych i obliczeniowych wartosci cieplnych

- PN-B-02151-3:1999

Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach - Izolacyjnos$¢ akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych - Wymagania

- PN-EN ISO 717-1:1999,,

Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw
budowlanych. Izolacyjnos¢ od dzwiekdéw powietrznych”.

- PN-EN ISO 717-2:1999

Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw
budowlanych. Izolacyjno$¢ od dzwiekdéw uderzeniowych”
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt (STWiIOR) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt podtogowych, w ramach zadania pod nazwag: ,Projekt
zagospodarowania terenu klubu sportowego Szydiowianka, budowy budynku zaplecza klubu
sportowego, budynku kasowego, przebudowy boiska pitkarskiego oraz rozbiérki budynku
zaplecza klubu i budynku kasowego”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
(SIWZ) stosowania jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robot przy
wykonaniu podktadéw wraz z warstwami separujgcymi i wyréwnawczymi, a w szczegolnosci:
- zbrojone wylewki betonowe gr. 8-9 cm - wewnatrz budynku, w tym do ogrzewania
podtogowego wraz z pracami przygotowawczymi i porzadkowymi.
Na parterze budynku - podtogi betonowe, w kolorze naturalnego betonu;

Roboty zwigzane z wykonaniem posadzek ujeto w ST-A.08. Posadzki.
Miejsce zastosowania, grubosci warstw i spadki zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowq, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru
Inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wylewka betonowa

- betonu C25/30

- zbrojenie rozproszone (wtdkna polipropylenowe)

- ptyta dylatowana w obu kierunkach

- minimalna wytrzymatos$¢ na Sciskanie 25 N/mm?2

- na warstwie rozdzielczej z folii 2xPE.

- wylewki betonowe przygotowane pod powierzchniowe utwardzanie, zabezpieczane
hydrofobowo lub jako podktady pod zywice epoksydowa. Wymagania dotyczace posadzek ujeto
w STA.08. Posadzki.

2.2, Woda

Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy:PN-EN
1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

2.3. Folia polietylenowa

- grubos¢ 0,2mm,

- wytrzymatos$¢é na rozcigganie wzdtuz i w poprzek 80 Mpa.

Tasma do sklejania folii budowlanej: taSma dwustronnie przylepna do sklejania folii
budowlanych. Nosnik z tkaniny bawetnianej pokryty obustronnie klejem butylowym bazie
butylu.

Wymagana wodoszczelnosé.
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2.4, Dylatacje

Rozwigzania systemowe, dostosowane do rodzaju dylatacji i dostosowane pod wzgledem
wymagan np. klasy odpornosci pozarowej czy przeznaczenia do pomieszczen suchych i
mokrych.

Miejsce zastosowania zgodnie z wykazem projektowym.

2.5. Materialy dodatkowe
Instalacja grzewcza wg odrebnej dokumentacji cz. instalacyjnej.

2.6. 2.6 Warunki dostawy

Wykonawca powinien :

- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczgcych gwarancji jakosci catej zamawianej ilosci
materiatu

- dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajacej z harmonogramu robét
- zagwarantowac sobie dostep do wynikéw badan petnych i niepetnych oraz specjalnych,
wykonywanych przez producenta

- zapewni¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej, jednorazowo
wysylanej ilosci materiatu, zawierajgcy nastepujace dane :

- nazwe i adres producenta

- date i numer kolejny badania

- oznaczenie wedfug normy

- ilosc¢

- pieczec i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan

Przyjecie materiatéw i wyroboéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych witasciwg to jest spetniajacg wymagania Specyfikacji
Technicznej jakosé robét.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac¢ akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét podtogowych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- samochéd dostawczy,

- urzadzenia do przygotowania zaprawy,

- betoniarka do produkcji mieszanek betonowych

- zacieraczka do betonu

- agregat strumieniowo-pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze
$wiezo utozonej mieszanki betonowej

- podnosnik przyscienny,

- rusztowania systemowe

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyng na jakos¢ wykonywanych robat.

Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.
Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami, lub pogorszeniem parametrow technicznych.

Przewdz zapraw i cementu winien odbywac¢ sie dostosowanymi do tego celu srodkami
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transportu, gwarantujgcymi ochrone przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem,
uszkodzeniem opakowania, zanieczyszczeniem.

Cement winien by¢ tadowany do czystych i wolnych od pozostatosci z poprzednich
dostaw zbiornikow transportowych.

Zasady przechowywania cementu:

Cement workowany moze by¢ przechowywany w skifadach otwartych (zadaszone i
zabezpieczone przed opadami) oraz w magazynach zamknietych. Ilo$¢ warstw w stosie nie
powinna przekraczac¢ 12 (dla workdéw 3 i 4-warstwowych) oraz 18 (dla workéw 6-
warstwowych). Miedzy stosami nalezy pozostawi¢ wolne przestrzenie umozliwiajagce dostep do
poszczegolnych stosow.

Cement dostarczany luzem moze by¢ przechowywany w zbiornikach (silosach)
przystosowanych do zatadunku pneumatycznego. Nalezy przechowywac jeden rodzaj i jedng
klase cementu.

Nalezy Scisle przestrzegac dopuszczalnych termindéw przechowywania cementéw.

Kruszywo nalezy przewozi¢ srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych
je przed rozsypywaniem, rozpylaniem, zanieczyszczeniami wraz zmieszaniem z innymi
kruszywami (np. Innych klas, gatunkdéw, marek itp.)

W/w zasad nalezy przestrzegac rowniez przy zatadunku, wytadunku oraz sktadowaniu.
Kruszywo nalezy przechowywac¢ w dostosowanych do tego celu zbiornikach, zasiekach,
hatdach.

Nie nalezy dopuszczaé do zanieczyszczenia kruszyw ($mieciami, gruzem, gling, gleba itp.).
W przypadku sktadowania kruszyw frakcjonowanych konieczne jest doktadne rozdzielenie
sktadowiska, tak aby poszczegdlne frakcje nie ulegaty przypadkowym przemieszczeniom.
W okresie zimowych konieczne jest zabezpieczenie przed powstawaniem bryt zamrozonego
kruszywa.

Transport mieszanki betonowej na miejsce wbudowania nie powinien powodowac
segregacji skfadnikow, zmian sktadu, zanieczyszczenia, zmian temperatury przekraczajacej
okreslone wymagania technologiczne, jak np.: chtodzenie w warunkach zimowych. W
zaleznosci od iloéci masy betonowej oraz odlegtosci jej przewozu dopuszcza sie nastepujacych
srodkow transportowych:

- taczki — przy odlegtosciach do 40m., przerobie zmianowym do 30m3 i spadku terenowym do
10%, wzniesienie terenu do 4%

- wozki dwukotowe (japonki) - przy odlegtosciach do 300 m , przerobie zmianowym do 100m3,
przy wzniesieniu i spadku terenu jak wyzej

- transportu pompowego (pneumatycznego) — przy odlegtosciach do 300m. I duzych masach
betonu oraz przy zapewnionej ciggtosci betonowania

- przenosniki tasmowe - przy odlegtosciach do 25m. I duzych masach betonu

- wywrotek samochodowych - przy pobieraniu masy betonowej z centralnej wytwarni i
odlegtosci przewozu do 5km, gdy ilosci zmianowego zuzycia masy betonowej sg stosunkowo
nieduze pojemnikéw - mieszarek (betonowozéw) zainstalowanych na samochodach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogodlne
Przed wykonaniem prac nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatéw, ktoéra powinna by¢
potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Materiaty nie moga by¢ uszkodzone.
Konstrukcje podfogi nalezy wykonaé¢ w zaleznosci od jej potozenia w budynku oraz
wymaganych wtasciwosci techniczno - uzytkowych pomieszczen. Podtoze nalezy wykonac
zgodnie z rodzajem konstrukcji podtogi i jej sktadowych elementéow (warstwy izolacyjne,
ochronne, podktad). (zgodnie z zestawieniami dokumentacji projektowej).

5.2. Wykonanie wylewek
Wylewki betonowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektowang gruboscig i rozstawem
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szczelin dylatacyjnych. Ich wytrzymato$¢ powinna by¢ dostosowana do rodzaju podiogi.

Podtoze na ktérym wykonuje sie podktad powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen.
Nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku
oraz oddzielajace fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach.

Szczeliny dylatacyjne nalezy stosowac takze w celu oddzielenia podtogi od innych
elementow budynku, mogacych ogranicza¢ ruchy podtogi oraz w miejscach zmiany grubosci
podktadu, czy w miejscu styku réznych podtdg. Szczeliny przeciwskurczowe powinny dzielié
powierzchnie podtogi na pola o powierzchni nie przekraczajacej 40m2, przy dtugosciach boku
prostokata nie wiekszej niz 6m, w pomieszczeniach wewnetrznych. W korytarzach rozstaw
szczelin nie powinien przekracza¢ 2-2,5 krotnej szerokosci korytarza. Powinny by¢ one
wykonane jako naciecia o gtebokosci réwnej 1/3 do 2 grubosci podkfadu.

W poczatkowym okresie twardnienia, przez 7-10 dni od jego wykonania zaleca sie odpowiednig
pielegnacje przez zwilzanie wodg i ochrone przed przedwczesnym wysychaniem
(zabezpieczenie przed nadmiernym nastonecznieniem, przeciggami, ograniczenie ogrzewania).
Temperatura przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz co najmniej 3 dni po ich
wykonaniu nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna,
stanowigcq ptaszczyzne poziomg lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia
podkiadu sprawdzana tatg dtugosci 3m, przyktadang w dowolnym miejscu nie powinna miec
przeswitéw wiekszych niz 1mm. Odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny (poziomej
lub pochylonej) nie powinna przekracza¢ 1mm/3m i 5mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

Wylewke na warstwie oddzielajgcej wykona¢ na foli ukfadanej luzem i wywinietej $ciany.
Warstwy separujace nalezy ukfada¢ luzem z wywinieciem na Sciany na ok.10cm. Tasmy folii
powinny zachodzi¢ na siebie przynajmniej na 20cm.

Podtoze musi by¢ mocne, wolne od zanieczyszczen, luznych czastek mleczka cementowego,
starych powiok i pozostatosci srodkéw adhezyjnych. Przed utozeniem materiatu podtoze nalezy
nawilzy¢ do stanu matowo- wilgotnego. W przypadku wilgotnosci podtoza <5% nawilzanie
podtoza nalezy rozpoczaé w dniu poprzedzajacym szpachlowanie.

Nanosi¢ zgodnie z instrukcja producenta.

W podtozu nalezy uwzgledni¢ wykonanie wgtebien na wycieraczki oraz konstrukcji
scianek szklanych.

Wykonanie nalezy powierzy¢ wykwalifikowanym i wyszkolonym brygadom wykonawczym.

Na utozone ptyty styropianowe i hydroizolacje uktada sie podktad posadzkowy. Podktad
posadzkowy moze by¢ wykonany w dowolnej technologii na spoiwie cementowym,
anhydrytowym lub innym. Bardzo wazne jest, aby grubos$¢ podktadu nie byta mniejsza niz 40
mm. Podktad musi spetnia¢ wymagania w zakresie przenoszenia obcigzen. Z uwagi na to, ze
podtoze z ptyt akustycznych jest odksztatcalne zaleca sie wykonywanie zbrojonych podktadow
posadzkowych. Powierzchnia podkfadu posadzkowego powinna stanowié ptaszczyzne pozioma,
a ewentualne odchylenie od poziomu nie powinno przekracza¢ 5 mm. Poszczegdlne rodzaje
podktaddéw posadzkowych w czasie ich wigzania nalezy pielegnowac zgodnie z zaleceniami
producentéw i technologig wykonania. W pomieszczeniach o powierzchni przekraczajacej 30
m2 lub o znacznej dtugosci podkiady nalezy podzieli¢ dylatacjami na mniejsze pola (o boku nie
przekraczajacym 6 m) w celu zabezpieczenia przed rysami skurczowymi. Podktad musi swojg
masg obcigzy¢ ptyty styropianowe. Ptyty nabierajg optymalnych wtasciwosci akustycznych
dopiero po obcigzeniu. Dzieki swojej elastycznosci ptyty akustyczne uginajg sie pod ciezarem
wylewki. Na przykfad ptyty STYROFLEX o grubosci33mm ugng sie o 3mm, do grubosci 30mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.
Kontrola powinna obejmowac badania w trakcie rob6t podtogowych, zgodnie z
kolejnoscia i technologig ich wykonywania. Nalezy kontrolowac¢ poprawnos$¢ utozenia
elementow ulegajacych zakryciu.
Pomiary i badania materiatéw oraz robét nalezy wykonywac¢ z czestotliwosciq i
doktadnoscig zapewniajacq stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej i STWiOR.
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Obowigzkowej kontroli podlega:
- sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowej i nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej
Zmiany roboczej
- sprawdzenie wytrzymatosci na sciskanie betonu na probkach pobieranych losowo po jednej
rownomiernie w okresie betonowania.,
- zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacjg projektowa,
- materiaty,
- poprawnos$¢ wykonania podktaddéw,
- rownosc i czystosc podktadow, pod warstwy separujace,
- poprawnos¢ utozenia warstw separujgcych,
- poprawnos$¢ wykonania dylatacji,

7. OBMIAR ROBOT

Roboty podtogowe, realizowane w ramach niniejszego Kontraktu w oparciu o niniejszg STWiOR
nie s rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czesci robét nie bedzie ptatna stosownie do
iloséci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu.
W tym Swietle cena wykonania robét podtogowych bedzie zawarta w scalonych cenach
ryczattowych wg Wykazu Kwot Ryczattowych i bedzie mogta podlegac korektom zgodnie z
Kontraktem.

Dla robét podtogowych realizowanych w oparciu o niniejszg STWiOR nie wprowadzono w
kontrakcie odrebnej jednostki obmiarowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt i ich przejecia podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.

Odbidr robot obejmuje:

- odbidr robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

- odbiér ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbidr pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robét na podstawie wynikéw
pomiardw i badan jakosciowych.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu
dokonanej przez Nadzér Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

Podstawe odbioru robot stanowig nastepujace dokumenty :

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow lub elementéw robdt,

- wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobdw, jesli byty zalecane,

- ekspertyzy techniczne, jesli bylty wykonywane przed odbiorem budynku.

Odbiér podktadu posadzkowego powinien by¢ przeprowadzony bezposrednio przed
przystapieniem do wykonywania robét posadzkowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:
sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia, sprawdzenie réwnosci podktadu
za pomoca taty 2-metrowej, sprawdzenie spadkéw podktadu posadzkowego za pomoca taty 2-
metrowej i poziomicy, sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych,
przeciwskurczowych, cokotéw itp., wizualnie i dokonujac pomiaréw szerokosci oraz
prostoliniowosci szczelin i wysokosci cokotéw, sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami
nieniszczacymi, sprawdzenie poprawnosci osadzenia elementéw dodatkowych: wpustéw,
ptaskownikow lub katownikdéw wzmacniajgcych potaczenia posadzek itp.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Nie bedq realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty podtogowe, realizowane w
oparciu o niniejszg STWIOR. Cena wykonania tych robét ma by¢ na zasadach ogdlnych
wliczona w scalong pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych, ktérej rozliczenie
wymaga wykonania i ukonczenia robot podtogowych oraz innych robét zwigzanych z tymi
robotami.

Ptatnos¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o
niniejszg STWIOR nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi
Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robdt, na
podstawie wynikow pomiardow i badan.

Cena sktadowa wykonania robot podtogowych obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji
- zakup i dostarczenie materiatéw oraz ich sktadowanie,

- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

- przygotowanie podtoza,

prace zasadnicze - wykonanie warstw podtogowych,

utozenie warstw separujacych,

szlifowanie nawierzchni,

- wykonanie dylatacji,

pielegnacje utozonych warstw,

wywdz z terenu budowy materiatéw zbednych,

wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw i sprawdzen robdt,
uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN 206-1:2006

Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

- PN-B-02854/1996

Ochrona przeciwpozarowa budynku. Metoda badania rozprzestrzeniania ptomieni po
posadzkach podtogowych.

- PN-EN 13813:2003

Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Wiasciwosci i wymagania.
- PN-EN 13242+A:2008

Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym.

- PN-EN 12620+A1:2008

Kruszywo do betonu
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt (STWiIOR) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt przy wykonaniu écian zewnetrznych, w ramach zadania pod
nazwa: ,Projekt zagospodarowania terenu klubu sportowego Szydiowianka, budowy budynku
zaplecza klubu sportowego, budynku kasowego, przebudowy boiska pitkarskiego oraz rozbidrki
budynku zaplecza klubu i budynku kasowego”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
(SIWZ) stosowania jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robot przy
wykonaniu $cian zewnetrznych, a w szczegdlnosci:
- Sciany fundamentowe z bloczkéw betonowych, gr. 24-25cm, wykonane do poz. +0,30
- $ciany zewnetrzne z bloczkéw ceramicznych Porotherm szlifowany, gr. 25cm
- $ciany wewnetrzne konstrukcyjne z bloczkdw ceramicznych Porotherm szlifowany, o grubosci 25cm
wraz z pracami przygotowawczymi i porzadkowymi.

Miejsca zastosowania oraz szczegotowy zakres rzeczowy i ilosciowy robot wedtug dokumentacji
projektowej.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru
Inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Sciany z bloczkéw ceramicznych Porotherm szlifowany

Pustak ceramiczny przeznaczony do budowy zewnetrznych scian nos$nych z dociepleniem oraz
$cian nosnych wewnetrznych.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie [MPa] 10, 15

Trwato$¢ (mrozoodpornosé) F1 - wyréb mrozoodporny

Reakcja na ogien Al

Wspétczynnik dyfuzji pary wodnej 5/10 (wg PN-EN 1745)

Wartosci obliczeniowe ekwiwalentnego wspdtczynnika przewodzenia ciepfa, oporu cieplnego
oraz wspotczynnika przenikania ciepta scian murowanych na zaprawie Porotherm Profi

w warunkach uzytkowych - Sciana nieotynkowana A [W/mK] 0,283

2.2, Zaprawy murarskie

Do murowania naziemnych Scian z blokéw Porotherm zaleca sie stosowanie zaprawy
systemowej cienkospoinowej do murowania Porotherm Profi, ktorej zastosowanie znacznie
przyspiesza prowadzenie prac budowlanych i poprawia parametry cieplne muru.

TIlo$¢ zaprawy jest obliczana i dostarczana wraz z pustakami na budowe gratis (w cenie
pustakow).

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdgq wode zdatng do picia oraz wode z rzeki lub
jeziora bez zanieczyszczen.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
ttuszcze organiczne oleje i mut.
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Woda powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250, PN-EN 1008:2003.

2.4, Materialy dodatkowe
- lgczenia systemowe; np. tgczniki LP30
- rusztowania — wewnetrzne wraz z pomostami, systemowe

2.5. Warunki dostawy

Wykonawca powinien :

- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacych gwarancji jakosci catej zamawianej ilosci
materiatu

- dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajacej z harmonogramu robét
- zagwarantowac sobie dostep do wynikéw badan petnych i niepetnych oraz specjalnych,
wykonywanych przez producenta

- zapewni¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej, jednorazowo
wysytanej ilosci materiatu, zawierajacy nastepujace dane :

- nazwe i adres producenta

- date i numer kolejny badania

- oznaczenie wedfug normy

- ilos¢

- pieczec i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych witasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji
Technicznej jakos¢ robdt.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac¢ akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét podtogowych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- samochdd dostawczy,
- podnosnik przyscienny,
- rusztowania systemowe.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére pozwolg uniknaé
zagrozen dla innych uzytkownikéw drég. Materiaty rozbidrkowe z budowy powinny by¢
przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz przepisami BHP.

Rodzaj oraz liczba srodkdéw transportu powinna gwarantowac prowadzenie robot zgodnie
zasadami zawartymi w dokumentacji projektowej, specyfikacjach technicznych i wskazaniami
Inwestora oraz w ustalonym terminie. Przewozone materiaty powinny by¢ rozmieszczone
rownomiernie oraz zabezpieczane przed przemieszczaniem w czasie ruchu pojazdu. Materiaty
pylaste powinny by¢ zabezpieczone na srodkach transportu plandekami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zalecenia ogodlne

Kolejnos¢ wykonywania prac powinna by¢ zgodna z opracowanym przez Wykonawce
harmonogramem robét.
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5.2. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robdt murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole co najmniej:

1. zgodnosci wykonania robdt ziemnych i usytuowania fundamentéw,

2. zgodnosci usytuowania, wymiardw i katéw krzyzowania $cian,

3. zgodnosci wtasciwosci elementéw murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi,
4. sprawnosci stosowanego sprzetu.

Sprawdzi¢ jakos¢ elementéw murowych i zapraw, wymagajgac od producentéw wyrobow
certyfikatéw zgodnosci lub deklaracji zgodnosci lub te prowadzac badania we wtasnym
zakresie i oceniajac je zgodnie z PN-B-03002:1999.

5.3. Zasady ogdlne
Mury powinny by¢ wznoszone warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i wymaganych
grubosci spoin oraz zgodnie z rysunkami roboczymi.

Do murowania w systemie Porotherm Profi bezwzglednie nalezy uzywac zaprawy do
cienkich spoin Porotherm Profi.

Do prawidtowego utozenia i wyréwnania podtoza pod warstwy pustakow zaleca sie
wykorzystanie zestawu sktadajacego sie ze stojakdéw do poziomowania z listwami
prowadzacymi i lasera ze statywem. Zaprawe do cienkich spoinPorotherm Profi naktada sie za
pomoca watka.

W systemie Porotherm Profi pierwszg warstwe pustakow nalezy utozyé na zaprawie
cementowo-wapiennej, aby wyrownac nieréwnosci podtoza. W tym miejscu najlepiej uzy¢
cementowo-wapienng zaprawe Porotherm M50.

Podfoze pod pierwszg warstwe pustakéw musi by¢ rowne. Trzeba je wypoziomowac, aby
unikna¢ spotegowania odchylen podczas murowania. Mozna to zrobié przy uzyciu poziomicy
wezowej albo za pomocg niwelatora.

Istotne jest, aby przed rozpoczeciem murowania zwilzy¢ pustaki, co pozwala zapobiec zbyt
szybkiemu oddawaniu wody przez zaprawe. Odpowiednia ilo$¢ wody niezbedna jest do
prawidtlowego wigzania zaprawy murarskiej i do tego, by po zakonczeniu procesu wigzania
miata ona odpowiednig wytrzymatosé. Szczegdlnej starannosci nalezy dotozy¢ w przypadku
murowania w okresie wysokich temperatur. Wéwczas wskazane jest nawet zdjecie z palety folii
ochronnej i polewanie pustakow strumieniem wody. W przypadku temperatur nizszych
dopuszczalne jest zwilzanie tylko samej ptaszczyzny stykajacej sie z zaprawa.

Przystepujac do prac murarskich postepujemy analogicznie, jak w przypadku
murowania z tradycyjnych formatéw ceramicznych. Zaczynamy od ufozenia warstwy
wyrownawczej, ktorg wykonujemy z zaprawy murarskiej roztozonej rownomiernie na catej
szerokosci muru.

W przypadku murowania pustakéw na fundamencie warstwe wyrownawczg uktada sie
na poziomej izolacji przeciwwilgociowej z papy lub specjalnych folii izolacyjnych. Po
wypoziomowaniu podtoza, zwilzeniu pustakdéw i przygotowaniu zaprawy mozna przystgpi¢ do
murowania.

Murowanie $cian zewnetrznych rozpoczyna sie od naroznikéw. Zaleznie od rodzaju
pustakéw przeznaczonych na $ciany jednowarstwowe, naroznik mozna wykonac tylko z
podstawowych elementéw petnowymiarowych oraz potéwkowych.
taczenia, ustawienia, przewigzania i in. kolejne prace nalezy wykonywac¢ zgodnie z
instrukcjami.

Mury nalezy wznosi¢ rGwnomiernie na catej ich dtugosci i powierzchni budynku.
Konstrukcje murowe powinny by¢ w trakcie wykonywania zabezpieczane przed
oddziatywaniem warunkow atmosferycznych (np. niskich temperatur, deszczu, $niegu,
kurzu) za pomocgq folii, mat itp.

W przypadku dtuzszej przerwy we wznoszeniu murdw, trwajacej ponad 1 tydzien, lub gdy
wystepujg opady ciggle - nalezy wykonane mury zabezpieczy¢ przed opadami, np. przez
ostoniecie od gory pasem papy.

Warunki wykonania konstrukcji z elementéw murowych w okresie obnizonych temperatur
powinny zapewniac¢ wigzanie i twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami
technologicznymi.

Sciany z elementéw murowych powinny by¢ usztywnione na poziomie stropow kazdej
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kondygnacji za pomoca wiencéw zelbetowych.

Szybkos$¢ wznoszenia muréw powinna by¢ dostosowana do przyjetego rodzaju zaprawy w
murze i jej wytrzymatosci.

Elementy powinny by¢ czyste, a ich powierzchnie powinny by¢ przed utozeniem zwilzone
woda; nie dopuszcza sie wbudowywania elementow uszkodzonych w stopniu przekraczajagcym
wielkosci podane w BN-90/6745-01.

W Scianach nie dopuszcza sie wykonywania bruzd, przebic i wnek, z wyjatkiem bruzd
skrobanych oraz gniazd i przebi¢ rozwiercanych dla przewoddw instalacyjnych.

Nominalna grubos$c¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych
przy uzyciu zapraw zwyktych i lekkich nie powinna przekracza¢ 12 mm, z odchyleniem +3 i -2
mm. Spoiny pionowe uwaza sie za wypetnione, jezeli zaprawa siega co najmniej 0,4 dtugosci
spoiny. W przeciwnym razie spoiny nalezy uwazac za niewypetnione.

Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubo$¢ nominalna spoin wspornych nie powinna by¢
wieksza ni 3 mm z odchyleniem -1 mm.

Mury tynkowane lub spoinowane po zakoriczeniu murowania nalezy wykonywac na spoiny
niepetne, pozostawiajac spoine niewypetniong zaprawg na gtebokos¢ ok. 15 mm od lica

W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoin powinna by¢ o 5 mm wieksza od srednicy
zbrojenia umieszczonego w spoinie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.

Kontrola powinna obejmowac badania w trakcie robdt, zgodnie z kolejnosciq i
technologig ich wykonywania. Nalezy kontrolowa¢ poprawnos$c¢ utozenia elementéw ulegajacych
zakryciu. Sprawdzenie i odbiér robét winny by¢ wykonane zgodnie z normami
i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

Pomiary i badania materiatéw oraz robét nalezy wykonywac z czestotliwoscig i
doktadnoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej i STWIOR. Badanie materiatdw nalezy przeprowadzac
posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych
zgodnosé uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi
normami. Materiaty nie majace dokumentow stwierdzajgcych ich jakos$¢, a budzace pod tym
wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

Obowigzkowej kontroli podlega:

- Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtéwnych wymiardw, grubosci muréw oraz wymiarow
otworow nalezy przeprowadzac przez porownanie muréw z dokumentacja techniczna i
stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny zewnetrzne i pomiar. Pomiaru dtugosci i wysokosci
murdéw nalezy dokonywac tasmg stalowa z podziatka centymetrowa, zas grubosci murdw i
wymiarow otwordw - przymiarem z podziatka milimetrowa.

Jako wynik nalezy przyjmowac wartos$¢ srednig pomiaréow wykonanych w trzech miejscach.

- Sprawdzenie prawidtowosci wigzania murdw, potgczen, utozenia nadprozy i osadzenia
os$cieznic nalezy przeprowadzac w trakcie wykonywania robot przez ogledziny zewnetrzne i
pomiar na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w normie.

- Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzac¢ w trakcie wznoszenia
murdw i po ich ukonczeniu. W przypadkach gdy ogledziny nasuwajg watpliwosci, czy grubos¢
spoin nie zostata przekroczona, nalezy wykona¢ pomiar dowolnie wybranego odcinka muru
przymiarem z podziatkg milimetrowg i okresli¢ grubosci spoin poziomych i pionowych zgodnie z
ustaleniami PN-68/B-10020.

- Sprawdzenie rownosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzac przez
przyktadanie do powierzchni muru i do krawedzi taty kontroli dtugosci 2 m oraz przez pomiar
wielkosci przeswitu miedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1mm.

- Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i
przymiarem z podziatkg milimetrowa.

- Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadzac poziomnicg i tatg kontrolng lub
poziomnicg weowa.

- Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajgcymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadzac
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stalowym katownikiem murarskim, tata kontrolna i przymiarem podziatkg milimetrowa.
Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ wartosci
podanej w normie

- Ocena wynikow badan. Jezeli badania przewidziane normie daty wynik dodatni, wykonane
roboty murowe nalezy uznac za zgodne z wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz
jedno z badan dato wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robot murowych lub tylko ich czesci
nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami normy. W przypadku uznania catosci lub czesci
robét murowych za niezgodne z wymaganiami normy komisja przeprowadzajaca badania
powinna ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowien normy
zagrazaja bezpieczenstwu budowli. Mury zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub nie
odpowiadajgce okreslonym w projekcie zatozeniom funkcjonalnym, powinny by¢ rozebrane
oraz ponownie wykonane w sposdb prawidtowy i przedstawione do badan.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty przy wykonaniu $cian zewnetrznych, realizowane w ramach niniejszego Kontraktu w
oparciu o niniejsza STWIOR nie sg rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czeéci robét nie
bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu.
W tym Swietle cena wykonania $cian zewnetrznych bedzie zawarta w scalonych cenach
ryczattowych wg Wykazu Kwot Ryczattowych i bedzie mogta podlegac korektom zgodnie z
Kontraktem.

Dla robét przy wykonaniu $cian zewnetrznych realizowanych w oparciu o niniejszg
STWIOR nie wprowadzono w kontrakcie odrebnej jednostki obmiarowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt i ich przejecia podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.
Odbidr robot obejmuje:
- odbidr robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
- odbiér ostateczny ( catego zakresu prac ),
- odbidr pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).
Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robét na podstawie wynikéw
pomiardw i badan jakosciowych.
Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu
dokonanej przez Nadzér Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.
Podstawe odbioru robot stanowig nastepujace dokumenty :
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci,
- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow lub elementéw robdt,
- wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobdw, jesli byty zalecane,
- ekspertyzy techniczne, jesli bylty wykonywane przed odbiorem budynku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty podtogowe, realizowane w
oparciu o niniejszg STWiOR. Cena wykonania tych robét ma by¢ na zasadach ogdlinych
wliczona w scalong pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych, ktérej rozliczenie
wymaga wykonania i ukonczenia robét podtogowych oraz innych robdt zwigzanych z tymi
robotami.

Ptatnos$¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o
niniejszg STWIOR nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi
Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robot, na
podstawie wynikow pomiardow i badan.
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Cena sktadowa wykonania robo6t podtogowych obejmuje:
- prace przygotowawcze
- przeprowadzenie niezbednych pomiaréow
- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji
- zakup, dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu
budowlanego,
- ubezpieczenie sktadowanego materiatu i sprzetu,
- przygotowanie, transport, ustawienie rusztowan wewnetrznych wraz z pomostami do
wykonywania prac na sScianach,
- koszt czasu pracy rusztowan,
- przygotowanie podtoza,
- prace zasadnicze: wykonanie $cian z bloczkdw wapienno-piaskowych, wraz z montazem
puszek instalacyjnych, wypetnienie szczelin dylatacyjnych itp., wykonanie robot murarskich z
bloczkéw z betonu komdrkowego, prace towarzyszace (np. osadzenie nadprozy),
- wykonanie okablowania
- demontaz i wywdz rusztowan i pomostéw
- wywdz z terenu budowy materiatéw zbednych,
- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw, i sprawdzen robét,
- prace porzadkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN 998-2

Wymagania dotyczace zapraw do murdéw.

- PN-EN 13162:2009

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

- PN-B-79405:Ap1l

Ptyty gipsowo-kartonowe

- PN-EN 520:2006

Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.

- PN-EN 633:2000

Ptyty cementowo-widrowe - Definicje i klasyfikacja.

- PN-EN 634-2000

Ptyty cementowo-widérowe- Wymagania techniczne- Wymagania ogolne.

- PN-EN 364-2:2008

Ptyty cementowo-widrowe - Wymagania techniczne. Cze$¢ 2. Wymagania dla ptyt widrowych,
wigzanych zwyktym cementem portlandzkim OPC, uzytkowanych w warunkach suchych,
wilgotnych i zewnetrznych.

- PN-EN1128:2000

Ptyty cementowo-wiérowe - Oznaczenie odpornosci na uderzenie ciatem twardym.

- PN-EN 1008:2004

Woda do betonéw i zapraw.

- PN-EN 1059 : 2000

Metody badania muréw. Okreslanie wytrzymatosci na Sciskanie

- PN-87 / B-03002

Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

- PN-EN 13139:2003

Kruszywa do zapraw.

- PN-EN 771-4:2004/A1

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes¢ 4 Elementy murowe z autoklawizowanego
betonu komédrkowego.

- PN-EN 771-1

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes$¢ 1: Elementy murowe ceramiczne.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt (STWiIOR) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt przy wykonaniu $cian dziatowych, w ramach zadania pod
nazwa: ,Projekt zagospodarowania terenu klubu sportowego Szydiowianka, budowy budynku
zaplecza klubu sportowego, budynku kasowego, przebudowy boiska pitkarskiego oraz rozbidrki
budynku zaplecza klubu i budynku kasowego”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
(SIWZ) stosowania jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robot przy
wykonaniu $cian dziatowych, a w szczegdlnosci:
- Scianek murowanych z bloczkdéw silikatowych
- przedscianek i obuddw z ptyt g-k
- Scianek z ptyt g-k
wraz z pracami przygotowawczymi i porzadkowymi.
Miejsca zastosowania oraz szczegotowy zakres rzeczowy i ilosciowy robot wedtug dokumentacji
projektowej.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru
Inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Scianki gipsowo-kartonowe

W pomieszczeniach takich jak: sanitariaty, pomieszczenia na $rodki czystosci, oraz sciany
narazone na kontakt z woda (np. w aneksach kuchennych): 1xGKB + 1xGKBI.

Do wszystkich rodzajow $cian nalezy zastosowac odpowiedni rodzaj wetny mineralnej,
spetniajacy wymagania klasy odpornosci ogniowej s$ciany.

Ptyty gipsowo-kartonowe zgodne z Polskg Normg PN-EN 520 majg mie¢ zawezone
krawedzie w celu utatwienia wykonczenia zfgcz miedzy ptytami. W Scianach standardowych
stosowac¢ mozna plyty zwykte 1 i 2.A (GKB). W $cianach narazonych na wilgo¢ - odpowiednie
ptyty impregnowane3 i 4.H2 (GKBI). W Scianach o okreslonej odpornosci ogniowej nalezy
stosowac ptyty gipsowo-kartonowe ogniochronne F (GKF)

Wymagania:
- GKF - gr 1,25cm
- GKB - gr 1,25cm,
- GKBI - gr 1,25cm
Ptyty powinny by¢ zgodne z PN-B-79405:Ap1, PN-EN 520:2006
Rdzen z wetny mineralnej:
- wetna mineralna péttwarda lub twarda, bez spoin pionowych, dobrany przez wykonawce
z rozwigzan systemowych, potwierdzonych odpowiednig aprobatg techniczng, badaniami lub
norma, w celu zapewnienia wymaganych parametrow np. odpornosci ogniowej, izolacyjnosci
akustycznej,
- wymogiem minimalnym jest stosowanie mat z péitwardej wetny mineralnej o gestosci min.
35kg/m3.
- gr. min .5cm,
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- rdzen wytrzymaty na wilgo¢

Profile nosne, systemowe:
- profile stalowe wykonane z blachy ocynkowanej majace aprobate techniczng ITB lub ujete w
aprobacie na zestaw wyrobow
- profile zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, w $cianach oddzielen
przeciwpozarowych gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN
10142+4+A1:1997, rodzaje: pionowe - CW 50 (C 50), CW 75 (C 75), CW 100 (C 100); poziome
- UW 50 (U 50), UW 75 (U 75), UW 100 (U 100); oscieznicowe z blachy grubosci 2.0mm - UA
50, UA 75, UA 100,
- profile zamkniete 60x60mm,
- profile ocynkowane powtoka o min. grubosci 19 um

W odlegtosciach max 3m wysokosci nalezy stosowac profile poziome podpierajace wetne,
zabezpieczajgce przed jej osuwaniem.
taczne wymaganie akustycznosci scianki RA1>=40db

Scianki i obudowy g-k
- tam, gdzie jest to niezbedne - system wodoodporny
- tam, gdzie jest to niezbedne - system ppoz

Miejsca zastosowania zgodnie z dokumentacjg rysunkowa.

2.2. Scianki murowane z bloczkéw Silka

- bloczki silikatowe, np. SILKA; przygotowane pod malowanie
- éciany murowane do konstrukcji stropu

-gr. 8,12, 24 cm

2.3. Zaprawa cementowo-wapienna

Wymagania:

- zaprawa M3 dla $cian o wysokosci < 5 m

- zaprawa M5 dla $cian o wysokosci > 5 m

Wymagania zgodnie z PN-90/B-14501, PN-EN 998-2:2003

Klasa i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej,
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie,
Konsystencja wediug stozka pomiarowego 6-8 cm

Cement: cement portlandzki wielosktadnikowy z dodatkiem zuzla wielkopiecowego lub
popiotdw lotnych klasy 32,5 oraz cement hutniczy klasy 32,5

Wapno: hydratyzowane, zgodne z PN-EN 459-1:2003

Piasek: powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej dot. kruszyw do
zapraw PN-EN 13139:2003, a w szczegodlnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych oraz miec
frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm

- piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Alternatywnie mozna zastosowac suche zaprawy fabryczne zalecane przez Producenta.

2.4, Woda
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wode z rzeki lub
jeziora bez zanieczyszczen.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych
ttuszcze organiczne oleje i mut.
Woda powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250, PN-EN 1008:2003.

2.5. Materialy dodatkowe

- wkrety: ocynkowane lub kadmowane samowiercace i gwintowane wkrety z tbem
wpuszczanym

- szwy zakonczen, szwy naroznikowe - systemowe,

- rusztowania — wewnetrzne wraz z pomostami, systemowe
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2.6. Warunki dostawy

Wykonawca powinien :

- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczgcych gwarancji jakosci catej zamawianej ilosci
materiatu

- dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajacej z harmonogramu robét
- zagwarantowac sobie dostep do wynikéw badan petnych i niepetnych oraz specjalnych,
wykonywanych przez producenta

- zapewni¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej, jednorazowo
wysylanej ilosci materiatu, zawierajgcy nastepujace dane :

- nazwe i adres producenta

- date i numer kolejny badania

- oznaczenie wedifug normy

- ilosc¢

- pieczec i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych witasciwg to jest spetniajacg wymagania Specyfikacji
Technicznej jakosé robét.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac¢ akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét podtogowych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- samochéd dostawczy,
- podnosnik przyscienny,
- rusztowania systemowe

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktére pozwolg uniknaé
zagrozen dla innych uzytkownikéw drég. Materiaty rozbidrkowe z budowy powinny by¢
przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz przepisami BHP.

Rodzaj oraz liczba srodkdéw transportu powinna gwarantowac prowadzenie robot zgodnie
zasadami zawartymi w dokumentacji projektowej, specyfikacjach technicznych i wskazaniami
Inwestora oraz w ustalonym terminie. Przewozone materiaty powinny by¢ rozmieszczone
rownomiernie oraz zabezpieczane przed przemieszczaniem w czasie ruchu pojazdu. Materiaty
pylaste powinny by¢ zabezpieczone na $rodkach transportu plandekami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogodlne
Kolejnos¢ wykonywania prac powinna by¢ zgodna z opracowanym przez Wykonawce
harmonogramem robat.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robot murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole co najmniej:

1. zgodnosci wykonania robdét ziemnych i usytuowania fundamentéw,

2. zgodnosci usytuowania, wymiarow i katéw krzyzowania $cian,

3. zgodnosci wtasciwosci elementéw murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi,
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4. sprawnosci stosowanego sprzetu.

Sprawdzi¢ jakos$¢ elementéw murowych i zapraw, wymagajac od producentow wyrobdow
certyfikatéw zgodnosci lub deklaracji zgodnosci lub te prowadzac badania we wtasnym
zakresie i oceniajqc je zgodnie z PN-B-03002:1999.

5.3. Zasady ogdine
Mury powinny by¢é wznoszone warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i wymaganych
grubosci spoin oraz zgodnie z rysunkami roboczymi.

Wigzanie bloczkdw w murze powinno zapewniac przekrywanie spoin poziomych dolnej
warstwy przez pustaki warstwy gornej z przesunieciem pustakéw obu warstw wzgledem siebie
0 minimum 6 cm. Zaprawe nalezy ukfadac¢ rdwnomiernie. Przed natozeniem zaprawy nalezy
obficie zwilzy¢ powierzchnie bloczkéw wodg dla unikniecia odciggania wody z zaprawy. Bloczki
nalezy docina¢ na pozadany wymiar pitg reczna lub mechaniczna.

Prac murarskich nie mozna prowadzi¢:

- przy temperaturze nizszej niz -6°C; do prac mozna przystgpi¢ dopiero, gdy temperatura
otoczenia muru przez co najmniej 48 godzin bedzie wyzsza niz +2°C,

- na przemarznietym murze, za ktéry uwaza sie mur po 48-godzinnym przebywaniu w
temperaturze, ktdra jest nizsza niz -2°C,

- podczas opadéw atmosferycznych.

Wykonanie murow z bloczkéw silikatowych wykonywac zgodnie z instrukcjami producenta.
Doktadnos$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna wynosi¢ £ 1 mm.

Przy murowaniu blokdéw Silka nalezy zachowaé odstep pomiedzy spoinami pionowymi w
kolejnych warstwach elementow. Wyroby Silka posiadajg profilowanie na piéro i wpust, co
umozliwia murowanie blokéw na zaprawie do cienkich spoin Silka-Ytong z wypetnieniem tylko
poziomych spoin. Bloki Silka E posiadajg uchwyty montazowe, ktére znacznie utatwiajg
murowanie. Sciany fundamentowe i piwniczne nalezy murowac na zaprawie zwyklej z
wypetnieniem spoin poziomych i pionowych. Szczegétowe wskazéwki wykonawcze znajdujq sie
w poradnikach murowania Silka.

Mury nalezy wznosi¢ rownomiernie na catej ich dtugosci i powierzchni budynku. Réznica
poziomow wznoszenia nie powinna przekraczac¢ 3,0 m w przypadku muréw z blokéw i
pustakéw. W miejscach potaczen muréow wznoszonych niejednoczesnie nalezy stosowad
zazebione strzepia koncowe. Przy wiekszych réznicach w poziomach wznoszenia nalezy
stosowac strzepia schodowe lub przerwy dylatacyjne. Konstrukcje murowe powinny by¢ w
trakcie wykonywania zabezpieczane przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych (np.
niskich temperatur, deszczu, $niegu, kurzu) za pomoca folii, mat itp.

W przypadku dtuzszej przerwy we wznoszeniu muréw, trwajacej ponad 1 tydzien, lub
gdy wystepujg opady ciagle - nalezy wykonane mury zabezpieczy¢ przed opadami, np. przez
ostoniecie od gory pasem papy. Warunki wykonania konstrukcji z elementéw murowych w
okresie obnizonych temperatur powinny zapewnia¢ wigzanie i twardnienie zaprawy zgodnie z
przygotowanymi procedurami technologicznymi.

Sciany z elementéw murowych powinny by¢ usztywnione na poziomie stropéw kazdej
kondygnacji za pomoca wiencow zelbetowych.

Szybkos$¢ wznoszenia muréw powinna by¢ dostosowana do przyjetego rodzaju zaprawy w
murze i jej wytrzymatosci. Elementy powinny by¢ czyste, a ich powierzchnie powinny by¢ przed
utozeniem zwilzone woda; nie dopuszcza sie wbudowywania elementéw uszkodzonych w
stopniu przekraczajagcym wielkosci podane w BN-90/6745-01.

W Scianach nie dopuszcza sie wykonywania bruzd, przebic i wnek, z wyjatkiem bruzd
skrobanych oraz gniazd i przebi¢ rozwiercanych dla przewoddw instalacyjnych.

Nominalna grubos$c¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych
przy uzyciu zapraw zwyktych i lekkich nie powinna przekracza¢ 12 mm, z odchyleniem +3 i -2
mm. Spoiny pionowe uwaza sie za wypetnione, jezeli zaprawa siega co najmniej 0,4 dtugosci
spoiny. W przeciwnym razie spoiny nalezy uwazac za niewypetnione.

Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubo$¢ nominalna spoin wspornych nie powinna by¢
wieksza ni 3 mm z odchyleniem -1 mm.

Mury tynkowane lub spoinowane po zakoriczeniu murowania nalezy wykonywac na spoiny
niepetne, pozostawiajac spoine niewypetniong zaprawg na gtebokos¢ ok. 15 mm od lica

6/10



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT. SPECYFIKACIE SZCZEGOLOWE. STT.

W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoin powinna by¢ o 5 mm wieksza od srednicy
zbrojenia umieszczonego w spoinie.

Montaz $cianek wykonac¢ zgodnie z technologig przewidziang przez producenta systemu,
w miejscach zgodnych z dokumentacja projektowa.

Mocowania, dylatacje, zastosowane fgczniki i profile nosne nalezy wykona¢ wg rozwigzan
systemowych producenta systemu, zgodnie z aprobatami technicznymi (szczegoélnie dla
elementéw wymagajacych odpornosci pozarowych) lub wg indywidualnych rozwigzan
wykonawcy uzgodnionych z wtasciwymi stuzbami p.poz.

Zastosowac szczeliwa do systemoéw suchych oktadzin: szwy ciggte nie pozostawiajgce szczelin
i drog wentylacji powietrza.

Szczeliny o szerokosci przekraczajacej 6 mm: po zastosowaniu masy uszczelniajgcej zakonczyc¢
uszczelnianie stosujgc mase spoinujaca.

Przewidzie¢ zabudowanie konstrukcji wzmacniajacych (podkonstrukcji) umozliwiajacych
stabilne i bezpieczne zabudowanie osprzetu, mebli, instalacji.

Nalezy uwzgledni¢ wystepowanie ugiec:

- stropow,

- stropodachu. )

Potaczenie $ciany g-k z sufitem powinno byc¢ przesuwne. Sciany powinny spetnia¢ wymagania
izolacyjnosci akustycznej dla poszczegoélnych pomieszczen.

Montowac doktadnie i mocno z ciasnymi potaczeniami spoin nie pozostawiajac szczelin.
Utozy¢ izolacje w mozliwie najszerzej odpowiednio do rozstawdw elementéw rusztu. Nie
zakrywac nie zabezpieczonych odpowiednio kabli elektrycznych.

Montaz ptyt gipsowo-kartonowych
Profile przykreca¢ do podtogi za pomocg wkretow i kotkdw rozporowych. Ptyty muszg by¢
oddzielone od podifoza, stropu i Scian szczeling dylatacyjng o szerokosci 5 mm, wypetniong
masg akrylowa. Mocowanie ptyt do elementéw rusztu wykonaé za pomoca wkretow
ocynkowanych lub kadmowych samowiercacych oraz gwintowanych wkretéw z tbem
wpuszczanym, aby zagtebiaty sie w sprasowanym materiale. Stopki profili izolowa¢ od podtoza
tasma ttumiaca. Przykrecanie ptyt gipsowo - kartonowych rozpoczac¢ przy Scianie
pomieszczenia. Za pomocg pionu sprawdzi¢ ustawienie profilu i ptyty.

Sposoby przycinania, obrébki krawedzi, wycie¢, mocowania, potaczen zwyktych i elastycznych,
ksztattowania spoin, szczelin dylatacyjnych muszg by¢ zgodne z wymaganiami Producenta.
Profile przytgczeniowe powinny by¢ mocowane do podtoza i stropu, potgczenia boczne muszg
mie¢, co najmniej trzy punkty mocowania.

Wymagane jest szczelne potgczenie ze wszystkimi elementami konstrukcyjnymi.
Potaczenia pomiedzy profilami obwodowymi $cian, a istniejacymi Scianami i kolumnami nalezy
wypetni¢ systemowag tasma uszczelniajacg zgodna z klasyfikacjg ogniowa. Wszystkie styki
obwodowe, a takze ztacza ptyt w kazdej warstwie powinny by¢ szpachlowane masg gipsowa.
Kazde przejscie instalacji musi mie¢ odpornosc¢ ogniowg sciany, Dostarczy¢ i zamontowac
odpowiednie katowniki z aluminium chronigce krawedzie ptyt w narozach, zaréwno pionowe jak
i poziome.

Po wykonczeniu jedynie krawedz katownika moze by¢ widoczna. Powyzsze wykonczenie
krawedzi i szpachlowanie potgczen nie dotyczy Scianek w toaletach wykanczanych ptytkami
ceramicznymi. Phyty po przeciwnej stronie Scianki mocuje sie po utozeniu wetny mineralnej,
przewodow oraz zainstalowaniu puszek pod gniazdka i przetaczniki. Pionowe potgczenia ptyt po
obu stronach $cianki powinny by¢ wzgledem siebie przesuniete o potowe szerokosci ptyty. Po
utozeniu wetny mineralnej przeprowadzi¢ przewody doprowadzajace (np. elektrycznosé).

W pionowych profilach nalezy odgia¢ naciete fragmenty blachy i przeciagna¢ przez nie
przewody. Przewody powinno sie oklei¢ tasma izolacyjna, aby uchroni¢ je przed przecieciem
ostrg krawedzig blachy. Ptyte, w ktérej mocowane beda puszki pod gniazdka lub przetaczniki,
przykreca¢ dopiero po zamocowaniu puszek montazowych.

Otwory wykonac otwornica, dobierajac srednice pity do wielkosci puszki. Gniazdka i
przetaczniki instalowac¢ w puszkach specjalnie przeznaczonych do montazu w ptytach gipsowo -
kartonowych. W celu wzmocnienia, wskazane jest pokrycie ich od tytu masg szpachlowq. Przed
zamocowaniem plyty przewlec przewody przez puszki.

Akcesoria: Szwy zakonczen, szwy naroznikowe oraz obrobki niezbedne do zakonczenia
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montazu.

Inne wymagania: Zastosowac szczeliwo przeciwogniowe na obrzezach/przejsciach
instalacji w celu osiggniecia wskazanej klasyfikacji przeciwogniowej.
Ochrona krawedzi/ naroznikow: wzmocni¢ katy zewnetrzne, krawedzie zakonczen itp.
okreslonymi szwami krawedziowymi/ katowymi.
Wykonczenie: Natozy¢ mase spoinujgcg. Wyszpachlowac kazda kolejng warstwe coraz cieniej
wykraczajgc poza warstwe poprzednig pokrywajac jg tak, aby catosé byta jednolita i gtadka o
bezszwowej powierzchni.
Wgtebienia gwozdzi/srub: Wypetni¢ masag spoinujaca w celu uzyskania jednolitej, gtadkiej
powierzchni.
Drobne niedoskonatosci: Lekko przetrze¢ spoiny i nieréwnosci punktowe papierem $ciernym w
celu usuniecia wszelkich drobnych niedoskonatosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.

Kontrola powinna obejmowac badania w trakcie robot, zgodnie z kolejnoscig i
technologig ich wykonywania. Nalezy kontrolowaé poprawnos$¢ utozenia elementéw ulegajacych
zakryciu. Sprawdzenie i odbiér rob6t winny by¢ wykonane zgodnie z normami
i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

Pomiary i badania materiatdéw oraz robot nalezy wykonywac z czestotliwoscig i
doktadnoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej i STWiIOR. Badanie materiatdéw nalezy przeprowadzac
posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych
zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powofanymi
normami. Materiaty nie majace dokumentow stwierdzajgcych ich jakos¢, a budzace pod tym
wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

Obowigzkowej kontroli podlegaja:

- warunki cieplno - wilgotnosciowe w pomieszczeniach,

- poprawnos$¢ montazu konstrukcji wsporczej,

- poprawnos$¢ montazu kotew, tgcznikow i akcesoridw,

- poprawnos$¢ utozenia wetny mineralnej,

- wykonanie konstrukcji wsporczych dla mebli osprzetu i instalacji,

- sposéb mocowania oktadzin do konstrukcji nosnej.

Dopuszczalne odchytki wykonania konstrukcji nosnej przed montazem oktadzin i dodatkowych
instalacji wynosza:

- rozstaw konstrukcji nosnej - 5,0 mm,

- odchylenie profilu od pionu w ptaszczyznie $ciany - h/400, gdzie h - wysokos$¢ sSciany.
Wetna mineralna powinna byc¢ utozona w sposéb umozliwiajacy jej doktadne przyleganie do
okfadzin, stupkoéw, profili obwodowych oraz poszczegdlnych warstw izolacji.

Podkonstrukcje nie powinny obcigzaé stupkdéw ani oktadzin Scian.

Kontrole koncowe powinny obejmowac:

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi ptaszczyzn od linii prostej za
pomocq taty kontrolnej

o diugosci 2m,

- sprawdzenie powierzchni i krawedzi Sciany od kierunku pionowego, przy uzyciu pionu
murarskiego i tasmy mierniczej

lub laserowych urzadzen pomiarowych,

- sprawdzenie przecinajacych sie ptaszczyzn od projektowanego kata przy uzyciu odpowiednich
optycznych urzadzen

pomiarowych lub przymiarem milimetrowym,

- sprawdzenie wykonczonych powierzchni.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej wynoszg:

- maksymalny przeswit [mm] - 2,0,

- liczba przeswitéw 3.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi i powierzchni $cian od pionu nie wiecej niz 4mm.
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Dopuszczalne odchylenie katéw mierzonych miedzy ptaszczyznami oraz Sciang i sufitem/
podtogg w odlegtosci 1m od miejsca przeciecia ptaszczyzn nie wieksze niz 1,5mm na 1m.
Ocena gtadkosci powierzchni powinna odbywac sie przy naturalnym oswietleniu i oswietleniu,
jakie zostato przewidziane w warunkach uzytkowania.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty opisane w tej specyfikacji technicznej mierzone bedg w jednostkach pokazanych w
~Przedmiarze robot”. Jednostkg obmiarowg dla robot objetych specyfikacjg jest m2 (metr
kwadratowy) dla wykonanej i odebranej powierzchni $ciany o okreslonej grubosci, sposobie
mocowania i rodzaju warstw.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru roboét i ich przejecia podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN) i obejmuje :
- odbidr robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
- odbidr ostateczny ( catego zakresu prac ),
- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).
Podstawe odbioru robét stanowig nastepujace dokumenty :
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci
lub deklaracji zgodnosci,
- protokoty odbioru materiatdw i wyrobodw,
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw lub elementdw robdét,
- wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrob
Nalezy przeprowadzi¢ odbiory przejsciowe:
- odbiér pomieszczen przed montazem scianek,
- odbiér montazu konstrukcji nosnej (rozstaw i uktad profili nosnych, obwodowych,
podkonstrukciji),
- odbiér montazu wypetnienia i ewentualnie instalacji uktadanych wewnatrz Scian
- odbiér montazu oktadzin.
Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robét na podstawie
wynikow pomiarow i badan jakosciowych.
Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu
dokonanej przez Nadzér Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace pfatnosci podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowa roboty wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3. nalezy
przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, obmiarem robét, oceng jakosci wykonania
robot, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

Cena wykonania $cian dziatowych rozliczana w m2 obejmuje:

- prace przygotowawcze

- demontaz/ponowny montaz lub zabezpieczenie elementdw i urzadzen wykonanych w I etapie
lub kolidujacych z wykonaniem robdt zasadniczych

- przeprowadzenie niezbednych pomiaréow

- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji

- zakup, dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu
budowlanego,
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- ubezpieczenie skfadowanego materiatu i sprzetu,

- przygotowanie, transport, ustawienie rusztowan wewnetrznych wraz z pomostami do
wykonywania prac na $cianach,

- koszt czasu pracy rusztowan,

- przygotowanie podtoza,

- prace zasadnicze: wykonanie przedscianek i obudéw, wraz z konstrukcjg nosng i
podkonstrukcjg (w tym dla scianek szklanych ufozenie ksztattownikdéw w warstwie jastrychu),
wypetnieniem materiatem izolacyjnym, montazem puszek instalacyjnych, montaz rewizji wraz z
robotami towarzyszgcymi, wypetnienie szczelin dylatacyjnych itp.,wykonanie robot murarskich
z bloczkéw z betonu komdrkowego z pracami towarzyszacymi (np. osadzenie nadprozy),
dostawa i montaz systemowych $cianek przesuwnych, wraz z wszystkimi elementami
ruchomymi i umozliwiajacymi ruch, wypetnieniem akustycznym i systemowym osprzetem,
elementami tgczacymi i wykonczeniowymi; dostawa i montaz systemowych $cianek WC wraz
z drzwiami, systemowym osprzetem, elementami tgczacymi i wykonczeniowymi,

- wykonanie okablowania

- demontaz i wywdz rusztowan i pomostéw

- wywdz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw, i sprawdzen robét,
- prace porzadkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN 998-2

Wymagania dotyczace zapraw do murdéw.

- PN-EN 13162:2009

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

- PN-B-79405:Ap1l

Ptyty gipsowo-kartonowe

- PN-EN 520:2006

Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.

- PN-EN 633:2000

Ptyty cementowo-widrowe - Definicje i klasyfikacja.

- PN-EN 634-2000

Ptyty cementowo-widérowe- Wymagania techniczne- Wymagania ogolne.

- PN-EN 364-2:2008

Ptyty cementowo-widrowe - Wymagania techniczne. Cze$¢ 2. Wymagania dla ptyt widrowych,
wigzanych zwyktym cementem portlandzkim OPC, uzytkowanych w warunkach suchych,
wilgotnych i zewnetrznych.

- PN-EN1128:2000

Ptyty cementowo-wiérowe - Oznaczenie odpornosci na uderzenie ciatem twardym.

- PN-EN 1008:2004

Woda do betonéw i zapraw.

- PN-EN 1059 : 2000

Metody badania muréw. Okreslanie wytrzymatosci na Sciskanie

- PN-87 / B-03002

Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

- PN-EN 13139:2003

Kruszywa do zapraw.

- PN-EN 771-4:2004/A1

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes¢ 4 Elementy murowe z autoklawizowanego
betonu komédrkowego.

- PN-EN 771-1

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes$¢ 1: Elementy murowe ceramiczne.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWiIOR) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru tynkéw, w ramach zadania pod nazwaq: ,Projekt zagospodarowania
terenu klubu sportowego Szydiowianka, budowy budynku zaplecza klubu sportowego, budynku
kasowego, przebudowy boiska pitkarskiego oraz rozbiorki budynku zaplecza klubu i budynku
kasowego”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
(SIWZ) stosowania jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robot przy
wykonaniu tynkdéw, a w szczegdlnosci:
- tynkédw cementowo - wapiennych
- tynkdw cienkowarstwowych
- zewnetrznych tynkoéw akrylowych z wielokolorowym kruszywem kwarcowym i mikg
wraz z pracami przygotowawczymi i porzadkowymi.

Miejsca zastosowania oraz szczegotowy zakres rzeczowy i ilosciowy robot wedtug dokumentacji
projektowej.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru
Inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Tynk cementowo-wapienny
- maszynowy,
- zgodny z wymaganiami PN-B-14503

2.2, Tynk cienkowarstwowy
- maszynowy
- zgodny z wymaganiami PN-B-10106.

2.3. Zewnetrzny tynk akrylowy z wielokolor. kruszywem kwarcowym i mika
- nakfadany recznie
- wg ETA-07/0042, ETA-08/0210, ETA-09/0038, AT-15-2717/2015, AT-15-9239/2014

2.4, Woda
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wode z rzeki lub
jeziora bez zanieczyszczen.

Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd
zawierajacych
ttuszcze organiczne oleje i mut.
Woda powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250, PN-EN 1008:2003.

2.5. Materialy dodatkowe

- zgodnie z danymi systemowymi producentow
Siatka wzmacniajqca, prod.ref. Panzer, Standard Plus
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zaprawa mineralna do zatapiania siatki, prod.ref. Primus M

2.6. Warunki dostawy

Wykonawca powinien :

- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacych gwarancji jakosci catej zamawianej ilosci
materiatu

- dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajacej z harmonogramu robét
- zagwarantowac sobie dostep do wynikéw badan petnych i niepetnych oraz specjalnych,
wykonywanych przez producenta

- zapewnic¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej, jednorazowo
wysytanej ilosci materiatu, zawierajgcy nastepujace dane :

- nazwe i adres producenta

- date i numer kolejny badania

- oznaczenie wediug normy

- ilosc¢

- pieczel i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujacych wtasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji
Technicznej jakos$¢ robét.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zarowno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatdw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot podtogowych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- samochdéd dostawczy,

- podnos$nik przyscienny,

- rusztowania systemowe,

- dozatory,

- pojemniki do podawania mieszanek
-in.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktére pozwolg unikngé
zagrozen dla innych uzytkownikéw drég. Materiaty rozbidrkowe z budowy powinny by¢
przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz przepisami BHP.

Rodzaj oraz liczba srodkdéw transportu powinna gwarantowac prowadzenie robot zgodnie
zasadami zawartymi w dokumentacji projektowej, specyfikacjach technicznych i wskazaniami
Inwestora oraz w ustalonym terminie. Przewozone materiaty powinny by¢ rozmieszczone
rownomiernie oraz zabezpieczane przed przemieszczaniem w czasie ruchu pojazdu. Do
transportu na terenie budowy nalezy stosowac $rodki transportu zapewniajace dotrzymania
wymogoéw rezimu technologicznego i nie powodujace uszkodzen istniejgcej substancji majatku
trwatego i ruchomego uzytkownikow obiektu. Rodzaj sprzetu do transportu wewnetrznego
nalezy uzgodnic¢ z Inwestorem przed rozpoczeciem robot.

Suche mieszanki tynkarskie pakowane w worki z folii lub worki papierowe sg potrdjne z tzw.
wentylem. Kazdy worek zawiera dane:

- nazwe mieszanki

- proponowang ilos¢ wody zarobowej i grupe wytrzymatosci

- date produkgcji
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- dopuszczalny okres przechowywania

- wskazoéwki dotyczace sposobu zarabiania czasu i sposobu mieszania

- zalecenia sposobu uktadania,

- czas przydatnosci $wiezo zarobionej mieszanki

- nazwe i adres producenta

Suche mieszanki nalezy przechowywac w oryginalnych opakowaniach, uktadanych na paletach

lub na drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10 sztuk.

Pomieszczenie powinno by¢ suche, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Suche mieszanki transportuje sie dowolnymi srodkami transportu na paletach lub w wozkach,

chronigc przed uszkodzeniem, zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi.

Materiaty winny by¢ przechowywane i sktadowane zgodnie z wymaganiami norm i warunkami

gwarancji jakosci, w sposdb umozliwiajacy tatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.
Tynki akrylowe z wielokolorowym kruszywem kwarcowym i mikg przechowywac w

zamknietych oryginalnych pojemnikach w temperaturze od +4°C do +38°C, maksimum 24

miesigce od daty produkcji podanej na opakowaniu. Pojemniki chroni¢ przed uszkodzeniami

oraz bezposrednim wptywem promieniowania stonecznego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogolne
Kolejno$¢ wykonywania prac powinna by¢ zgodna z opracowanym przez Wykonawce
harmonogramem robét.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem prac nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatéw, ktora powinna by¢
potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Wszystkie
wykorzystywane materiaty powinny mie¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie lub Aprobaty Techniczne.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Prace na wysokosciach nalezy wykonywac¢ z prawidtowych rusztowan, drabin lub z
pomostow. Stosowane rusztowania powinny posiadac niezbedne atesty, certyfikaty i
dopuszczenia. Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje
techniczng. Dokumentacje techniczng moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji
rusztowan opracowana przez producenta rusztowania i/lub projekt techniczny sporzadzony dla
konkretnego przypadku rusztowania, ktory nie jest objety instrukcjg montazu i eksploatacji lub
tez takiej instrukcji nie posiada.

Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby
nadzoru technicznego. Wymagane sg réwniez przeglady okresowe zgodnie z warunkami
okreslonymi dla danego typu rusztowania. Rusztowania powinno by¢ zabezpieczone siatkami
ochronnymi.

Pracownicy powinny by¢ zabezpieczeni przed upadkiem pasem bezpieczenstwa
przymocowanym do konstrukcji. Wszelkie prace budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztuka
budowlang

Dylatacje muszg by¢ dostosowane do rodzaju dylatacji w budynku i dostosowane pod
wzgledem wymagan np. klasy odpornosci pozarowej czy przeznaczenia pomieszczen: suchych i
mokrych.

5.3. Zasady ogdlne
Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow
muréw. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
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ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano -
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciqgu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié¢ z kurzu szczotka oraz usungc
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydia lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg
powierzchnie podfoza nalezy zwilzy¢ woda.

Przy wykonywaniu tynkéw suchych mieszanek nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji
producenta w zakresie przygotowania mieszanek, przygotowania podtoza, oraz sposobu i
warunkow nakfadania.

Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnosci i rownosci odpowiadac
wymaganiom dla tynkow i byé przygotowane w nastepujacy sposob:

- wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy,
z ktérej tynk byt wykonany i zatarte w taki sposob, aby naprawione miejsce réwnato sie z
powierzchnig tynku, w przypadku malowania farbami klejowymi dopuszcza sie uzycie do
naprawiania uszkodzen zaprawy gipsowej.

Podtoze pod szpachldwke powinno mie¢ wytrzymatos¢ na odrywanie minimum 1MPa.

Powierzchnia betonu musi by¢ szorstka i porowata, zapewniajaca dobrg przyczepnosc.
Podtoze nalezy przygotowaé przez srutowanie. Beton nalezy zwilzy¢ wodg tak, aby jego
powierzchnia stata sie matowa. Szpachlowke naktadac pacag lub agregatem.

Prace nalezy wykonywac¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5-
+250C. Zaprawe chroni¢ przed zbyt szybkim przesychaniem.

Tynki akrylowe z wielokolorowym kruszywem kwarcowym i mika.
Powierzchnia powinna by¢ gtadka, czysta, sucha, dobrze zwigzana, wolna od nalotow,
wykwitow, ttustych plam i innych $rodkéw utrudniajacych aplikacje masy.

W celu umozliwienia wtasciwej aplikacji, niezbedne jest pomalowanie podtoza dedykowanym do
tego celu srodkiem w odpowiednio dobranym kolorze, zgodnie z kartg techniczng produktu.

Bezposrednio przed uzyciem mase tynkarska nalezy doktadnie wymieszac przy uzyciu
czystego mieszadta wolnoobrotowego ze stali nierdzewnej (400-500 obr/min). Czas mieszania
1-1,5 minuty.

Tynk nalezy aplikowaé¢ w dwdch etapach:

- w pierwszym etapie nalezy natozy¢ warstwe tynku grubosci 2-3 mm za pomocg pacy
metalowej

- nastepnie zatrze¢ przy pomocy pacy plastikowej

taczna grubos$¢ powtoki powinna wynosi¢ 2-3 mm.

Dla zwiekszenia odpornosci na warunki atmosferyczne, po catkowitym wyschnieciu,
powierzchnie tynku mozna zabezpieczy¢ dodatkowo $rodkiem uszczelniajgcym.

Aplikacja masy tynkarskiej na jednolitej powierzchni musi by¢ wykonywana w sposob ciggty
(bez przerw).

Temperatura otoczenia i podtoza przy wilgotnosci wzglednej 55% w momencie aplikacji masy
tynkarskiej i przez nastepne 48 godzin nie moze by¢ nizsza niz +10°C i wyzsza niz +25°C .
Temperatura materiatu bezposrednio przed aplikacjq nie moze przekraczaé 25°C.

W trakcie i po zakonczeniu prac, az do catkowitego wyschniecia, nalezy chroni¢ tynk przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (silny wiatr, opady, wysoka temperatura,
nastonecznienie, mgta, itp.).

Tynku nie wolno stosowac¢ na poziomych powierzchniach nieostonietych przed deszczem.
Minimalne nachylenie powierzchni powinno wynosi¢ 27 stopni.

Tynku nie mozna stosowac ponizej poziomu terenu.

Przed natozeniem powtoki nalezy zatopi¢ siatke wzmacniajaca.

Przed przystgpieniem do zatapiania siatki wzmacniajacej nalezy sprawdzi¢ stan powierzchni
ptyt styropianowych. Ewentualne nieréwnosci zniwelowaé. Ubytki uzupetni¢. Wgtebienia
powstate w miejscach montazu tgcznikdw mechanicznych zaszpachlowaé przy uzyciu mas.
Ptyty zzdtkniete na skutek zbyt diugiego dziatania promieniowania stonecznego przeszlifowaé
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w celu catkowitego usuniecia zdegradowanej warstwy styropianu.

Na powierzchni elewacji nienarazonej na uderzenia zaleca sie wykonanie standardowej
warstwy bazowej przy wykorzystaniu jednej warstwy siatki wzmacniajacej. Przygotowaé mase
klejaca. Postugujac sie pacq ze stali nierdzewnej, na powierzchni nieco wiekszej od szerokosci i
dtugosci przycietego pasa siatki naciggnac ciggta warstwe masy o grubosci ok. 1,5 mm. Siatke
wzmacniajaca natychmiast przytozy¢ do Swiezej masy i zatapiaé przy uzyciu tej samej pacy
ruchami wzdtuz widkien od srodka ku brzegom. Siatka musi by¢ doktadnie zatopiona, tak aby
na powierzchni nie byt widoczny jej kolor. Miejsca z prze$witujgcym kolorem siatki wyréwnac
cienkq warstwg masy. Powierzchnia warstwy bazowej pod tynk drobnoziarnisty powinna
by¢ starannie wygtadzona (siatka wzmacniajgca nie moze wystawac¢ ponad powierzchnie
masy klejacej). Siatke nalezy uktadac na zaktadke minimum 60 mm. Tylko takie utozenie
gwarantuje poprawne przenoszenie naprezen przez warstwe bazowa. Na naroznikach
zewnetrznych i wewnetrznych siatke nalezy zaktada¢ na kazdg ze Scian na szerokos$¢ 200 mm.
Tak wykonang warstwe bazowa nalezy chronié¢ przed zamoczeniem i pozostawi¢ do wyschniecia
na ok. 24 godziny (20°C,55% wilgotnosci wzglednej powietrza).

UWAGA: Informacje dotyczace zatapiania siatki wzmacniajgcej znajdujg sie w kartach
technicznych.

Tam, gdzie elewacja narazona jest na uderzenia, np. na balkonach i w sgsiedztwie
ciaggéw komunikacyjnych, przed wykonaniem standardowej warstwy bazowej zaleca sie zatopic
warstwe siatki np. Panzer. W tym celu nalezy:

Przygotowac¢ mase klejaca. Postugujac sie paca ze stali nierdzewnej o powierzchni

nieco wiekszej od szerokosci i dtugosci przycietego pasa siatki, naciggnac ciggta warstwe masy
o grubosci ok. 2,0 mm. Siatke wzmacniajaca natychmiast przytozy¢ do swiezej masy i
zatapia¢ przy uzyciu tej samej pacy ruchami wzdtuz wtdkien od srodka ku brzegom.

Siatka musi by¢ dokfadnie zatopiona, tak aby na powierzchni nie byt widoczny jej kolor. Ze
wzgledu na grubosc siatki nie nalezy uktadaé na zaktadke, lecz na styk. Tak wykonana warstwe
nalezy chronic¢ przed zamoczeniem i pozostawi¢ do wyschniecia na ok. 24 godziny (20°C, 55%
wilgotnosci wzglednej powietrza). W przypadku wysokiej wilgotnosci powietrza lub niskich
temperatur (np. jesienig) okres schniecia moze ulec wydtuzeniu. Nastepnie zatopi¢ siatke wg
instrukciji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola materiatow
Wymagana jakos$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.
Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich
jakos$¢ nie mogaq by¢ dopuszczone do stosowania. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza sie stosowania do roboét
materiatow ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm. Nie
nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wykonawca zobowigzany jest do oceny jakosci suchych mieszanek tynkarskich
dostarczonych przez producenta i ich zgodnosci z wymogami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej na podstawie:
- rezultatow badan petnych wykonywanych przez producenta,
- rezultatéw badan niepetnych wykonywanych przez producenta dla kazdej partii dostarczanej
na budowe,
- atestu (zaswiadczenia o jakosci),
- oceny wizualnej kazdej jednostkowej dostawy,
- dodatkowych badan wykonywanych na koszt wykonawcy w przypadku zgtoszenia przez
Nadzor Inwestorski watpliwosci co do jakosci suchych mieszanek tynkarskich

Potwierdzenie wtasciwosci materiatéw i wyrobow z kazdej dostawy powinny by¢ podane
Wi
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- zaswiadczeniach z kontroli,

- zapisach w dziennikach budowy,

- innych dokumentach.

Kazda dostawa powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje zgodnosci.

6.2 Kontrola wykonania tynkéw

Sprawdzenie zgodnosci wykonanych tynkéw z ustaleniami technicznymi.

Ustala sie czy wykonczone tynki w zakresie rodzaju i faktury sa zgodne z ustaleniami
technicznymi.

Sprawdzenie przyczepnosci tynkow.

Przyczepnos$¢ tynku nalezy sprawdzi¢ wizualnie przez opukanie tynku drewnianym miotkiem.
W przypadku stwierdzenia odparzen, pecherzy, ztuszczen oraz gtuchego odgtosu przy
opukiwaniu tynk nalezy wykona¢ ponownie.

Sprawdzenie grubosci tynku.

Sprawdzenia dokonuje sie metodg obliczeniowa, przyjmujac podane przez producenta ilos¢
niezbedng do wykonania 1 m2 tynku. Grubos¢ tynku powinna by¢ zgodna z ustaleniami
projektowymi, lecz nie mniejsza niz 2 mm <+ 8 mm.

Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni tynku
Sprawdzenie nalezy dokona¢ metodg ogledzin wizualnych, oraz poprzez przetarcie powierzchni
rekq. Powierzchnia powinna miec jednolitg fakture i barwe zgodnie z ustaleniami projektowymi.
Niedopuszczalne jest wystepowanie rys, spekan, pecherzy, smug, plam, przeswitéw podtoza,
wykwitow i zaciekdw. Powierzchnia tynkéw nie powinna pylic.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej - nie powinny by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m.

Sprawdzenie prawidlowosci tynkdw na narozach i przy szczelinach dylatacyjnych.
Sprawdzenia dokonuje sie metodg ogledzin wizualnych. Tynki na stykach z powierzchniami
inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach powinny by¢ zabezpieczone przez odciecie.

W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykonczony
zgodnie z ustaleniami projektowymi.

Usuwanie niezgodnosci
Jezeli roboty nie sg wykonane zgodnie z wymaganiami, nalezy dokona¢ naprawy usterek
zgodnie z procedurg usuwania niezgodnosci.

Procedura usuwania niezgodnosci: stosowane materiaty powinny by¢ akceptowane przez
Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty opisane w tej specyfikacji technicznej mierzone bedg w jednostkach pokazanych w
~Przedmiarze robot”. Jednostkg obmiarowg dla robot objetych specyfikacjg jest m2 (metr
kwadratowy) dla wykonanej i odebranej powierzchni $ciany o okreslonej grubosci, sposobie
mocowania i rodzaju warstw.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robdt obejmuije :

- odbidr robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

- odbidr ostateczny (catego zakresu prac),

- odbidér pogwarancyjny (po uptywie okresu gwarancyjnego).

Dokonanie odbioru koricowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Podstawe do odbioru robdt murowych stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja projektowa i powykonawcza,

- dziennik budowy z zapisem potwierdzajacym odbiory czesciowe,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe w postaci atestu,
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certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobodw,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow lub elementéw robdt,

- wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobdw, jesli byty zalecane przez Nadzoér
Inwestycyjny,

- ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku,

Ogodlne zasady odbioru robot podano w specyfikacji , Wymagania ogdélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace pfatnosci podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.

Nie bedg realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty przy wykonywaniu
tynkow, realizowane w oparciu o niniejszg STWiOR. Cena wykonania tych robot ma by¢ na
zasadach ogodlnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych,
ktérej rozliczenie wymaga wykonania i ukonczenia tynkdéw oraz innych robét zwigzanych z tymi
robotami.

Ptatnos¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o
niniejszq STWIOR nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi
Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robdt, na
podstawie wynikow pomiarow i badan.

Cena sktadowa wykonania robot przy wykonaniu tynkéw obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatow, wraz z opracowaniem dokumentacji,

- zakup i ustawienie rusztowan i pomostéw do wykonywania prac przy $cianach,

- koszt pracy rusztowan,

- zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatow,

- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

- przygotowanie podtoza,

- zabezpieczenie elementéw mogacych ulec uszkodzeniu,

- prace zasadnicze - pokrywanie $cian i sufitow tynkiem cienkowarstwowym, pokrywanie $cian
i sufitbw masa szpachlowg, wraz z utozeniem utozenie siatki, pokrywanie Scian oktadzina
ceramiczng, montaz oktadziny z ptyt drzazgowo cementowych, wraz z warstwami obrébki
powierzchniowej, zgodnie z technologig zalecana przez producenta,

- pielegnacje wykonanych tynkdéw i mas szpachlowych po utozeniu,

- montaz listew wykonczeniowych, drzwiczek rewizyjnych, kratek wentylacyjnych, itp.,

- wykonanie dylatacji,

demontaz i wywiezienie rusztowan,

wywoz z terenu budowy materiatdow zbednych,

wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, i sprawdzen robdt,
uporzadkowanie placu budowy po robotach,

in. nie wymienione, ale wymagane, zgodnie z systemem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe - Tynki zwykie - Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-10106:1997

Tynki i zaprawy budowlane - Masa tynkarska do wypraw pocienionych
PN-B-10106:1997/Az1:2002

Tynki i zaprawy budowlane - Masa tynkarska do wypraw pocienionych (Zmiana Azl)
PN-B-10109:1998

Tynki i zaprawy budowlane - Suche mieszanki tynkarskie

- PN - ISO 6059:1999

Jakos$¢ wody. Oznaczanie sumarycznej zawartosci wapnia i magnezu. Metoda miareczkowa z
EDTA.

- PN - ISO 7393-3:1994/Ap1:2000
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Jakos$¢ wody. Oznaczanie chlorku wolnego i chloru ogdlnego. Metoda miareczkowa
jodometryczna oznaczania chloru ogélnego.

- PN-B-10106:1997

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

- PN-B-10107

Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy podcienione do ptytek mineralnych.

- PN-B-10109:1998

Tynki z zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

STT.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej Wykonania i Odbioru Robdt (STWIOR) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét malarskich, w ramach zadania pod nazwa:
~Projekt zagospodarowania terenu klubu sportowego Szydtowianka, budowy budynku zaplecza
klubu sportowego, budynku kasowego, przebudowy boiska pitkarskiego oraz rozbidrki budynku
zaplecza klubu i budynku kasowego”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
(SIWZ) stosowania jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robét malarskich,
a w szczegolnosci:
- malowania farbg akrylowo-dyspersyjna tynkéw cementowo-wapiennych, bloczkéw
silikatowych i betonu
- zywicy epoksydowej w pomieszczeniach mokrych (toalety, zapleczy sanitarnych, pom.
gospodarczego)
- zabezpieczenia Scian murowanych w pomieszczeniach technicznych
- malowania farbg zmywalng tynkéw cementowo - wapiennych, bloczkdéw silikatowych i betonu
wraz z pracami przygotowawczymi i porzadkowymi.

Miejsca zastosowania oraz szczegotowy zakres rzeczowy i iloSciowy robot wedtug
dokumentacji projektowej.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru
Inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1, Farba akrylowo - dyspersyjna

- wodorozcienczalna, lateksowa farba akrylowa

- odpornos¢ na zmywanie min 3500 cykli,

odpornos¢ na szorowanie kl.2 (ISO 11988)

matowa,

- odpornos$¢ na przecieranie rozcienczonymi detergentami,

- odpornosc¢ na

- kolorystyka wnetrz wg dyspozycji kolorystyki w projekcie wykonawczym

- farba na sufitach podwieszonych - zdolnoscig odbijania $wiatta powyzej 80%.
- Produkt referencyjny, przyktadowy spetniajacy wymagania Tikurilla Optiva 5
- Stosowane farby winny odpowiadac¢ postanowieniom normy PN-C-81914:2002 ,Farby
dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow”.

2.2, Farba laserunkowa
-farba laserunkowa w kolorze dostosowanym do uzyskanego koloru posadzki betonowej
-Srodek czyszczacy do powierzchni betonu na bazie kwasu krzemowego.
-wartos$¢ pH 1 (kwasny)
-gestos¢ 1,4g/cm3
produkt referencyjny: Keim Betonschnellreiniger
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-cienkowarstwowa farba do betonu na bazie zolowo-krzemianowej, do nakfadania powtok
laserunkowych (po rozcienczeniu KEIM Concretal Fixativ)
-farba chronigca beton przed dziataniem warunkéw atmosferycznych
-farba zachowujaca strukture powierzchnu betonu
-powierzchnia: mineralna matowa.
-gestosé: 1,20 g/cm3
-przepuszczalnos¢ wody w=0,05(kg/m2 h 0,5)
-Wspodtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej Sd (H20)=0,02 m
produkt referencyjny: Keim Concretal Lasur

2.3. Zywica epoksydowa na plytach GK, betonie i bloczkach
-dwusktadnikowa dyspersja wodna zywicy epoksydowej
-barwna powitoka ochronna i doszczelniajgca na beton, zaprawy cementowe, powtoki z posypka
z piasku i zaprawy epoksydowe. Na powierzchnie narazone na lekkie i Srednie obcigzenie
mechaniczne i chemiczne.
-dobra odpornos$¢ chemiczna i mechaniczna
-Materiat paroprzepuszczalny
-Materiat bezrozpuszczalnikowy
-Wodorozcienczalny
-Materiat bezzapachowy
-tatwos¢ aplikacji
produkt referencyjny: Sikafloor 2530 W

2.4, Farba zmywalna do tynkéw cementowo-wapiennych, bloczkéw
silikatowych i betonu
Emalia poliwinylowa

2.5. Zabezpieczenie scian murowanych w pomieszczeniach technicznych
koncentrat silikonowo-mikroemulsyjny - po rozciefczeniu z wodg stanowi impregnat
hydrofobizujacy o wysokich zdolnos$ciach penetracyjnych

-Impregnat do podtozy mineralnych takich jak beton, zaprawa, konstrukcji ceglanych (nie
szkliwionych), kamiennych, gazobetonu, wtékno cementu, farb mineralnych itp. Chroni przed
zawilgoceniem.

2.6. Woda

Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy:
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu”.

2.7. Warunki dostawy
Wyroby do wykonywania powitok moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:
- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej
i w niniejszej specyfikacji technicznej,
- znajduja sie w oryginalnie zamknietych opakowaniach,
- sg oznakowane w sposéb umozliwiajacy petng identyfikacje,
- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
- producent dostarczyt dokumenty $swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowanie uzytych wyrobdéw budowlanych, karty techniczne wyrobdw lub
zalecenia producentdw dotyczace stosowania wyrobdw,
- spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia ( termin zakonczenia
prac powinien konczy¢ sie przed zakonczeniem termindw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobdéw).

Przyjecie materiatdw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.
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Farby ich opakowania powinny mie¢ nizej podane oznaczenia:
- Znak handlowy producenta i / lub wtasciwy znak fabryczny i kraj pochodzenia
- Oznaczenie normowe
- Odpowiednia norma europejska lub krajowa
- Kolor, kod koloru,
- Data przydatnosci

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych witasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji
Technicznej jakos¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac¢ akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét malarskich powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- samochdd dostawczy,

- podnosnik przyscienny,

- rusztowania systemowe

- do przygotowania kompozycji z zywic: naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,
wagi,

- do nakfadania zywic: pedzle, waiki, rakle, szpachle, agregaty natryskowe.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $srodkéw transportu, ktore nie
wptyng na jakos$¢ wykonywanych robdt.

Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.
Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami, lub pogorszeniem parametréw technicznych.

Kompozycje zywiczne powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych szczelnie
opakowaniach, w temperaturze powyzej +10°C i ponizej : 30°C.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte,
suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogodlne
Kolejnos$¢ wykonywania prac powinna by¢ zgodna z opracowanym przez Wykonawce
harmonogramem robot.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem prac nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatéw, ktdéra powinna by¢
potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Wszystkie
wykorzystywane materiaty powinny miec¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie lub Aprobaty Techniczne.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).
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5.3. Zasady ogodlne

Prace na wysokosciach nalezy wykonywac z prawidtowych rusztowan, drabin lub z pomostow.
Stosowane rusztowania powinny posiadac niezbedne atesty, certyfikaty i dopuszczenia. Kazde
rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje techniczng. Dokumentacje
techniczng moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowan opracowana przez
producenta rusztowania i/lub projekt techniczny sporzadzony dla konkretnego przypadku
rusztowania, ktory nie jest objety instrukcjg montazu i eksploatacji lub tez takiej instrukcji nie
posiada.

Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby
nadzoru technicznego. Wymagane sg réwniez przeglady okresowe zgodnie z warunkami
okreslonymi dla danego typu rusztowania. Rusztowania powinno by¢ zabezpieczone siatkami
ochronnymi.

Pracownicy powinny by¢ zabezpieczeni przed upadkiem pasem bezpieczenstwa
przymocowanym do konstrukcji. Wszelkie prace budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztuka
budowlana.

5.4. Wykonanie powtoki zywicznej
Podtoze pod powtoke z zywicy epoksydowej musI mie¢ odpowiednig wytrzymatosc na sciskanie
( minimum 25N/mm?2). Powierzchnia musi by¢ rowna, lekko szorstka, mocna i sucha,
oczyszczona z niezwigzanych czastek. Préba ,pull of” nie powinna da¢ wyniku ponizej
1,5N/mm2. W razie watpliwosci nalezy wykona¢ pole prébne.
Fragment podtoza o niewystarczajacej wytrzymatosci, mleczko cementowe, oraz fragmenty
zanieczyszczone olejami muszg by¢ usuniete mechanicznie, np. przez $rutowanie lub
frezowanie.
Staby beton musi zosta¢ usuniety, a usterki, takie jak ubytki i nieciagtosci muszg by¢ w petni
widoczne.
Wieksze nieréwnosci podtoza muszg zostac zeszlifowane lub naprawione.
W celu uzyskania rownej powierzchni podtoze musi by¢ wyréwnane i zagruntowane. Przed
aplikacjg, materiatu podtoze musi miec¢ otwarte pory. Bezposrednio przed aplikacja materiatu
podfoze nalezy odpyli¢ i odkurzyc.
Przed aplikacja nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Podtoze powinno mie¢ wilgotnosé¢ < 4%.
Podtoze nalezy zagruntowaé. Powtoka gruntujgca musi by¢ ciggta, bez porow, rownomiernie
pokrywac podtoze. W razie koniecznosci powtoke gruntujaca nanosi¢ w dwéch cyklach.
Powiloke z zywicy nanosi¢ zgodnie z instrukcjq producenta. W celu uzyskania jednolitej
powierzchni nalezy zachowac¢ ,mokre” krawedzie w czasie aplikacji.
Podczas aplikacji w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje,
W przeciwnym razie mogq powstac¢ zaburzenia procesu wigzania. Swiezo utozona powierzchnia
musi by¢ chroniona przed wilgocig, kondensacjq i bezposrednim dziataniem wody przez co
najmniej 24 godziny.
Powtoke nalezy wykonywac i pielegnowac zgodnie z instrukcja producenta.
Aby zapewni¢ jednolitos¢ kolorystyczna, nalezy stosowac¢ materiat z jednej partii produkcyjnej.
Podczas wykonywania powtoki nalezy zapewnic ubrania, rekawice i okulary ochronne.
W pomieszczeniach zamknietych, zapewni¢ nalezytg wentylacje i nie zbliza¢ sie z ogniem oraz
narzedziami iskrzacymi.
5.5. Prace malarskie
Przy malowaniu wyrobami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki nalezy zapewnic state
przewietrzanie pomieszczen oraz przestrzega¢ zakazu palenia papieroséw, uzywania otwartego
ognia i uzywania urzadzen mogacych powodowac iskrzenie.
Do roboét zwigzanych z wykonaniem powtok malarskich mozna przystapi¢ po zakonczeniu robét
ogolnobudowlanych i po zakonczeniu procesu osiadania $cian budynku, szczegdlne
murowanych.

Pierwsze malowanie nalezy wykonac¢ po:
-zakonczeniu robédt tynkarskich,
-osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, dopasowaniu $lusarki i stolarki, ale przed
zatozeniem opasek,
-wykonaniu podtdg,
-zakonczeniu robédt instalacyjnych (wodociggowe, kanalizacyjne, co, elektryczne, wentylacji i
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klimatyzacji, okablowania strukturalnego itp.) wraz ze sprawdzeniem instalacji, przed
montazem ceramicznych i metalowych urzadzen sanitarnych oraz gniazdek elektrycznych,
armatury os$wietleniowej, kratek wentylacyjnych.
Drugie malowanie nalezy wykonac¢ po:
-wykonaniu biatego montazu,
-utozeniu posadzek
Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu nalezy
zabezpieczy¢ i ostonic¢! Po zakonczeniu robdt malarskich nalezy zabezpieczenia zdemontowac.
W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.
Roboty mozna prowadzi¢ w temperaturze od >=50C. W ciggu doby temperatura nie powinna
spas¢ ponizej 0°C.
Wszystkie powtoki malarskie widoczne (wewnetrzne) winny by¢ wykonane w jakosci
doborowej, ze starannym wykonczeniem powtok malarskich (wygtadzanie, tepowanie).
Malowanie farbami emulsyjnymi:
Nalezy sprawdzi¢ czy farba nie zawiera wytrgconego spoiwa w postaci nitek. Malowanie nalezy
wykona¢ dwukrotnie - ,na krzyz”. Drugg powtoke nanosi¢ najwczesniej po 2h po wykonaniu
pierwszej. Przy wykonywaniu powtok nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta, co do ilos¢
warstw, czasu naktadania kolejnych warstw, technik malowania i sposobu przygotowania farb
i podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.

Badania w trakcie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot zgodnie z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami producentéow
zachowanych wyrobdw.

W odniesieniu do powtok naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢
przeprowadzone przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

- przestrzegania warunkdéw prac, - poprawnosci wykonywania podfozy oraz wykonywania
poszczegodlnych warstw w sposdb pozwalajacych na ich catkowite stwardnienie i zapewniajacy
ich zespolenie.

Podczas naktadania kompozycji zywicznych kontrolowac nalezy :

- temperature materiatéw,

wyglad zewnetrzny materiatdw,

poprawnosc¢ przygotowania podtoza,

ilo$¢ mieszanych sktadnikéw, czas mieszania, czas aplikacji, zuzycie materiatu,

- warunki cieplno- wilgotnosciowe,

- grubos¢ naktadanej powtoki ( kontrole nalezy wykonywac¢ na biezgco, sprawdzajac zuzycie
materiatu dla kazdego cyklu roboczego).

- dtugosc¢ przerw technologicznych,

- wyglad natozonej kazdej warstwy powtoki (powtoka powinna mie¢ jednolita barwg i jednolity
wyglad),

- przed natozeniem kolejnej warstwy, poprzednia powinna by¢ zwigzana , niedopuszczalne sg
rysy, spekania i pofatdowania, niedopuszczalne sg biate przebarwienia i kleisto$¢ powierzchni.

W odniesieniu do materiatéw naktadanych wielowarstwowo, badania te powinny by¢
przeprowadzane przy wykonaniu kazdej warstwy.

Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robot powinny by¢ odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora
nadzoru.

Kontrola miedzy fazowa robdét malarskich obejmuje sprawdzenie:

- jakosci materiatéw malarskich (wg kryteridw podanych we wczesniejszych akapitach),
- wilgotnosci i przygotowania podioza,

- stopnia skarbonizowania tynkéw,

- jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych oraz temperatury ich wykonania i
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schniecia.

Wyniki badan jakosci materiatéw i podtozy winny potwierdzac protokoty lub wpisy do
dziennika budowy.

Powtoki emulsyjne przy kontroli winny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy, bez smug,
plam, spekan, tuszczenia. Winny posiada¢ zadang odpornos$¢ na szorowanie oraz na zmywanie,
nie powinny posiadac $ladéw pedzla lub watka.

Dla powtok wykonywanych farbami wodorozcienczalnymi i farbami emulsyjnymi zakres badan
i kontroli nalezy przyjmowac zgodnie z PN-69/B-10280.
Dla wszystkich rodzajow farb zakres kontroli winien obejmowac:
- sprawdzenie podtoza,
- sprawdzenie podktadow,
sprawdzenie powtok.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty opisane w tej specyfikacji technicznej mierzone bedg w jednostkach pokazanych w
~Przedmiarze robdt”.

Jednostkg obmiarowg dla robot objetych specyfikacjg jest: m2 (metr kwadratowy) dla:

- powierzchni wykonanej i odebranej powtoki z farby gruntujacej pod farby laserunkowe,

- powierzchni wykonanej i odebranej powtoki z farby laserunkowej ,

- powierzchni wykonanej i odebranej powtoki z zywicy epoksydowej,

- powierzchni wykonanej i odebranej powtoki z farby akrylowo-dyspersyjnej,

- powierzchni wykonanej i odebranej powtoki z farby zmywalnej.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robdt obejmuje:

- odbidr robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

- odbidr ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakoriczeniu robot na podstawie
wynikow pomiardw i badan jakosciowych.

Odbidér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez
Nadzér Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.
Ogolne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji ,Wymagania ogodlne”.
Podstawe odbioru robdt powtokowych i malarskich stanowig nastepujace dokumenty :
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci,
- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow lub elementéw robdt,
- wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobdw, jesli byty zalecane przez Nadzér
Inwestycyjny, ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Badania w czasie odbioru robét:

- zgodnos¢ z dokumentacja projektowg i specyfikacja techniczna, wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakos$¢ zastosowanych materiatdw i wyrobow,

- prawidtowos¢ przygotowanego podtoza,

- prawidtowos$¢ powtoki zywicznej,

- prawidtowos$¢ wykonania detali konstrukcyjnych (cokotéw, dylatacji, itp.).

Przy badaniach w czasie odbioru nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonywanych przed
przystgpieniem do robot, w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonywanych robot.

Odbidr robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ po ich zakonczeniu, nie wczesniej jednak niz po
14 dniach.
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Odbior robdt malarskich obejmuje:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie w $wietle rozproszonym z odlegtosci
0k.0,5m,
- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — poprzez porownywanie w Swietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,
- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — poprzez pocieranie jej powierzchni wetniang
lub bawetniang szmatg w kolorze kontrastowym do powioki; powtoke nalezy uzna¢ za odporng
na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity $lady farby,
- sprawdzenie przyczepnosci powtoki — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ o boku oczka
5mm, po 10 oczek w kazdaq strone, przetarciu nacietej powtoki pedzlem; przyczepnos¢ nalezy
uznac za dobrg, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,
- sprawdzenie odpornosci na zmywanie przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlang szczotkyg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodq za pomocq
miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednolitg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki kontroli i badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan.
W przypadku, gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy
uzna¢, ze powioki nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykonac dziatania korygujace,
majgce na celu usuniecie niezgodnosci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢
zakres prac, rodzaje materiatow oraz sposoby doprowadzenia do zgodnosci powtoki z
wymaganiami.
Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowaé¢ wykonanie powtoki a wyniki
odnotowac w formie protokotu kontroli i badan.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.

Nie bedq realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty malarskie, realizowane w
oparciu o niniejszg STWiOR. Cena wykonania tych robét ma by¢ na zasadach ogdlnych
wliczona w scalong pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych, ktérej rozliczenie
wymaga wykonania i ukonczenia robét malarskich oraz innych robét zwigzanych z tymi
robotami.

Ptatnos$¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o
niniejsza STWIOR nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi
Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robdt, na
podstawie wynikow pomiarow i badan.

Cena sktadowa wykonania rob6t malarskich obejmuje:
prace przygotowawcze,

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji

- zakup i dostarczenie materiatow,

- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

- dostarczenie i ustawienie rusztowan i pomostow do pracy przy Scianach,

- koszt czasu pracy rusztowan i pomostow,

- zabezpieczenie elementéw mogacym ulec zabrudzeniu, uszkodzeniu lub zniszczeniu

- przygotowanie podtoza,

- roboty zasadnicze: wykonanie powtok, wraz z warstwami gruntujgcymi i podktadowymi,
w ilosciach zalecanych przez producenta wraz z pielegnacjg warstw i wykonaniem dylatacji,
- rozebranie i wywoz rusztowan i pomostow,

- wywoz z terenu budowy materiatdw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, i sprawdzen robot,
- uporzadkowanie terenu budowy po robotach.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-69/B-10285

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
- PN- EN ISO 11600

» Konstrukcje budowlane- Wyroby do uszczelniania - klasyfikacja i wymagania dotyczace
kitow.

- ZUAT- PN-EN 1008:2004

Woda do betonoéw i zapraw.

- PN-69/B-10280

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na 15/VIII.09/2003

- PN-EN 1504-1:2006

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych- Definicje, wymagania,
kontrola jakosci i ocena zgodnosci- Definicje.

- PN-EN 1504-2:2006

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych- Definicje, wymagania,
kontrola jakosci i ocena zgodnosci. Czes¢ 2: systemy ochrony powierzchniowej betonu.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT. SPECYFIKACIE SZCZEGOLOWE. STT.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej Wykonania i Odbioru Robdt (STWIOR) sg
wymagdania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin i powtok posadzkowych, w ramach zadania
pod nazwaq: ,Projekt zagospodarowania terenu klubu sportowego Szydtowianka, budowy
budynku zaplecza klubu sportowego, budynku kasowego, przebudowy boiska pitkarskiego oraz
rozbidrki budynku zaplecza klubu i budynku kasowego”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
(SIWZ) stosowania jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robot przy
wykonaniu posadzek, a w szczegolnosci:
- beton powierzchniowo utwardzany (naturalny kolor betonu)
- hydrofobowe zabezpieczenie posadzki betonowej w pomieszczeniach technicznych
- gres - w pomieszczeniach mokrych (toalety, zaplecze sanitarne)
- wyktadzina dywanowa
wraz z pracami przygotowawczymi i porzadkowymi.
Zbrojone wylewki betonowe wg ST-A.03. Roboty podiogowe.
Miejsca zastosowania oraz szczegotowy zakres rzeczowy i ilosciowy robot wedtug
dokumentacji projektowej.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjq projektowq, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru
Inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Powloka utwardzajaca

Utwardzenie posadzki betonowej - powierzchnie zewnetrzne kolor naturalny betonu
- gotowa do uzycia mieszanka na bazie cementu, wypetniaczy syntetycznych, domieszek i
pigmentow, o skitadzie zapewniajgcym odpowiednig urabialnos¢ i odpornosé mechaniczng, do
wytwarzania posadzek przemystowych na betonie.
- wysoka odpornos¢ na sScieranie (Klasa ,AR1”. Bardzo wysoka odpornosc na scieranie)
- wysoka odpornos$¢ na uderzenia
- antyposlizgowa
- niepylaca
- podwyzszona odpornos¢ na oleje i ttuszcze
- barwa: Szary proszek (barwa betonu),
- Baza chemiczna: mieszanina kruszywa naturalnego i syntetycznego z cementem, dodatkami i
pigmentami
- Grubos$c¢ warstwy: 3,0 mm przy zalecanym zuzyciu ~5,0 kg/m?2
- produkt referencyjny: Sikafloor-2 Syntop kolor naturalny
- Wypetnienie dylatacji sznur+Sikaflex Pro-3WF

Utwardzenie posadzki betonowej - powierzchnie wewnetrzne kolor naturalny betonu.
malowanie natryskiem bezpowietrznym konstrukcji petnosciennych - wyroby jednosktadnikowe
- natozenie preparatu pielegnacyjnego na powierzchnie betonowe utwardzone; produkt
referencyjny: Sikaflor Proseal
- wypetnienie dylatacji sznur+Sikaflex Pro-3WF
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Hydrofobowe zabezpieczenie posadzki betonowej w pomieszczeniach technicznych

- koncentrat silikonowo-mikroemulsyjny - po rozcienczeniu z wodg stanowi impregnat
hydrofobizujacy o wysokich zdolnosciach penetracyjnych

- Impregnat do podtozy mineralnych takich jak beton, zaprawa, konstrukcji ceglanych (nie
szkliwionych), kamiennych, gazobetonu, wtdkno cementu, farb mineralnych itp. Chroni przed
zawilgoceniem.

- Redukujacy podcigganie kapilarne wody i wchtanianie agresywnych roztworéw
rozpuszczonych w wodzie

- Nie zmienia paroprzepuszczalnosci impregnowanej powierzchni

- Wysoka penetracja podioza betonowego

- Nie zmienia wygladu powierzchni

- barwa: zéltawa ciecz

- produkt referencyjny: Sikagard 702W

2.2, Gres
Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
Prod.ref.: Ceramstic, Hexon GRS.234, 600x520/10
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
$cieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
mrozoodpornosé liczba cykli nie mniej niz 20
kwasoodpornos$¢ nie mniej niz 98%
- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- diugosc i szerokos$¢: +£1,5 mm
- grubos¢: £ 0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy - wymagania dodatkowe:
- twardos¢ wg skali Mahsa 8
- $cieralnos$c¢ V klasa Scieralnosci
- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodow,
- listwy przypodiogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- diugosc i szerokos¢: +£1,5 mm
- grubos¢: £0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
c) Materialty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa,
albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapiennej
- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny.

2.3. Wyktadziny sportowe/rekreacyjne
Wyktadzina Omnisport Unis Reference, produkt REF: TARKETT 3912020
Winylowa podtoga sportowa wzmocniona matowym widknem szklanym z warstwg piankowgq
PCV. Zabezpieczona systemem TopClean XP® o grubosCI 6.5mm
Zgodnosc¢ z EN 14904
Aprobata federacji sportowych
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3 warstwowA budowA SSC (Strain Splitting Core)
Stabilno$¢ wymiaréw: < 0.1% - wielokierunkowe zazebiajace sie wtdkno szklane: brak
kurczenia sie, dobra ptaskosc i brak deformacji nawierzchni
Odpornos¢ powierzchni dzieki powtoce wykonanej z czystego PCW
tatwa pielegnacja dzieki ochronie powierzchni Top Clean X-Trem Performance (XP),
poliuretanowa powtoka wzmocniona czasteczkami aluminium
Odpornosé na zarysowania I trwatos¢é nawierzchni sportowej
tatwa pielegnacja I redukcja zuzycia wody i srodkéw czyszczacych
Produkt przyjazny dla sSrodowiska, zapewniajacy lepsza jakos¢ powietrza w pomieszczeniu:
VOC na poziomie 10ug/m3 po 28 dniach
Odksztatcenie pionowe EN 14809 1,3 mm
Amortyzacja uderzen EN 14808 27%
Wspétczynnik tarcia EN 13036-4 80 - 110 88
Pionowe odbicie pitki EN 12235 99,00%
Wspétczynnik potysku EN ISO 2813 14,40%
Ognioodpornos$¢ EN 13501-1 Cfl-S1
Warstwa uzytkowa EN 429 0.70 mm
Odpornos¢ na scieranie EN ISO 5470-1 < 1g
Odpornos$¢ na wgniecenia EN 1516 Zgodny <0.20mm
Odpornos¢ na nacisk EN 1517 Brak uszkodzen

2.4, Wyktadzina dywanowa

Musi posiada¢ aktualne $swiadectwo ITB i atest Paristwowego Zaktadu Higieny.
Produkt ref: Wyktadzina filcowa Tapisom 900 -00016

Materiat: dywan

Wiasciwosci: ogdlnouzytkowa

Grubos$¢: 5 mm

Konfekcjonowanie: rolka

Dane techniczne:

Grubosc¢ catkowita [mm] 5

Typ tkania iglowana

Waga runa [g/m?] 520

Materiat (sktad 100% PA (poliamid)
SUrowcowy)

Antyelektrostatycznosé <2kV
Trudnozapalnos¢ Bfl- S1

Absorpcja akustyczna 19 dB

Klasa uzytkowa 33

Szerokos¢ rolki [m] 2

2.5. Woda

Wymagania: Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu”

2.6. Warunki dostawy

Wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej
i w niniejszej specyfikacji technicznej,

- znajdujg sie w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

- sg oznakowane w sposéb umozliwiajgcy petng identyfikacje,

- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
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- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowanie uzytych wyrobdéw budowlanych, karty techniczne wyrobdéw lub
zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych witasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji
Technicznej jakos$¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zarowno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatdw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac¢ akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyng na jakos¢ wykonywanych robat.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.
Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami, lub pogorszeniem parametréw technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte,
suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Przewdz materiatdw winien odbywac sie dostosowanymi do tego celu srodkami transportu,
gwarantujgcymi ochrone przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania, zanieczyszczeniem.

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac: szczotki wiosiane
lub druciane do czyszczenia podifoza, szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek, szlifierki katowe, pite stotowg
elektryczng do ciecia ptytek z mozliwoscig ciecia pod katem, pace zabkowane stalowe lub z
tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
taty do sprawdzania rownosci powierzchni, poziomnice, mieszadta koszyczkowe napedzane
wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych, pace gumowe
lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gabki do mycia i czyszczenia, wktadki (krzyzyki)
dystansowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogodlne

Kolejno$¢ wykonywania prac powinna by¢ zgodna z opracowanym przez Wykonawce
harmonogramem robét.

Uwaga! Przed przystapieniem do wykonania robét nalezy przedstawic¢ do akceptacji
Inzynierowi i projektantom odcinki prébne o powierzchni 5m2 w skali 1:1.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem prac nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatéw, ktora powinna by¢
potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Wszystkie
wykorzystywane materiaty powinny miec aktualne swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie lub Aprobaty Techniczne.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
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wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

5.3. Zasady ogolne

Wykonawca powinien posiada¢ udokumentowane do$wiadczenie w zakresie wykonywania
posadzek z betonu powierzchniowo utwardzanego.

Do wykonywania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robét budowlanych stanu
surowego, robét tynkarskich oraz instalacyjnych wraz z prébami ci$nieniowymi instalacji. Przed
przystgpieniem do prac Wykonawca i Inzynier dokonajg niezbednych ustalen technologicznych.
Podczas wykonywania prac nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktorym powinny by¢ ujete
nastepujace dane:

- warunki pogodowe podczas wykonywania robot,

- stan podioza,

- temperatura podtoza i otoczenia oraz materiatu,

- informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

- zuzycie materiatu na m2.

Posadzki mozna uktadac jedynie na podiozu, ktérego prawidtowosé wykonania zostata
potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru dotgczonym do dziennika
budowy. Podtoze, czyli posadzka betonowa z betonu powinna by¢ swieza, ale juz na tyle
utwardzona, ze mozliwe jest chodzenie po nie€j.

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce, powinna
by¢ wykonana szczelina dylatacyjna. W posadzkach nalezy wykona¢ dylatacja skurczowe,
zgodne z dylatacjami podktadu, brzegowe (obwodowe i skrajne) oddzielajace oktadzine i
warstwy konstrukcji podtoza od $cian, stupow i innych sztywno wbudowanych elementéow oraz
dylatacje montazowe na potaczeniach warstw okfadzin z innymi elementami.

5.4. Posadzka utwardzajaca
Powtoke zywiczng nanies¢ na swiezo utozony beton, zaraz po koncowym zatarciu. Przed
przystgpieniem do aplikacji nalezy upewni sie, ze nie wystepujg zastoiny wody. Powtoke
nanies¢ na powierzchnie metoda natrysku niskoci$nieniowego lub watkiem w jednej warstwie.
Posypke mineralng wykonac zgodnie z instrukcja producenta.

Zacieranie posypki wykona¢ w nastepujacych etapach:
- wstepne zatarcie wolnoobrotowg zacieraczka talerzowa,
- wyréwnanie ciezszg lub samojezdna zacieraczkg talerzowg na szybszych obrotach,-
- doszczelnienie powierzchni lekkg zacieraczka topatkowg na wolnych obrotach,
- polerowanie ciezszg lub samojezdng zacieraczkg topatkowg przy stopniowym zwiekszaniu
obrotow i kata ustawienia topatek,
- koncowe polerowanie do uzyskania potysku na wysokich obrotach i przy duzym kacie
ustawienia topatek.

Szczeliny dylatacyjne i naciecia nalezy zwymiarowac na skurcz i przewidywane
odksztatcenia
termiczne, uwzgledniajac rowniez odksztatcenie materiatdw wypetniajacych. Naciecia nalezy
wykona¢ w czasie do 24 godzin od momentu wykonania posadzki. P6Zniejsze jej nacinanie
moze by¢ utrudnione przez szybki przyrost jej twardosci. Szczeliny nalezy wykona¢ kitem
poliuretanowym zgodnie z systemem.
Natychmiast po koicowym wygtadzeniu catg powierzchnie pokry¢é materiatem pielegnacyjnym,
zgodnym z zastosowanym systemem.

5.5. Powtoka hydrofobowa
Zgodnie z zaleceniami producenta

5.6. Posadzka zywiczna
Zgodnie z zaleceniami producenta.

5.7. Gres
Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
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niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardéw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposob ukfadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajac ich wielkos$¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$é, wieksza niS potowa
ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed ukfadaniem
ptytek na scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniana lub aluminiowa. Do
usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Ltate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego
rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje
klejaca. Wybdér kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podto8a oraz wymagan stawianych
oktadzinie. Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
przeczesuje” sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielos¢
zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos$c¢ zebdw i konsystencja
kompozycji sprawiajq, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci zeboéw pacy w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w
pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2
lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji
klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto
4-6 mm. Uktadanie ptytek wg projektu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu
na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.

Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
~przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad
ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe]j. Ptytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos¢. Dla uzyskania jednakowej
wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokos$ci spoin w
zale8nosci od wymiardow ptytek . Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé
jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachéw
instalacyjnych. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sq nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie
rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pocg
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i
uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Pfaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z
naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotnos$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzenie ich wilgotna gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i
zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatéw powinien by¢ uzalezniony od
rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujq sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.8. Wyktadzina

Do montazu wyktadzin tekstylnych ptytkach mozna przystgpic po:

- stwierdzeniu, ze podktad spetnia okreslone warunki techniczne,

- upewnieniu sie, ze w pomieszczeniach, gdzie bedq uktadane wyktadziny, panuja warunki
klimatyczne umozliwiajace prawidtowg instalacje,

- zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych, z malarskimi wtgcznie (bez ostatniego
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malowania $cian),

- zakonczeniu instalacyjnych robdt hydraulicznych (bez biatego montazu na podktadach),

- wyschnieciu tynkéw i mas szpachlowych na $cianach i sufitach,

- osadzeniu futryn i obrébce $cian w miejscu osadzenia futryn

- przeprowadzeniu prob cisnieniowych i sprawdzeniu szczelnosci urzadzen sanitarnych i
grzewczych,

- przeprowadzeniu procesu wygrzewania podktadu (dotyczy podkiaddéw z ogrzewaniem
podfogowym),

- sprawdzeniu, czy kolor wyktadziny i jej ilos¢ sg zgodne z zamdwieniem oraz czy towar nie
jest uszkodzony.

Podktad pod tekstylne wyktadziny podtogowe w ptytkach powinien by¢ réwny, gtadki,
czysty, wolny od wszelkich zanieczyszczen mogacych ostabi¢ site klejenia (na podkfadzie nie
wolno uzywac¢ markerow, dtugopisow kulkowych, farb, itp., ktdre mogg powodowacd
przebarwienia wykfadziny, stabilny, suchy oraz nie moze by¢ narazony na podcigganie wilgoci.
Na podktadzie nie mogg wystepowac spekania i rysy, a wszystkie uszkodzenia muszg by¢
naprawione przed wykonaniem warstwy wygfadzajacej.

Technologia przygotowania podktadu do montazu posadzki z wyktadzin tekstylnych w
ptytkach, jego wytrzymatos$¢ oraz parametry, muszg by¢ zgodne z obecnie obowigzujacymi
normami lub wytycznymi technicznymi jak np. ,Informacja techniczna PSP IT 1/1/2015. Ocena
przydatnosci podktadu do uktadania na nim wyktadziny tekstylnej w ptytkach powinna zostac
przeprowadzona przez firme posadzkarska, przed przystapieniem do pracy, a jej wyniki winny
zostac zanotowane i potwierdzone przez Zleceniodawce lub osobe przez niego upowazniong w
odpowiednim protokole.

Dopuszczalna wilgotnos$¢ podktadu:
podktady cementowe < 2,0% CM
podktady cementowe z ogrzewaniem podtogowym < 1,8% CM
podktady anhydrytowe < 0,5% CM
podktady anhydrytowe z ogrzewaniem podiogowym < 0,3% CM

Badanie wilgotnosci podktadu powinno zosta¢ przeprowadzone przez firme instalacyjnag,
przed przystgpieniem do prac montazowych, a jego wyniki powinny zosta¢ zanotowane w
~Protokole oceny warunkéw budowlanych przed przystgpieniem do prac posadzkarskich”.
Badanie wilgotnosci podkfadu z zainstalowanym ogrzewaniem podtogowym powinno odby¢ sie
po przeprowadzeniu procesu wygrzewania podkfadu.

Nalezy rowniez pamietac, ze badanie wilgotnosci podktadu jest bardzo istotnym pomiarem,
ktory bezposrednio wptywa na prawidtowg instalacje wyktadzin.

Opakowania z wykfadzing tekstylng w ptytkach powinny zosta¢ otwarte i pozostawione w
pomieszczeniu, w ktédrym bedq uktadane przez co najmniej 24 godziny przed uktadaniem w
celu aklimatyzacji. Temperatura powietrza w tym pomieszczeniu powinna wynosi¢ nie mniej niz
18°C. Temperatura podktadu z ogrzewaniem podtogowym powinna zosta¢ obnizona do 18°C na
co najmniej 48 godzin przed rozpoczeciem prac posadzkarskich i utrzymywana przez 48 godzin
po ich zakonczeniu. Nastepnie mozna stopniowo (kilka stopni dziennie) podnosi¢ temperature
do pozadanego poziomu. W czasie prac posadzkarskich, gdy system ogrzewania podtogowego
jest wytaczony, nalezy zapewnic alternatywne zrédio ogrzewania.

5.9. Wyktadzina sportowa
Podtoze musi by¢ suche, ptaskie, czyste, mocne i bez peknieé. Jesli podtoze jest zbyt porowate,
nalezy je uszczelni¢ za pomoca wylewki wykonanej z zywicy epoksydowej. Specyfikacje CTSB
286 — NF P 90 202: podfoza nawierzchni sportowych: nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 2mm
pod 2m fatg, a wilgo¢ podtoza nie moze wynosi¢ wiecej, niz 2% CCM - P62-203 DTU 53-2:
Przyklejane wykfadziny podtogowe z tworzyw sztucznych Omnisport REFERENCE i Omnisport
EXCEL sa specjalnie opracowane do montazu ptywajacego (tj. niecatkowicie przyklejanego do
podtoza). Jest to mozliwe, poniewaz mata z nietkanego witdkna szklanego daje tym produktom
wyjatkowg stabilno$¢ wymiarowa.
Rolki Omnisport majg by¢ przechowywane w poziomie, na pfaskiej, suchej i réwnej
powierzchni. Nie mozna ich ukfadac jedna na drugiej.

Uktadanie rolek (dla réznych rodzajéw montazu)
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Minimalna temperatura w pomieszczeniu 15°C. Wyznaczy¢ centralng linie sali na podfozu.
Utozy¢ pierwsze rolki na tej linii, zgodnie z numerami roztozenia (4,3,2,1...) Zaczyna¢ od
$rodka linii centralnej, pozycjonowac bryty w kierunku bocznym sali. Rozwija¢ w
naprzemiennych kierunkach (opréocz wzoréw drewna), uktadajac arkusze krawedz przy
krawedzi. Przed przyklejaniem brytéw zostawi¢ Omnisport rozwiniety na co najmniej 24
godziny. W tym czasie temperatura na sali powinna sie utrzymywac¢ w zakresie wskazanym
powyzej. Wspdtczynnik wilgotnosci wzglednej powietrza powinien utrzymywac sie miedzy 40 a
60%, co oznacza, ze wentylacja lub ogrzewanie zima musza by¢ caty czas wigczone.

Montaz klejony
Podtoze musi by¢ czyste, suche, gtadkie, bez peknie¢, twarde i nie pokryte niczym, co mogtoby
utrudnié¢ wiasciwe klejenie. Ostroznie przektadac arkusze do potowy w pierwszej czesci sali.
Starac sie nie przesuwac arkuszy po utozeniu. Natozy¢ klej na odkrytg potowe podtoza,
zaczynajac od pasm srodkowych do zewnatrz. Przykleja¢ dwa lub trzy arkusze naraz.
Nakfada¢ klej na podioze rownymi warstwami. Aby klej dobrze przylegt do spodu nawierzchni,
nie smarowac nim zbyt duzych powierzchni naraz. W przypadku podfoza o standardowej
chtonnosci, zuzycie kleju wynosi okoto 300 g/m2 , naktadanego za pomocg szpachli zebatej A2.
Natozy¢ podtoge po uptynieciu czasu wyznaczonego przez producenta kleju. Nastepnie za
pomocyg 50 kg watka nalezy wyeliminowac¢ pecherze powietrza, ktdre mogty powsta¢ miedzy
podfozem a nawierzchnig. Uzywac kleje zalecane przez producenta wykfadziny.

Frezowanie nalezy wykonywac za pomoca frezarki z dyskiem w ksztatcie ,U” wedtug opisu,
dla kazdego sznura spawalniczego o $rednicy 5mm szerokos$¢ frezu powinna wynosi¢ 4,3 mm,
a gtebokos$c¢ do recyklingowanego PCV. Pianka nie moze by¢ otwarta.

Spawanie(dla wszystkich rodzajow montazu)

Do spawania mozna przystgpi¢ dopiero po 24h od przyklejenia do podtoza. Do tej czynnosci
zaleca sie automatyczny wézek spawalniczy, ktory wykonuje bardziej regularne i profesjonalne
spojenia. Przed spawaniem Omnisport, najpierw nalezy przeprowadzi¢ prébe na kawatku
produktu, aby sprawdzi¢, czy temperatura i predkos¢ dajg dobre warunki spawania.

Urzadzenie potrzebne do przycinania: n6z v ksiezyca lub w ksztatcie sierpa z prowadnica,
lub narzedzia typu Mozart.

Do malowania linii boisk moze by¢ réwniez uzyta kazda farba poliuretanowa - nalezy
postepowac wedfug zalecen producenta.

Tymczasowe oznaczenia — za pomocg tasm prod.ref. 3M - ozn. 471 - szeroko$¢ 5cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.

Wymagana jakos$¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentédw potwierdzajacych przez producenta ich
jakos$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza sie stosowania do roboét
materiatdw ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm. Nie
nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robdt posadzkowych. Zakres czynnosci powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkdw, porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podkfadu, ktore przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach
i kierunkach 3 metrowa fate,

- sprawdzenie spadkow podktadu za pomoca 3 metrowej faty i poziomicy (pomiary nalezy
wykonywac¢ z doktadnoscig do 1mm),

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych podkfadzie, dokonujac
pomiarow szerokosci i prostoliniowosci,
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- sprawdzenie wytrzymatosci metodami nieniszczacymi.

Badania w trakcie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot zgodnie z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami producentéw
zachowanych wyrobdéw. W odniesieniu do posadzek naktadanych wielowarstwowo badania te
powinny by¢ przeprowadzone przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowac
sprawdzenie:

- przestrzegania warunkéw prac,

- poprawnosci wykonywania podtozy oraz wykonywania poszczegdlnych warstw w sposéb
pozwalajacych na ich catkowite stwardnienie i zapewniajacy ich zespolenie.

Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robot powinny by¢ odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora
nadzoru.

W odniesieniu do materiatéw naktadanych wielowarstwowo, badania te powinny by¢
przeprowadzane przy wykonaniu kazdej warstwy.

Sprawdzenie powtok powinno obejmowac :

- sprawdzenie wizualne wygladu zewnetrznego i wykonczenia posadzki,

- niedopuszczalne sg pekniecia, posadzka powinna posiadac jednolita barwe, bez rys, spekan i
pofatdowan, niedopuszczalne sg przebarwienia i kleisto$¢ powierzchni,

- sprawdzenia stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni metalowym
przedmiotem,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania szczelin dylatacyjnych metoda wizualna oraz przez
zmierzenie ich szerokosci w dowolnie wybranych trzech miejscach; szczeliny powinny mieé
jednakowa szerokosé, a masa dylatacyjna powinna dokfadnie wypetniaé przestrzen pomiedzy
polami posadzki.

- sprawdzenie rownosci i prawidtowosci wykonania szczegdtow.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty opisane w tej specyfikacji technicznej mierzone beda w jednostkach pokazanych w
~Przedmiarze robot”. Jednostkg obmiarowg dla robot objetych specyfikacja jest: m2 (metr
kwadratowy) dla wykonanych i odebranych robét posadzkowych.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robdt obejmuje :
- odbidr robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
- odbidr ostateczny (catego zakresu prac),
- odbiér pogwarancyjny (po uptywie okresu gwarancyjnego).
Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakoriczeniu robot na podstawie
wynikow pomiardw i badan jakosciowych.
Odbidér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez
Nadzér Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.
Podstawe odbioru robdt podtogowych stanowig nastepujace dokumenty :
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci,
- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow lub elementéw robdt,
- wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobdw, jesli byty zalecane przez Nadzér
Inwestycyjny,
- ekspertyzy techniczne, jesli bylty wykonywane przed odbiorem budynku.
Badania w czasie odbioru robot obejmujg sprawdzenie :
- zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacjg techniczng, wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
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- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowanego podtoza,

- prawidtowosci posadzki,

- kolorystyki,

- prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych (cokotéw, dylatacii, itp.),

- przylegania i zwigzania posadzki,

- rownosci, i spadkow,

- wykonania detali.

Przy badaniach w czasie odbioru nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonywanych przed
przystgpieniem do robot, w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonywanych robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowg roboty wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3. nalezy
przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, obmiarem robét, oceng jakosci wykonania
robot, na podstawie wynikéw pomiardw i badan.

Cena wykonania posadzek rozliczana w m2 obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatdw, wraz z opracowaniem dokumentacji

- zakup i dostarczenie materiatéw, oraz ich ubezpieczenie,

- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

- demontaz/ponowny montaz lub zabezpieczenie elementdw i urzadzen wykonanych w I etapie
lub kolidujacych z wykonaniem robét zasadniczych

- przygotowanie podtoza,

- prace zasadnicze - wykonanie posadzek, wraz z listwami wykonczeniowymi, dylatacjami i
cokotami

- pielegnacje nawierzchni,

- wywéz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardow, i sprawdzen robét,
- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN- EN ISO 11600 , Konstrukcje budowlane- Wyroby do uszczelniania — klasyfikacja i
wymagania dotyczace

kitow.

- PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie.
- PN-EN 99:1993 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych- Definicje ,
wymagania,

sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci .

- PN-EN 13226:2004 Elementy posadzkowe lite z wpustami i /lub wypustami.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej Wykonania i Odbioru Robdt (STWIOR) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru sufitéw podwieszonych, w ramach zadania pod
nazwa: ,Projekt zagospodarowania terenu klubu sportowego Szydiowianka, budowy budynku
zaplecza klubu sportowego, budynku kasowego, przebudowy boiska pitkarskiego oraz rozbidrki
budynku zaplecza klubu i budynku kasowego”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
(SIWZ) stosowania jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robot przy
wykonaniu sufitdw podwieszonych, a w szczegdlnosci:
- rastrowy z siatki aluminiowej
- z ptyt g-k, petnych na rusztach stalowych
wraz z pracami przygotowawczymi i porzadkowymi.
Miejsca zastosowania oraz szczego6towy zakres rzeczowy i iloSciowy robdt wedtug
dokumentacji projektowej.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru
Inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Sufity z siatki cieto-ciagnionej

Wiasciwosci:

- kasety systemowe wykonane z siatki stalowej cieto - ciagnionej w ramach z ptaskownika
(wymiary wg rysunkow: rzuty sufitow podwieszonych)

- wymiary oczka 28 x 17 mm /stopien perforacji: min. 73% powierzchni/,

- mocowanie za pomocg nitéw,

- kasety zdejmowalne, umozliwiajgce dostep do przestrzeni podstropowej,

- strona widoczna lakierowana proszkowo - kolor dostosowac¢ do koloru posadzki betonowej i
ciemnografitowych scian

- dostawa wraz z niezbedna konstrukcjg nosng

- Produkt referencyjny: sufity firmy Barwa System

Szczegoty wg rysunkéw detali. Przed zamdwieniem nalezy uzyskacé akceptacje projektanta.

2.2, Sufity gipsowo-kartonowe
Ptyty gipsowo-kartonowe
- sufit o konstrukcji dwupoziomowej krzyzowej z optytowaniem gr 1,25 mm
- optytowanie 1x ptyty gipsowo-kartonowe zwykte (GKB), lub o podwyzszonej wodoodpornosci
(GKBI) w
pomieszczeniach mokrych
- Witasciwosci:
- GKB,
- GKBI,
-gr1,25cm,
- jednolite
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- wykonczenie gfadkie, bezfugowe, z wbudowanymi oprawami oswietleniowymi, malowane
farbami
zgodnie z dokumentacjq
Ptyty powinny by¢ zgodne z PN-B-79405:Ap1, PN-EN 520:2006
Profile nosne:
- systemowe,
- stalowe ocynkowane powtoka o min. grubosci 19 pym
- taczniki wzdtuzne do taczenia (przedtuzania) profili
- fgczniki krzyzowe do taczenia profili - gtdwnych i no$nych,
- wieszak obrotowy z pretem mocujacym w rozstawie co 90 cm (do potaczen z profilem
gtdwnym)
- sufit przeznaczony jest do docelowego wykonczenia przez malowanie.

2.3. Materialy dodatkowe

- wkrety: ocynkowane lub kadmowane samowiercace i gwintowane wkrety z tbem
wpuszczanym,

- kotki rozporowe - dyble metalowe (6x60) — do mocowania pretéow z wieszakiem obrotowym
do stropu (uwaga : kotki podano jak dla scian i stropéw zelbetowych - zmieni¢ w razie
potrzeby)

- wkrety 3.9x11 mm ( zabezpieczone przed korozjq ) - do taczenia profili,

- szwy zakonczen, szwy naroznikowe - systemowe.

- obrobki niezbedne do zakonczenia montazu.

- masy szpachlowa do recznego szpachlowania spoin ptyt GK z zastosowaniem tasmy zbrojacej
- zastosowac szczeliwo przeciwogniowe na obrzezach/przejsciach instalacji w celu osiagniecia
wskazanej klasyfikacji przeciwogniowej.

Podkonstrukcja musi umozliwia¢ montaz np. opraw os$wietleniowych, rewizji, czujnikow, etc. w
miejscach wskazanych na rysunkach. Ich lokalizacja bedzie podlegata weryfikacji i akceptacji
na etapie realizacji. Rozmieszczenie poszczegolnych urzadzen instalacyjnych, klap
dostepowych, opraw oswietleniowych wedtug czesci rysunkowej projektu architektury.

2.4, Warunki dostawy
Wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:
- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej
i w niniejszej specyfikacji technicznej,
- znajduja sie w oryginalnie zamknietych opakowaniach,
- s oznakowane w sposob umozliwiajacy petng identyfikacje,
- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowanie uzytych wyrobow budowlanych, karty techniczne wyrobdéw lub
zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujacych wtasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji
Technicznej jakos$¢ robét.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zarowno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatdw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyska¢ akceptacje Nadzoru
Inwestycyjnego. Wykonawca przystepujacy do wykonania robét izolacyjnych powinien wykazac
sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- rusztowania i pomosty

- samochéd dostawczy.
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4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $srodkéw transportu, ktore nie
wptyng na jakos¢ wykonywanych robat.
Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.
Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami, lub pogorszeniem parametréw technicznych.

Ptyty g-k pakowane sg w palety i foliowane. Na opakowaniu powinno by¢ umieszczona
etykieta zawierajqca informacje:
- nazwa handlowa wyrobu
- nazwa (znak firmowy)
adres producenta
wymiary
symbol uksztattowania powierzchni
Ilos¢ ptyt w palecie
numer partii produkcji
- informacje o warunkach przechowywania i transportu
Podczas transportu palety powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i nie byty
uderzane przez inny fadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie
opuszczane.
Skfadowanie: maksymalnie 3 petne palety jedna na drugiej. Maksymalna wysokos$¢ luzno
utozonych palet bez bocznych zabezpieczen 150-190 cm. Palety powinny by¢ skfadowane na
suchym gtadkim podtozu, aby nie byty narazone na zmoczenie, zalanie oraz na zadne
uszkodzenie mechaniczne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogodlne
Ogodlne zalecenia podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”,

5.2. Roboty przygotowawcze

Uwaga! Przed przystgpieniem do wykonania robét nalezy przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi
i Projektantom odcinki prébne w skali 1:1 o minimalnym wymiarze 2 m x 2 m (z
uwzglednieniem stykdéw, krawedzi widocznych itp.)

Montaz sufitdw wykonac¢ zgodnie z technologig przewidziang przez producenta systemu, w
miejscach zgodnych z dokumentacjq projektowa.

5.3. Zasady ogoélne
Dylatacje techniczne sufitdw podwieszonych wykonczy¢ wedtug rozwigzan systemowych,
zgodnie z zaleceniami producenta. np. przez instalacje na krawedziach ptyt na szczelinie
dylatacyjnej systemowymi katownikami szpachlowanymi i malowanymi -wykonczenie z
podtozonymi na szczelinie maskujacymi pasami ptyt g-k, montowanych do ptyt
wykonczeniowych sufitu, po jednej stronie dylatacji. Dylatacje muszg by¢ dostosowane do
rodzaju dylatacji w budynku i dostosowane pod wzgledem wymagan np. klasy odpornosci
pozarowej czy przeznaczenia do pomieszczen suchych i mokrych. Systemowe rewizje w
podwieszonych niezaleznie ramkach systemowych wg zalecen producenta, zamykanych
standardowymi zamknieciami rewizyjnymi, rewizje muszg zapewni¢ swobodny dostep do
instalacji, czujek sygnalizacji pozaru, itp.

Ptyty gipsowo-kartonowe
Wszystkie styki obwodowe, a takze ztacza ptyt w ostatniej warstwie powinny by¢ szpachlowane
masg gipsowaq.
Szczeliny dojs¢ do elementdéw konstrukcyjnych powinny by¢ wypetnione materiatem trwale
plastycznym, dostosowanym do wykonczenia przez malowanie. Dostarczy¢ i zamontowac
odpowiednie katowniki z aluminium chronigce krawedzie ptyt w narozach, szczelinach
dylatacyjnych, zaréwno pionowych jak i poziomych. Po wykonczeniu jedynie krawedz
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katownika moze by¢ widoczna.

Profile przykrecac¢ za pomocg wkretow i kotkdw rozporowych. Mocowanie ptyt do elementéw
rusztu wykonac¢ za pomocg wkretow ocynkowanych lub kadmowych samowiercacych oraz
gwintowanych wkretow z tbem wpuszczanym, aby zagtebiaty sie w sprasowanym materiale.
Otasmowac i zaszpachlowac taczenia.

Zastosowanie szczeliwa do systemow suchych oktadzin: szwy ciggte nie pozostawiajgce szczelin
i drég wentylacji powietrza. Szczeliwo dzwiekochtonne: Zastosowac do potaczen krawedzi ze
$cianami, podtogami, sufitami oraz wokét otwordéw. Szczeliny o szerokosci przekraczajacej 6
mm: po zastosowaniu masy uszczelniajgcej zakonczy¢ uszczelnianie stosujgc mase spoinujaca.
Nagte nieréwnosci: nie dozwolone.

Odchylenia spoin: Dokona¢ pomiaru od powierzchni czotowych przylegajacych ptyt
wykorzystujac metody oraz liniaty miernicze (450 mm dt ze stopkami/ podktadkami).
Stozkowe potaczenia krawedzi: Dozwolone odchylenie (maksymalne) w poprzek spoin podczas
pomiaru z stopami spoczywajqcymi na ptytach: 3 mm.

Katy zewnetrzne: Dozwolone odchylenie (maksymalne) dla obu powierzchni czotowych: 4 mm.
Katy wewnetrzne: Dozwolone odchylenie (maksymalne) dla obu powierzchni czotowych: 5 mm.
Docig¢ krawedzie ptyt: Delikatnie przetrze¢ papierem Sciernym w celu pozbycia sie
papierowych wyttoczek.

Wypetnienie i otasmowanie: Wypetni¢ potaczenia, szczeliny i katy wewnetrzne za pomocg masy
spoinujacej i pokry¢ ciggtymi kawatkami papierowej tasmy, w petni uwarstwione.

Ochrona krawedzi/ naroznikdw: Wzmocni¢ katy zewnetrzne, krawedzie zakonczen itp.
okreslonymi szwami krawedziowymi/katowymi.

Wykonczenie: Natozy¢ mase spoinujacg. Wyszpachlowac kazdg kolejng warstwe coraz cieniej
wykraczajac poza warstwe poprzednig pokrywajac jg tak, aby catos¢ byta jednolita i gtadka o
bezszwowej powierzchni.

Wgtebienia gwozdzi/srub: Wypetni¢ masag spoinujacg w celu uzyskania jednolitej, gtadkiej
powierzchni.

Drobne niedoskonatosci: Lekko przetrzec¢ spoiny i nieréwnosci punktowe papierem sciernym w
celu usuniecia wszelkich drobnych niedoskonatosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji ,Wymagania ogdine”.

Przed przystgpieniem do montazu powinny by¢ sprawdzone i odebrane przez Zamawiajacego
elementy znajdujace sie nad ptaszczyzng sufitu podwieszonego. Szczegdlnie nalezy zwrdcié
uwage na:

- zgodnos$c¢ z projektem i specyfikacjami,

- zgodnos$¢ wymiarowa,

- uszkodzenia mechaniczne (wgniecenia, zakrzywienia),

- uszkodzenia powtok malarskich,

- po zamontowaniu nalezy sprawdzi¢ liniowo$¢, zachowanie pionowosci i wichrowatosci catej
konstrukcji no$ne, stabilno$ci mocowania.

- poprawnos$c¢ wykonania dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty opisane w tej specyfikacji technicznej mierzone bedg w jednostkach pokazanych w
~Przedmiarze robdt”.

Jednostkg obmiarowa dla robét objetych specyfikacja jest: m2 (metr kwadratowy) dla
wykonanej i odebranej powierzchni sufitu podwieszonego o okreslonej grubosci, sposobie
mocowania i rodzaju warstw.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét obejmuje :
- odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
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- odbiér ostateczny ( catego zakresu prac ),
- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).
Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robdt na podstawie
wynikéw pomiarow i badan jakosciowych.
Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej
przez Nadzor Inwestycyjny
przy udziale Wykonawcy.
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.
Podstawe odbioru robdt stanowig nastepujace dokumenty :
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci
lub deklaracji zgodnosci,
- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw lub elementdéw robdt,
- wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobdw, jesli byty zalecane,
- ekspertyzy techniczne, jesli bylty wykonywane przed odbiorem budynku.
Nalezy przeprowadzi¢ odbiory przejsciowe:
- odbiér pomieszczen przed montazem sufitow podwieszonych,
- odbiér montazu konstrukcji nosnej (rozstaw i uktad profili nosnych, obwodowych,
podkonstrukcji),
- odbiér montazu wypetnienia i ewentualnie instalacji uktadanych wewnatrz sufitéw, itp.,
- odbiér montazu oktadzin.
Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robét na podstawie wynikéw
pomiarow i badan jakosciowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowg roboty wg zakresu wymienionego w pkt.1.3 nalezy
przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, obmiarem robét, oceng jakosci wykonania
robot, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

Cena wykonania sufitdbw podwieszonych rozliczana w m2 obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- demontaz/ponowny montaz lub zabezpieczenie elementdw i urzadzen wykonanych w I etapie
lub kolidujacych z wykonaniem robdt zasadniczych

- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji,

- zakup, dostarczenie i skladowanie materiatéw,

- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

- przygotowanie podtoza,

- prace zasadnicze - wykonanie sufitdw powieszonych ptyt g-k (mocowanie rusztu
systemowego, mocowanie ptyt oktadzinowych, listew wykonczeniowych, rewizji,
itp.),wykonanie sufitow podwieszonych z ptyt kompozytowych c-c (mocowanie rusztu,
ptaskownikow kaset, listew wykonczeniowych, rewizji, itp.),

- wykonanie dylatacji,

- wywdz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardow, i sprawdzen robét,
- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-B-79405:Ap1
Plyty gipsowo-kartonowe

- PN-EN 520:2006
Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.
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- PN-EN 13162:2003

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (WM) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

- PN-B-30042:1997

Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski, gips maszynowy

- PN-88/B-32250

Woda do betondéw i zapraw.

- PN-89/H-92125

Stal. Blachy i tasmy ocynkowane.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej Wykonania i Odbioru Robdt (STWIOR) sg
wymagania dotyczace dostarczania i montazu okien, drzwi, w ramach zadania pod nazwa:
~Projekt zagospodarowania terenu klubu sportowego Szydtowianka, budowy budynku zaplecza
klubu sportowego, budynku kasowego, przebudowy boiska pitkarskiego oraz rozbidrki budynku
zaplecza klubu i budynku kasowego”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
(SIWZ) stosowania jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robot przy
dostarczania i montazu okien, drzwi, a w szczegdlnosci:
- okien zewnetrznych
- okien w systemie z drzwiami zewnetrznymi
- drzwi, w tym przeciwpozarowych
wraz z pracami przygotowawczymi i porzadkowymi.
Miejsca zastosowania oraz szczegbétowy zakres rzeczowy i ilosciowy robdt wediug
dokumentacji projektowej.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru
Inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Okna
Kompletna stolarka aluminiowa
Uu<1.1

masy uszczelniajace, zaprawy
pianka montazowa

2.2, Drzwi

Kompletna stolarka aluminiowa
masy uszczelniajace

zaprawy

pianka montazowa

2.3. Okucia

Zgodne z ustalaniami projektowymi
2.4, Uszczelki i przekiadki

Do konsultacji z projektantem
Uwaga! Elementy drzwi, samozamykacze - bedace elementami jednego systemu, pochodzace
od jednego producenta.

Zestawienia parametrow wielkosciowych z okresleniem materiatu, doborem wyposazenia,
oku¢, klasy pozarowej, kolorystyki oraz zastosowanie poszczegdlnych drzwi zgodnie z
zestawieniem projektowym. Typy klamek w skrzydtach otwieranych wedtug zestawienia drzwi.
Nalezy skonsultowaé z projektantem.

2.5. Warunki dostawy
Wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:
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- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej
i w niniejszej specyfikacji technicznej,
- znajduja sie w oryginalnie zamknietych opakowaniach,
- s oznakowane w sposob umozliwiajacy petng identyfikacje,
- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowanie uzytych wyrobow budowlanych, karty techniczne wyrobdéw lub
zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujacych wtasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikaciji
Technicznej jakos$¢ robét.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zarowno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatdw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wptyng na jakos¢ wykonywanych robat.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniami ukfadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogodlne
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogdlnej specyfikacji technicznej.

5.2, Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonania zamodwienia $lusarki otworowej konieczne

jest przygotowanie opracowan warsztatowych w oparciu o inwentaryzacje

powykonawczg konstrukcji i elementéw murowanych.

Przed wykonaniem prac montazowych nalezy sprawdzi¢ wymagang jakos¢ materiatéw, ktéra
powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Materiaty nie moga by¢ uszkodzone.

Wszelkie prace w zakresie objetym niniejszq specyfikacja musza by¢ poprzedzone wykonaniem
stosownej dokumentacji warsztatowej, ktéra podlega uzgodnieniu z projektantami i nadzorem
inwestorskim.

Dokumentacja ta poza rozwigzaniami systemowymi musi uwzgledniaé¢ wszelkie elementy
mogace mie¢ wptyw na inne czesci obiektu jak réwniez podlegajgce bezposredniej ocenie
estetycznej i technicznej.

Dostarczone przez wykonawce w postaci rysunkéw technicznych i instrukcji opisy graficzne i
techniczne konstrukcji przedstawiajgce konstrukcje, jej wymiary, sposéb montazu oraz
zamocowania jej elementdw wymagajq zatwierdzenia przez nadzér inwestycyijny.

5.3. Zasady ogdine
Wszystkie elementy powinny by¢ zamontowane z zachowaniem systemowych luzéw i dylatacji,
przewidzianych dla zachowania swobody ich prawidtowego funkcjonowania, z zabezpieczeniem
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przed poslizgiem pod wiasnym ciezarem.

Wszystkie elementy ruchome, jak i uszczelnienia czesci otwieranych, powinny by¢ fatwo
dostepne i demontowalne w celu dalszej konserwacji lub wymiany.

Zakres prac obejmuje wszystkie niezbedne do montazu elementy mocujgce ztgcza. Wykonawca
jest zobowigzany dostarczy¢ szyny kotwowe dla wyszczegdlnionych potaczen z budowlg i
zamocowac je do konstrukcji.

Wszystkie potaczenia z budowlg muszg spetnia¢ wymagania w zakresie fizyki budowli. Oznacza
to konieczno$¢ uwzgledniania zagadnien ochrony cieplnej, przeciwdzwiekowej i przed wilgocig
oraz ruchu spoin.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania osciezy, do ktérego ma
przylegac¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzenia
powierzchni osciezy, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Do uszczelnienia pofaczen z brylg nalezy stosowac odpowiednie profile uszczelniajgce
wykonane z EPDM.

Jakosc¢ (cechy), wymiary oraz ksztatt profili uszczelniajgcych musi odpowiadad
przewidywanemu celowi ich zastosowania.

Elastycznos¢ w zakresie wystepujacej temperatury musi by¢ zgodna z wymaganiami.

Przy uszczelnianiu potaczen pomiedzy oknami oraz elementami fasad i brytg budowli za
pomocy folii uszczelniajacych nalezy postepowac sScisle wedtug wytycznych producentéw.
Jezeli uszczelnienie takie wykonuje sie przez przyklejanie folii, to nalezy przedtem usungc
ewentualne zanieczyszczenia i materiaty obce z powierzchni klejonych. Nalezy przy tym
przestrzegac¢ wytycznych producentéw folii.

Wykonawca zobowigzany jest w razie koniecznosci do wykonania czasowych zabezpieczen
(np. elementéw usytuowanych w strefach eksponowanych i ktérych osadzenie nie moze byc¢
wykonane w koricowej fazie, jak rowniez elementéw delikatnych z uwagi na zastosowane
materiaty lub obrobke wykonczeniowq), jak rowniez przywrdcenia do pierwotnego stanu
elementéw budowlanych lub ich czesci, w wyniku powstatych uszkodzen.

Wykonawca w ramach prac wykona oczyszczenia wszystkich elementéw wchodzacych w skiad
jego prac, jak réwniez dokona usuniecia gruzu powstatego w czasie realizacji prac i usunie
wszelkie zabezpieczenia czasowe.

Osadzenie stolarki aluminiowej
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:

- prawidtowos$¢ wykonania osciezy

- mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian

- jakos$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w Scianach budynku lub za pomocg kotkow
rozporowych lub wstrzeliwanych zgodnie z dokumentacjg techniczna.

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg elastyczng masg
uszczelniajaca.

Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom: - twardo$¢ Shorea
min.35-40 - wytrzymatos¢ na rozcigganie ok.8,5 Mpa - odpornos¢ na temperature od -30 do
+80 C - palnos$¢-nie powinny rozprzestrzeniac¢ ognia - nasigkliwos¢-nie nasigkliwe - trwatosé
min.20lat

Wyroby aluminiowe powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i
uchwytowe zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Nalezy przyja¢ parametry fasady oraz stolarki drzwiowej zgodnie z wytycznymi w projekcie.
Szklenie - szyba zespolona 4/16/4 bezpieczna (P4) dwustronnie laminowana.

Profil aluminiowy ciepty, RAL okreslony w projekcie.

Wyroby aluminiowe powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajace i

uchwytowe zgodnie z dokumentacjg projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji ,Wymagania ogdine”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za catg kontrole robot i jako$¢ uzytych materiatow.
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Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jakosci robét na placu budowy i

poza nim. Wszystkie badania i pomiary wykonywane bedg zgodnie z wymaganiami norm

technicznych. Kontroli podlega ocena zgodnosci wykonanych elementéw z dokumentacjg

projektowg jak rowniez z dokumentacja warsztatowa, w zakresie oceny estetycznej jak

rowniez oceny technicznej prawidtowosci wykonania. Szczegdlnej kontroli podlega jakos¢

powtok malarskich, ich jednorodnos¢ oraz staranno$¢ wykonania detali i obrébek.
Dodatkowo kontrola obejmuje:

sprawdzenie prawidtowego funkcjonowania czesci ruchomych,

sprawdzenie i regulacje luzéw na stykach skrzydet otwieranych i oscieznic,

- sprawdzenie czesci poszczegdlnych uktaddéw otwierania i zamykania,

- stan uszczelek miedzy skrzydtami otwieranymi

- stan wszystkich uszczelek widocznych jak réwniez ogdlny wyglad wykonczenia elementu.

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i

spoziomowania

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania - sprawdzenie dziatania skrzydet i

elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania. - sprawdzenie prawidtowosci

zamontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty przy wykonaniu stolarki i $lusarki otworowej, realizowane w ramach niniejszego
Kontraktu w oparciu o niniejsza STWIOR nie sg rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z
czesci robot nie bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu.
W tym Swietle cena wykonania robét przy wykonaniu stolarki i $lusarki otworowej bedzie
zawarta w scalonych cenach ryczattowych wg Wykazu Kwot Ryczattowych i bedzie podlegata
korektom zgodnie z Kontraktem.

Dla robét przy wykonaniu stolarki i slusarki otworowej realizowanych w oparciu o niniejszg
STWIOR nie wprowadzono w kontrakcie odrebnej jednostki obmiarowej.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie dostarczonych elementéw wyposazenia pod
wzgledem ich ilosci, jakosci i wartosci.
Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada
dokumenty potwierdzajace wykonanie robot Zamawiajgcemu do akceptacji.
Odbidr jest potwierdzeniem, wykonania robét zgodnie z obowigzujacymi normami.
Odbiér robét obejmuje :
- odbidr robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
- odbidr ostateczny ( catego zakresu prac ),
- odbidér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).
Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robdt na podstawie
wynikow pomiardw i badan jakos$ciowych.
Odbidér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej
przez Nadzor Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.
Przy odbiorze stolarki i Slusarki otworowej nalezy sprawdzic:
- zgodno$¢ wymiardow z dokumentacjg projektowa,
- jakosci materiatow z ktérych zostaty wykonane,
- prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotdw konstrukcyjnych,
- dziatanie skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowanie
- prawidtowos¢ zamontowania uszczelek i rownolegtos¢ skrzydet wzgledem osciezy,
- dziatanie skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowanie,
- zgodnos¢ pionéw i poziomdw,
- poprawnos$c¢ dziatania systemdéw zamykania i otwierania.
Nalezy sprawdzi¢ powierzchnie elementéw aluminiowych i szklanych:
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- powierzchnia powtok i szkta nie powinna miec¢ uszkodzen,
- barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i
odpryskow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty przy wykonaniu stolarki i
$lusarki otworowej, realizowane w oparciu o niniejszg STWiIOR. Cena wykonania tych robét ma
by¢ na zasadach ogdlnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowa Wykazu Kwot
Ryczattowych, ktdrej rozliczenie wymaga wykonania i ukonczenia robot przy wykonaniu stolarki
i $lusarki otworowej oraz innych robdt zwigzanych z tymi robotami.

Ptatnos¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o
niniejszg STWIOR nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi
Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robot, na
podstawie wynikow pomiardow i badan.

Cena wykonania stolarki i slusarki otworowej obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji,

- zakup i dostarczenie materiatéw, oraz ich ubezpieczenie,

- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

- ubezpieczenie na czas transportu/dostawy i sktadowania,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie i montaz rusztowan, pomostow, podnosnikéw,

- koszt czasu pracy rusztowan, pomostow, podnosnikow,

- roboty tymczasowe i towarzyszace niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tym koszty
tymczasowych potaczen, zabezpieczen itp.

- prace zasadnicze — wykonanie stolarki i $lusarki wraz z podkonstrukcjami, elementami
mocujacymi, uktadami otwierania i zamykania, elementami szklanymi, elementami
sterowniczymi, tacznie ze wszystkimi niezbednymi srodkami pomocniczym i uszczelnieniami,
(elementy kontroli systemu dostepu znajdujg sie w wycenie w czesci instalacji stabopradowych
- system kontroli dostepu)

- szkolenie w zakresie eksploatacji i obstugi,

- proby prawidtowego dziatania,

- rozebranie, wywdz rusztowan, pomostow podnosnikdw,

- wywo0z z terenu budowy materiatdw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach umowy badan, pomiaréw, i sprawdzen robot,

- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

-PN-90/B-92210

Elementy i systemy $cienne aluminiowe
-PN-82/B-92010

Elementy i systemy $cienne metalowe
- PN - EN 129:1998

Metody badan drzwi

- PN - EN 78 / Ak:1993

Metody badan okien

Uwaga. Jesli w czasie pomiedzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji
inwestycji wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang wprowadzone nowe
przepisy i rozporzadzenia majace zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je
odpowiednio stosowac
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej Wykonania i Odbioru Robdt (STWIOR) sg
wymagania dotyczgace wykonania i odbioru rob6t dachowych, w ramach zadania pod nazwa:
~Projekt zagospodarowania terenu klubu sportowego Szydtowianka, budowy budynku zaplecza
klubu sportowego, budynku kasowego, przebudowy boiska pitkarskiego oraz rozbidrki budynku
zaplecza klubu i budynku kasowego”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
(SIWZ) stosowania jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza dostarczenia i utozenia warstw
dachowych, a w szczegdlnosci:
- wtokniny filtracyjnej SF/wtdkniny filtracyjnej wzmocnionej TG
- maty drenazowej
- maty chtonno-ochronnej SSM 45
wraz z pracami przygotowawczymi i porzadkowymi.
Miejsca zastosowania oraz szczegbétowy zakres rzeczowy i ilosciowy robdt wediug
dokumentacji projektowej.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnosé

z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru
Inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

Do uktadania pokrycia mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu wszystkich robét budowlanych
i instalacyjnych na dachu / stropodachu. Powinny by¢ juz zamontowane wpusty dachowe,
tarasowe i podstawy pod balustrady zewnetrzne.

2. MATERIALY

2.1. Wioéknina filtracyjna SF
Wibknina filtracyjna, jako czes¢ catego systemu jednego producenta (obejmujacego folie,
drenaze, substrat i studzienki rewizyjne), stanowigca integralng czes¢ warstwy drenazowej,
powinna by¢ odporna na zniszczenia i w 100% wykonana z polipropylenu. Powinna by¢
chemicznie i biologicznie obojetna oraz odporna na wszelkie naturalnie wystepujace kwasy i
zasady. Zastosowany materiat powinien posiada¢ wysoki wspotczynnik filtracji co najmniej 65
I/(m2*s), duzg wytrzymatos$¢ na rozcigganie min. 7 kN/m oraz odpornos¢ na przebicie
minimum 1000 N. Klasa wytrzymatosci powinna wynosi¢ 2 wedtug norm niemieckich.

Preferowana wtoknina powinna by¢ wykonana ze sztywnego materiatu, tak by niemozliwe
byto zagtebianie sie jej w kubetki drenazowe pod wptywem obcigzen spowodowanych np.
substratem. Witdknina powinna by¢ zgodna z obowigzujaca europejska normg dla zielonych
dachéw (ETA-13/0668). Zastosowany materiat powinien posiada¢ pozytywny test na
nierozprzestrzenianie ognia zewnetrznego EN ISO 13501-5:2006.

Produkt referencyjny: wtdknina filtracyjna SF firmy Zinco.

2.2, Wiéknina filtracyjna wzmocniona TG

Widknina jako czes¢ catego systemu jednego producenta (obejmujacego drenaze, folie,
substrat i studzienki rewizyjne), powinna by¢ wykonana z termicznie fgczonych widkien
polipropylenowo-polietylenowych. Powinna by¢ odporna na zniszczenia chemicznie i
biologicznie obojetna oraz odporna na wszelkie naturalnie wystepujace kwasy i zasady.
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Materiat powinien posiada¢ wysokg odpornos¢ na rozcigganie co najmniej 12 kN/m i
wysoka wodoprzepuszczalnosc - Q przy 100 mm stupa wody pomiedzy minimum 55 I/(m2*s).
Materiat powinien cechowac sie wysoka odpornoscig na przebicie min. 1750 N przy grubosci ok
1 mm. Klasa wytrzymatosci wedtug norm niemieckich powinna wynosi¢ 3. Materiat powinien
by¢ na tyle sztywny, zeby nie zagtebiac sie w kubetki drenazu np. pod wptywem ciezaru
substratu. Oprécz tego materiat powinien posiada¢ pozytywny test na nierozprzestrzenianie
ognia zewnetrznego EN ISO 13501-5:2006 oraz certyfikat CE.

Produkt referencyjny: wtdknina filtracyjna TG firmy Zinco.

2.3. Mata drenazowa
Element drenazowy pod nasadzenia intensywne i ekstensywne.

Drenaz jako czes$¢ catego systemu jednego producenta (obejmujacego folie, wtdkniny,
substrat i studzienki rewizyjne) powinien by¢ wykonany z trwatego materiatu HDPE, nie
powinien ulega¢ odksztatceniom pod wptywem punktowych naciskéw. Powinien posiada¢
wgtebienia magazynujace wode, otwory wentylacyjne i dyfuzyjne umieszczone na szczycie
wyttoczen (Srednica otwordw dyfuzyjnych: = 2 mm) oraz system kanalikédw odprowadzajacych
wode na spodzie elementu. Ksztatt kubetkdéw powinien uniemozliwia¢ zapadanie sie substratu
(uktadanego na widkninie) do wnetrza kubetkéw. Powinien by¢ specjalnie przeznaczony na
dachy zielone ekstensywne i intensywne pod nasadzenia roslinne i ciggi piesze, wedtug
obowigzujacej europejskiej normy dla zielonych dachéw (ETA-13/0668). Element drenazowy
powinien posiada¢ pojemnos$¢ wodng na poziomie co najmniej 5 I/m2 oraz pojemnos¢
powietrzng na poziomie co najmniej 30 I/m2 przy zachowaniu wysokosci elementu rownej 40
mm. Zdolno$¢ drenazowa preferowanego elementu badana zgodnie z normg EN ISO 12958,
powinna wynosic dla spadku 2 % co najmniej 2,0 I/(s:m). Ciezar elementu drenazowego
powinien wynosi¢ od 1,9 do 2,2 kg/m2. Zastosowany materiat powinien by¢ odporny na bitum.

Element drenazowy powinien charakteryzowac sie odpornoscig na zgniatanie na poziomie
od 170 kN/m2 bez wypetnienia kruszywem i co najmniej 250 kN/m2 wypetniony kruszywem.
Oprocz tego materiat powinien posiadac¢ pozytywny test na nierozprzestrzenianie ognia
zewnetrznego EN ISO 13501-5:2006.

Produkt referencyjny: Drenaz floradrain FD 40 firmy Zinco.

2.4, Mata chtonno-ochronna

Mata chtonno-ochronna, jako czes$c catego systemu jednego producenta (obejmujacego
drenaze, folie, substrat i studzienki rewizyjne), wykonana z witékien polipropylenowych
stanowigca warstwe ochronng i izolacyjng o gramaturze nie mniejszej niz 460 g/m2. Powinna
posiadac¢ zdolnosci magazynujgce wode i substancje odzywcze na poziomie co najmniej 4,5
I/m2, powinna by¢ odporna na bitum, neutralna biologicznie i chemicznie. Nie ulegajaca
rozktadowi i odporna na rozdarcia oraz przebicia o sile co najmniej 1900 N, klasa
wytrzymatosci powyzej 2-giej wedtug norm niemieckich. Powinna by¢ wykonana ze sztywnego
materiatu uniemozliwiajacego zagtebianie sie jej w kubetkach drenazowych pod wptywem np.
ciezaru substratu.

Mata powinna by¢ zgodna z obowigzujacg europejska normg dla dachow zielonych (ETA-
13/0668). Oprbécz tego materiat powinien posiada¢ pozytywny test na nierozprzestrzenianie
ognia zewnetrznego EN ISO 13501-5:2006 oraz certyfikat CE.

Produkt referencyjny: Mata chtonno-ochronna SSM 45 firmy Zinco.

2.5. Materialy dodatkowe
Zgodnie z systemem i wytycznymi producenta.

2.6. Warunki dostawy

Wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej
i w niniejszej specyfikacji technicznej,

- znajduja sie w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

- sg oznakowane w sposéb umozliwiajgcy petng identyfikacje,

- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
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- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowanie uzytych wyrobdéw budowlanych, karty techniczne wyrobdéw lub
zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych witasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji
Technicznej jakos$¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zarowno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatdw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac¢ akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyng na jakos¢ wykonywanych robat.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniami uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwaérce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogodlne
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w Ogdlnej specyfikacji technicznej.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem prac montazowych nalezy sprawdzi¢ wymagang jakos¢ materiatéw, ktéra
powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Materiaty nie moga by¢ uszkodzone.

Wszelkie prace w zakresie objetym niniejszq specyfikacja musza by¢ poprzedzone wykonaniem
stosownej dokumentacji warsztatowej, ktéra podlega uzgodnieniu z projektantami i nadzorem
inwestorskim.

Dokumentacja ta poza rozwigzaniami systemowymi musi uwzgledniaé¢ wszelkie elementy
mogace mie¢ wptyw na inne czesci obiektu jak réwniez podlegajgce bezposredniej ocenie
estetycznej i technicznej.

Dostarczone przez wykonawce w postaci rysunkéw technicznych i instrukcji opisy graficzne i
techniczne konstrukcji przedstawiajgce konstrukcje, jej wymiary, sposéb montazu oraz
zamocowania jej elementdw wymagajq zatwierdzenia przez nadzér inwestycyijny.

5.3. Zasady ogdine

Przed wykonaniem prac nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatéw, ktéra powinna by¢
potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéow, ktoérych wiasciwosci nie odpowiadajq
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Prace na wysokosciach nalezy wykonywac z prawidtowych rusztowan, drabin lub z
pomostéw opieranych na konstrukcji. Stosowane rusztowania powinny posiada¢ niezbedne
atesty, certyfikaty i dopuszczenia. Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiadac
dokumentacje techniczng. Dokumentacje techniczng moze stanowi¢ instrukcja montazu i
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eksploatacji rusztowan opracowana przez producenta rusztowania i/lub projekt techniczny
sporzadzony dla konkretnego przypadku rusztowania, ktéry nie jest objety instrukcjg montazu
i eksploatacji lub tez takiej instrukcji nie posiada. Kazdorazowo rusztowanie musi byc¢
dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby nadzoru technicznego. Wymagane sg
rowniez przeglady okresowe zgodnie z warunkami okreslonymi dla danego typu rusztowania.
Pracownicy powinny byc¢ zabezpieczeni przed upadkiem pasem bezpieczenstwa
przymocowanym do konstrukcji. Nalezy stosowac¢ odziez ochronng (buty, fartuchy -
kombinezony, rekawice gumowe oraz okulary ochronne).
Nalezy Scisle przestrzegac kolejnosci wykonania poszczegélnych elementéw. Przed
przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢ czy dany element lub grupa robdt poprzedzajacych
spetnia kryteria umozliwiajace prowadzenie robét dachowych.
Bezposrednio przed przystapieniem do robét pokryciowych nalezy przeprowadzi¢ odbidr
podtoza, ktére powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami. Podktad pod pokrycie
powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce na niego obcigzenia.
Nalezy Scisle przestrzega¢ wytycznych producentéw poszczegdélnych wyrobdw, co do
sposobu wykonawstwa, uzywanych narzedzi oraz elementéw pomocniczych (tgczniki, uszczelki,
podkfadki, masy uszczelniajace, narzedzia itp.)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.
Sprawdzeniu jakosci robdt podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia. Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami norm
przedmiotowych i wymaganiami STWiOR. Nalezy kontrolowac :
- prace zanikajacych ( kontrola miedzyoperacyjna), podczas wykonywania robodt dekarskich,
- wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koficowa), po zakonczeniu robdét dekarskich,
- sposéb utozenia obrobek blacharskich i odwodnienia.

Kontrola podtozy
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robédt
izolacyjnych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami zawartymi w
instrukcjach Producenta.

Kontrola wykonanego pokrycia
Kontrola polega¢ powinna na:
- sprawdzeniu prawidtowosci i szczelnosci potaczen,
sprawdzenie przylegania i mocowania do podioza,
sprawdzenie mocowania elementow,
- sprawdzenie wytrzymatosci na odrywanie,
sprawdzenie prawidtowosci spadkow,
sprawdzeniu zgodnos¢ z zatozeniami dokumentacji projektowej.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty dachowe, realizowane w ramach niniejszego Kontraktu w oparciu o niniejszg STWiOR
nie s rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czesci robdt nie bedzie ptatna stosownie do
ilosci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu.
W tym Swietle cena wykonania robét dachowych bedzie zawarta w scalonych cenach
ryczattowych wg Wykazu Kwot Ryczattowych i bedzie mogta podlegac korektom zgodnie z
Kontraktem.

Dla robo6t dachowych realizowanych w oparciu o niniejszg STWiOR nie wprowadzono w
kontrakcie odrebnej jednostki obmiarowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot i ich przejecia podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.
Odbidr robdét obejmuje :

6/7



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT. SPECYFIKACIE SZCZEGOLOWE. STT.

odbidr robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu,
odbidr ostateczny ( catego zakresu prac ),
odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).
Podstawe odbioru robdt stanowig nastepujace dokumenty :

dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci,
- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow lub elementéw robdt,
- wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobdw, jesli byty zalecane,
- ekspertyzy techniczne, jesli bylty wykonywane przed odbiorem budynku.

Nalezy przeprowadzi¢ odbiory czesciowe:
- jakos$¢ zastosowanych materiatéw,
- doktadnos¢ wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robdt na podstawie
wynikéw pomiaréw i badan jakosciowych.
Odbidér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez
Nadzér Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.

Nie bedq realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty dachowe, realizowane w
oparciu o niniejszg STWiOR. Cena wykonania tych robét ma by¢ na zasadach ogdlnych
wliczona w scalong pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych, ktérej rozliczenie
wymaga wykonania i ukonczenia robét dachowych oraz innych robét zwigzanych z tymi
robotami.

Ptatnos$¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o
niniejszg STWIOR nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi
Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robot, na
podstawie wynikow pomiardow i badan.

Cena wykonania pokrycia dachowego rozliczana obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie i montaz rusztowan, pomostéw, podnosnikéw,

- koszt czasu pracy rusztowan, pomostow, podnosnikéw,

- prace zasadnicze - wykonanie pokrycia z montazem warstw geowtdkniny, oraz warstwy
drenujacej i gromadzacej wode

- rozebranie, wywdz rusztowan, pomostéw podnosnikow,

- wywo0z z terenu budowy materiatdw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach umowy badan, pomiaréw, i sprawdzen robot,
- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-B-02361:1999

Pochylenia potaci dachowych

Uwaga. Jedli w czasie pomiedzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji
inwestycji wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang wprowadzone nowe
przepisy i rozporzadzenia majace zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je
odpowiednio stosowac
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej Wykonania i Odbioru Robdt (STWIOR) sg
wymagania dotyczgce wykonania robot slusarskich, w ramach zadania pod nazwa: ,Projekt
zagospodarowania terenu klubu sportowego Szydiowianka, budowy budynku zaplecza klubu
sportowego, budynku kasowego, przebudowy boiska pitkarskiego oraz rozbiérki budynku
zaplecza klubu i budynku kasowego”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
(SIWZ) stosowania jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robét $lusarskich, a
w szczegolnosci:
- wykonanie balustrad wewnetrznych i pochwytéw,
- wykonanie balustrad zewnetrznych i pochwytéw,
- dostawe i montaz rusztu kratowego pomostowego na podkonstrukcji — podkonstrukcje
urzgdzen dachowych
- dostawe i montaz wycieraczek zewnetrznych i wewnetrznych;
wraz z pracami przygotowawczymi i porzadkowymi.
Miejsca zastosowania oraz szczegotowy zakres rzeczowy i ilosciowy robot wedtug
dokumentacji projektowej.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnosé

z dokumentacjq projektowa, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru
Inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

Do ukfadania pokrycia mozna przystgpi¢ dopiero po zakonczeniu wszystkich robét budowlanych
i instalacyjnych na dachu / stropodachu. Powinny by¢ juz zamontowane wpusty dachowe,
tarasowe i podstawy pod balustrady zewnetrzne.

2. MATERIALY

2.1. Balustrady wewnetrzne

Balustrady wykonane z ptaskownikow stalowych, nierdzewnych.

Mocowanie do podtoza za pomoca stupkow, blach i $rub.

Wykonanie i kolorystyka balustrad wg rys. projektowych.

Detale i kolory do akceptacji projektanta.

Mocowanie do schodéw od gory schoddw.

Od strony $cian pochwyt z ptaskownika mocowany za pomocg elementdéw posrednich do Scian.

2.2, Balustrady zewnetrzne - dach zielony

Balustrady wykonane z ptaskownikow stalowych, nierdzewnych.

Wykonanie i kolorystyka balustrad wg rys. projektowych.

Detale i kolory do akceptacji projektanta.

Trzpienie mocowane do attyki - mocowanie na wys. min. 25cm ponizej gérnej krawedzi attyki
do wienca zelbetowego na kotwach chemicznych (np. HILTI); izolowane hydroziloacjq w ptynie
np. KEMPEROL 2K-PUR

2.3. Balustrada zewnetrzna - taras
Balustrady wykonane z ptaskownikow stalowych, nierdzewnych.
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Wykonanie i kolorystyka balustrad wg rys. projektowych.

Detale i kolory do akceptacji projektanta.

Trzpienie mocowane do attyki — mocowanie na wys. min. 25cm ponizej gérnej krawedzi attyki
do wienca zelbetowego na kotwach chemicznych (np. HILTI); izolowane hydroziloacjq w ptynie
np. KEMPEROL 2K-PUR

2.4, Wycieraczki

- wycieraczka wyposazona w szczotki listwowe, osadzone w aluminiowych profilach nosnych z
grzebykami czyszczacymi

- przeznaczona do czyszczenia obuwia z wysokim protektorem z zalegajacego btota i $niegu

- zastosowane grzebyki czyszczace usuwajg z obuwia wyschniete btoto oraz wydtuzajq okres
prawidlowej pracy szczotek

- zakres temperatur: od -20°C do +70°C

- wysokosé: 22 mm

montaz: we wpuscie o gtebokosci 22 mm lub w najazdowej ramie aluminiowej.

rama wpustowa do wycieraczek wejsciowych.

katownik: 25x25x3 mm

- montaz: przy montazu dno wpustu musi by¢ rowne. W przypadku wycieraczek znajdujacych
sie na zewnatrz budynku nalezy zainstalowa¢ odprowadzanie wody opadowej. Do posadowienia
ramy wpustowej stosowac ogdlnie dostepne kleje do ptytek ceramicznych (na zewnatrz
stosowac kleje wodo i mrozoodporne).

- kolor: szary (zblizony do koloru wylewki betonowej).

2.5. Ogrodzenie systemowe
Ogrodzenie panelowe proste typ 2D, wys. 1,8m, w ocynku, na wylewanej podmurdwce
betonowej o wysokosci 15cm i szerokosci 20cm

2.6. Brama i furtka
Przy gtéwnym wenjsciu do budynku zlokalizowane jest ogrodzenie, ktore nalezy wykonac na
zamoéwienie z profili zamknietych i ptaskownikdéw wg rys projektu elewaciji.

2.7. Pitkochwyty

Pitkochwyty systemowe o wys. 6m i dtugosci 40m.
Kolor siatki — czarny

Kolor stupkéw - RAL 7016

2.8. Podkonstrukcja do elementoéw instalacyjnych dachowych
wykonana zgodnie z projektem konstrukcji.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych witasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji
Technicznej jakos¢ robdt.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac¢ akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

4. TRANSPORT I SKLADOWANIE
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $srodkéw transportu, ktore nie
wptyng na jakos$¢ wykonywanych robdt.

Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniami ukfadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwérce.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogodlne
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w Ogdlnej specyfikacji technicznej.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem prac montazowych nalezy sprawdzi¢ wymagang jakos¢ materiatéw, ktéra
powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Materiaty nie moga by¢ uszkodzone.

Wszelkie prace w zakresie objetym niniejszq specyfikacja musza by¢ poprzedzone wykonaniem
stosownej dokumentacji warsztatowej, ktéra podlega uzgodnieniu z projektantami i nadzorem
inwestorskim.

Dokumentacja ta poza rozwigzaniami systemowymi musi uwzgledniaé¢ wszelkie elementy
mogace mie¢ wptyw na inne czesci obiektu jak réwniez podlegajgce bezposredniej ocenie
estetycznej i technicznej.

Dostarczone przez wykonawce w postaci rysunkéw technicznych i instrukcji opisy graficzne i
techniczne konstrukcji przedstawiajgce konstrukcje, jej wymiary, sposéb montazu oraz
zamocowania jej elementdw wymagajq zatwierdzenia przez nadzér inwestycyijny.

5.3. Zasady ogdine
Wykonawca przygotuje modele wszystkich elementéw wymienionych w niniejszej ST w skali
1:1 do akceptacji IK oraz projektanta w miejscu wskazanym przez IK. Produkcja i montaz
moze nastgpi¢ dopiero zaakceptowaniu wzoru przez IK i projektanta.
Przed wykonaniem prac montazowych nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatéw, ktéra
powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).
Prace na wysokosciach nalezy wykonywac z prawidtowych rusztowan, drabin lub z pomostow
opieranych na konstrukcji. Stosowane rusztowania powinny posiadac niezbedne atesty,
certyfikaty i dopuszczenia. Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiadac
dokumentacje techniczna.
Dokumentacje techniczng moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowan
opracowana przez producenta rusztowania i/lub projekt techniczny sporzadzony dla
konkretnego przypadku rusztowania, ktory nie jest objety instrukcjg montazu i eksploatacji lub
tez takiej instrukcji nie posiada.
Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby
nadzoru technicznego. Wymagane sg réwniez przeglady okresowe zgodnie z warunkami
okreslonymi dla danego typu rusztowania. Pracownicy powinny by¢ zabezpieczeni przed
upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji.

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wymiardw, wedtug zestawienia projektowego.
Minimalna wysokos$¢ balustrady, mierzona do wierzchu poreczy powinna wynosi¢ 1,1m.
Sposdb mocowania balustrady do schodéw lub pomostu powinien by¢ taki, aby pod
obcigzeniem sitg skupiong co najmniej 500N, przytozona prostopadle w najmniej
niekorzystnym punkcie nie nastgpity trwate odksztatcenia balustrady.
Roboty Slusarskie nalezy wykonywac zgodnie z detalami projektowymi.
Materiaty powinny by¢ oczyszczone z rdzy, zgorzeliny, smaru, brudu itp.
taczone czesci taczonych przylegajacych do siebie powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.
taczone czesci powinny mie¢ powierzchnie oczyszczone, a nierdwnosci powstate po cieciu
usuniete.

Uwaga! Elementy balustrad wykona¢ na podstawie zweryfikowanych, obmiaréw
rzeczywistych,
wykonanych na obiekcie.
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Elementy systemowe
Mocowanie paneli do stupkow odbywa sie za pomoca uchwytéw mocujacych, dzieki ktérym
mozliwe jest rowniez regulowanie ustawien. Producent zapewni wszystkie niezbedne akcesoria
montazowe.
Elementy ogrodzenia wykonane na zamodwienie powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie,
warstwa kryjacq — malowanie proszkowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za catg kontrole robdt i jakos¢ uzytych materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jakosci robét na placu budowy i

poza nim. Wszystkie badania i pomiary wykonywane bedg zgodnie z wymaganiami norm

technicznych.

Kontrola polega¢ powinna na:

- sprawdzeniu dostarczonego materiatu

- prawidtowosci potaczen,

- sprawdzenie mocowania elementow,

- sprawdzeniu zgodnos$c¢ z zatozeniami dokumentacji projektowej.

Gtéwne i nominalne wymiary powinny odpowiadac zestawczym wymiarom modularnym.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny by¢:

- w granicach odchytek dotyczacych wyrobu wyjsciowego, okreslonego normami, albumami,

katalogami, Swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie, warunkami

technicznymi odbioru lub przepisami technicznymi,

- w granicach odchytek materiatu wyjsciowego, o ile materiat ten nie podlega dalszej obrdbce,

- wartosci odchytek nietolerowanych, zaokraglonych symetrycznych powinno odpowiadac

wymaganiom zgodnie z PN-EN 22768-01:1999 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

- wartosci odchytek nietolerowanych zaokraglonych asymetrycznych powinny odpowiadac

wymaganiom zgodnie z PN-EN 22768-01:1999 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

- wartosci odchytek uzyskanych przy odrébce recznej powinni odpowiada¢ wymaganiom,

zgodnie BN-77/3601-01,

- wartosci odchytek katéow zgodnie z PN-78/M 02139,

- wartosci odchytek wymiardéw sciec i promieni zaokraglen krawedzi, zgodnie PN-78/M02139.
Dopuszczalne tolerancje w zakresie :

- prostoliniowosci i ptaskosci wyrobu,

- okragtosci w stosunku do srednicy nominalnej,

- rownolegtosci i prostopadtosci elementow,

- wspotosiowosci, wspotsrodkowosci, symetrii i przecinania sie osi

Powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/M02138 Tolerancje ksztattu i potozenia.

Wartosci.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty S$lusarskie, realizowane w ramach niniejszego Kontraktu w oparciu o niniejszg STWiOR
nie s rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czesci robdt nie bedzie ptatna stosownie do
iloéci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu.

W tym Swietle cena wykonania robdt Slusarskich bedzie zawarta w scalonych cenach
ryczattowych wg Wykazu Kwot Ryczattowych i bedzie mogta podlegac korektom zgodnie z
Kontraktem.

Dla robét Slusarskich realizowanych w oparciu o niniejsza STWIOR nie wprowadzono w
kontrakcie odrebnej jednostki obmiarowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.
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Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie dostarczonych elementéw wyposazenia pod
wzgledem ich ilosci, jakosci i wartosci.
Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada
dokumenty
potwierdzajace wykonanie robot Zamawiajacemu do akceptacji.
Odbiér jest potwierdzeniem, wykonania robét zgodnie z obowigzujacymi normami.
Odbidr robét obejmuje:
- odbidr robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
- odbiér ostateczny ( catego zakresu prac ),
- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).
Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robdt na podstawie
wynikéw pomiarow i badan jakosciowych.
Odbidér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez
Nadzor Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.
Odbidr elementéw przed ich wbudowaniem powinien obejmowac:
- wymiary elementoéw i ich sktadowych,
- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,
- prawidtowos$¢ wykonanych potaczen (przekroje, dtugosci i rozmieszczenie spawdw, Srub itp.)
oraz rozstaw otwordw na tgczniki, sprawnos¢ dziatania elementéw ruchomych,
- wielkosci luzéw miedzy ruchomymi elementami skladowymi,
- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach
oczyszczenie wyrobdéw z rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen,
zabezpieczenie wyrobu przed korozja,
zgodnos$c¢ z dokumentacjq techniczna.
Odbidér wykonanych prac powinien obejmowac sprawdzenie:
- wymiaroéw,
- zgodnosci z dokumentacja techniczne i specyfikacjami,
- wykonczenia powierzchni,
- zabezpieczenia antykorozyjnego (powtoki nie powinny posiadac pecherzy, odpryskow,
tuszczenia lub pekniec),
- rodzajow, liczby i wielkosci okué (zgodnie z dokumentacjg techniczng, ich zamocowania
i dziatania),
- potaczen konstrukcyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace pfatnosci podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty $lusarskie, realizowane w
oparciu o niniejszg STWiIOR. Cena wykonania tych robot ma by¢ na zasadach ogdélnych
wliczona w scalong pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych, ktérej rozliczenie
wymaga wykonania i ukonczenia robét $lusarskich oraz innych robot zwigzanych z tymi
robotami.

Ptatnos$¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o
niniejszq STWIOR nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi
Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robdt, na
podstawie wynikdw pomiardow i badan.

Cena wykonania robét slusarskich obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie i montaz rusztowan, pomostéw, podnosnikéw,

- koszt czasu pracy rusztowan, pomostow, podnosnikdéw,

- prace zasadnicze - roboty S$lusarskie wraz z zabezpieczeniami antykorozyjnymi i
uzupetnieniem
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uszkodzonych w trakcie transportu i montazu pokry¢ antykorozyjnych,

- rozebranie, wywoz rusztowan, pomostow podnosnikow,

- wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach umowy badan, pomiardw, i sprawdzen robdt,
- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-B-06200:20002

Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na zimno. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

- PN-87/B-06200

Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

- PN-88/H-84020

Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

- PN-EN 501

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do pokry¢
dachowych

uktadnych na ciggtym podtozu

- PN-EN 29454-1

Topniki do lutowania miekkiego. Klasyfikacja i wymagania.

- PN-EN 22768-01:1999

Odchytki wymiaréw nietolerowanych

- PN-B-06200:2002

Konstrukcje stalowe z cienkowarstwowych ksztattownikow profilowanych na zimno

- PN-EN 10168

Wyroby stalowe- Dokumenty kontroli-Wykaz informacji opisem

- PN-84/H-74220

Rury stalowa bez szwu ciggnione i walcowane ogdlnego przeznaczenia.

- PN-ISO 1127:1999

Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na jednostke dtugosci
- PN-IS04200:1998

Rury stalowe bez szwu i ze szwem o gtadkich koncach. Wymiary, i masy na jednostke diugosci
- PN-85/B-01805

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.

- PN-87/M - 69008

Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

- PN-78/M-69011

Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat i wymagania.

- PN-75/M-69014

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych

- PN-73/M-69015

Spawanie fukiem krytym stali weglowych i niskostopowych

- PN-75/M - 69703

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

- PN-85/M - 69775

Spawalnictwo. Wadliwosc¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na postawie ogledzin
zewnetrznych.

8/8



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT. SPECYFIKACIE SZCZEGOLOWE. STT.
PW-II-3-STT

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
SPECYFIKACJE SZCZEGOLOWE

ST-A. ARCHITEKTURA
ST-A.13. WYPOSAZENIE

kody CPV: 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych
45210000-2 - Roboty budowlane w zakresie budynkow

PROJEKT WYKONAWCZY

Zagospodarowania terenu klubu sportowego Szydtowianka, budowy budynku
zaplecza klubu sportowego, budynku kasowego, przebudowy boiska pitkarskiego
oraz rozbiérki budynku zaplecza klubu i budynku kasowego.

KATEGORIA OBIEKTU V, XV
ul. Targowa, Szydtowiec
dz. nr ewid. 969/4, 969/7, obreb 143005_4.0001,jednostka ewidencyjna Szydtowiec

INWESTOR:
Gmina Szydtowiec
Pl. Rynek Wielki 1, 26-500 Szydtowiec

JEDNOSTKA PROJEKTOWA

|-

la Architekci Sp. z o.0.
ul. Kazimierzowska 79/19
02-518 Warszawa
I SPECYFIKACIJA OGOLNA

ARCHITEKTURA
PROJEKTANT:
mgr inz. arch. Anna Galek
ul. Kazimierzowska 79/19
02-518 Warszawa
upr. bud. w spec. arch. do proj. bez ogr. nr: MA/064/09
SPRAWDZIL.:
mgr inz. arch. Agnieszka Staszek
ul. Paryska 11/15/82
03-954 Warszawa
upr. bud. w spe000,c. arch. do proj. bez ogr. nr: MA/087/09

WARSZAWA, luty 2017

1/7


http://www.cpv.com.pl/grupa,45210000-2%20.html

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT. SPECYFIKACIE SZCZEGOLOWE. STT.

SPIS ZAWARTOSCI:

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT I SKtADOWANIE
5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PrATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

2/7



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT. SPECYFIKACIE SZCZEGOLOWE. STT.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej Wykonania i Odbioru Robdt (STWIOR) sg
wymagdania dotyczace dostarczenia i zamontowanie wyposazenia statego, w ramach zadania
pod nazwaq: ,Projekt zagospodarowania terenu klubu sportowego Szydtowianka, budowy
budynku zaplecza klubu sportowego, budynku kasowego, przebudowy boiska pitkarskiego oraz
rozbidrki budynku zaplecza klubu i budynku kasowego”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
(SIWZ) stosowania jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza dostarczenia i zamontowania
wyposazenia statego, a w szczegdlnosci:
- wyposazenie zapleczy sanitarnych i pomieszczen wc,
- wyposazenie szatni zawodnikdw,
- wWyposazenie sauny,
- wyposazenie sali fitness,
- wyposazenie sali szkoleniowej,
- wyposazenie pomieszczenia komentatora,
- wyposazenie pokojow sedziow, trenerdw i pokoju biurowego,
- Wyposazenie pomieszczenia socjalnego,
- wyposazenie pomieszczenia gospodarczego,
- elementy statej zabudowy.
wraz z pracami przygotowawczymi i porzadkowymi.
Miejsca zastosowania oraz szczego6towy zakres rzeczowy i iloSciowy robdt wedtug
dokumentacji projektowej.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnosé
z dokumentacja projektowq, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru
Inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.
Miejsca zastosowania oraz szczego6towy zakres rzeczowy i iloSciowy wyposazenia wedtug
dokumentacji projektowej.

2. MATERIALY

2.1, Wyposazenie zapleczy sanitarnych i pomieszczen wc

- umywalka podwdjna 120cm, biata z pdtpostumentami zabezpieczajagcymi syfony i podtaczenia
prod.ref.: Keramag iCon 124120

- umywalka 60cm, biata z pétpostumentam zabezpieczajacym syfon i podtgczenie
prod.ref.: Keramag iCon 124060

- miska ustepowa, biata

prod.ref.: Keramag iCon 204060

- deska sedesowa, biata, twarda

prod.ref.: Keramag iCon 574120

- pisuar,

prod.ref.: Duravit Starck 3

- stelaz podtynkowy wraz z armaturg, zawor czas.

prod.ref.: Delabie Tempofix3 538400

- bateria umywalkowa, czasowa 7s
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prod.ref.: Delabie Tempomix2 700100

-bateria natryskowa, podt./ptyta czasowa ~30 s

prod.ref.: Delabie Tempomix 790427

- bateria umywalkowa dla niepetnospr.,

prod.ref.: Delabie Tempomix 700500LH

- gtowica natryskowa, wandaloodporna wylewka natr. Z1/2" podtynkowa
prod.ref.: Delabie Tonic Jet 712000

-dozownik mydta,

prod.ref.: MERIDA UNIQUE EXCLUSIVE CARBON LINE DUH221

- podajnik recznikéw,

prod.ref.: MERIDA UNIQUE EXCLUSIVE CARBON LINE CUH322

- uchwyt szczotki toaletowej ze szczotky,

prod.ref.: Merida SZ17S

- pojemnik na papier toaletowy

prod.ref.: MERIDA UNIQUE EXCLUSIVE CARBON LINE BUH221

- haczyk pojedynczy, montaz na drzwiach w kabinach wc,

prod.ref.: Merida

- uchwyt Scienny, uchylny, przeznaczony dla osdb niepetnosprawnych
prod.ref.: Koto

- uchwyt Scienny, prosty, przeznaczony dla oséb niepetnosprawnych
prod.ref.: Koto

- kosz na $mieci,

prod.ref.: MERIDA UNIQUE EXCLUSIVE CARBON LINE KUH121

- drazek i zastonka prysznicowa szara,

prod.ref.: Sensea, Seallux, Ikea; dobor i akceptacja architekta na podstawie przedstawionych
probek

- suszarka do witoséw, basenowa,

prod.ref.: Merida Slon

- lustro

wbudowane, wklejone w ptytki, wg wymiaréw podanych w dokumentacji projektowej
Ilos¢ elementéw, lokalizacja, detale dotyczace montazu — wg dokumentacji projektowej.

2.2, Wyposazenie szatni zawodnikéw
Szafki zawodnikéw wykonane bedg przez firme stolarska, zgodnie z dokumentacjg projektowa
oraz wszystkimi wytycznymi podanymi przez projektanta.

2.3. Wyposazenie sauny
Pelny system sauny wraz z wyposazeniem, dostarczony bedzie jako modut przez producenta.

2.4, Wyposazenie sali fithess

Szafka podokienna na sprzet sportowy - wg rysunkéw w dokumentacji projektowej; wykonana
bedzie przez firme stolarska.

Wyposazenie w sprzet sportowy do ¢wicze — wg osobnych zestawien, zaakceptowanych przez
Zamawiajacego.

2.5. Wyposazenie sali szkoleniowej

Meble ruchome - wg odrebnego zestawienia, zaakceptowanego przez Zamawiajgcego.

W sali zamontowana zostanie ,winda” pod rzutnik/projektor wraz z projektorem.

Na jednej ze $cian zamontowane zostang ptyty lacobel, przeznaczone do pisania i rysowania -
wymiary i miejsce montazu zgodne z dokumentacjq projektowa.

2.6. Wyposazenie pomieszczenia komentatora

W pomieszczeniu zainstalowane zostang systemy mikrofonowe, gtosnikowe, i in. niezbedne do
pracy komentatorskiej, zgodnie z odrebnymi wytycznymi, zaakceptowanymi przez
Zamawiajacego.

W sali znajdowac¢ sie bedg réwniez meble ruchome: blat - biurko, krzesto, szafka - wg
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odrebnego zestawienia, zaakceptowanego przez Zamawiajacego.

2.7. Wyposazenie pokojow sedziéw, treneréw i pokoju biurowego
Meble ruchome, wg odrebnego zestawienia, zaakceptowanego przez Zamawiajacego.

2.8. Wyposazenie pomieszczenia socjalnego

- Sprzet agd - ptyta kuchenna, zmywarka, lodowka podblatowa.

- Szafki kuchenne i blat - wykonane beda przez firme stolarska, ,pod wymiar”, zgodnie z
dokumentacjq projektowq i wytycznymi projektanta.

- Zlewozmywak - 1-komorowy, ze stali szlachetnej, o wymiarach zewnetrznych: 455 x 435mm
produkt referencyjny: Franke EUROSTAR ETN 610i

-Bateria zlewozmywakowa stojgca

produkt referencyjny: Fligel Kostel chrom BFK 062M

2.9. wyposazenie pomieszczenia gospodarczego,
- Sprzet agd - pralka, suszarka

- Szafki wiszace na $rodki czystosci

- Zlew gospodarczy,

prod.ref.: Koto NOVA PRO 60 cm

- Bateria do zlewu gospodarczego

Meble wykonane beda z ptyt laminowanych w kolorach podanych przez projektanta.

Szafki wykonane w zaktadzie stolarskim przywiezione zostang w czesciach i bedg sktadane na
miejscu.

Materiatem uzytym do konstrukcji szaf sg ptyty meblowe 18mm tgczone w sposdb niewidoczny.
Szafki zamykane w szatniach zawodnikéw bedg wyposazone w zamki.

UWAGA: Szczegéty rozwiazan i ilosci wedlug zestawien oraz rysunkow i detali
projektowych.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych witasciwg to jest spetniajacg wymagania Specyfikacji
Technicznej jakosé robét.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT I SKELADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie
wptyng na jakos$¢ wykonywanych robat.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniami ukfadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwérce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogdine
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogdlnej specyfikacji technicznej.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem prac montazowych nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatéw, ktéra
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powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Materiaty nie mogq by¢ uszkodzone.

Przed montazem, wbudowaniem, wszystkie elementy oraz ich lokalizacja powinny uzyskac
akceptacje projektanta

5.3. Zasady ogoélne

Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ tak, aby nie nastgpito uszkodzenie dostarczonych
mebli i urzadzen. Wszystkie ustawiane urzadzenia nalezy wypoziomowac.

Meble ustawi¢ w ciggu produkcyjnym zgodnie z projektem.

W pomieszczeniach porzadkowych nalezy zamocowac zlew na wysokosci 40 cm od posadzki.
Montaz wszystkich urzadzen powinien by¢ wykonywany zgodnie z wytycznymi producenta i z
nalezytg starannoscia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za catg kontrole robdt i jakos¢ uzytych materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jakosci robét na placu budowy i

poza nim. Wszystkie badania i pomiary wykonywane bedg zgodnie z wymaganiami norm

technicznych.

Kontrola polegac powinna na:

- sprawdzeniu dostarczonego materiatu

- sprawdzenie mocowania elementow,

- sprawdzeniu zgodnos$¢ z zatozeniami dokumentacji projektowej.

- jakosci montazu i wykonczen

7. OBMIAR ROBOT

Roboty opisane w tej specyfikacji technicznej mierzone bedg a jednostkach pokazanych w
przedmiarze robot.

Jednostkg obmiarowg dla robot objetych specyfikacjg jest: kpl (komplet), m2 (metr
kwadratowy) i m (metr).

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robodt i ich przejecia podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne”.
Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie dostarczonych elementéw wyposazenia pod

wzgledem ich ilosci, jakosci i wartosci.

Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada

dokumenty potwierdzajgce wykonanie robot Zamawiajacemu do akceptaciji.

Odbidr jest potwierdzeniem, wykonania robot zgodnie z obowigzujagcymi normami.

Odbiér robdt obejmuije :

- odbidr robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

- odbior ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakoniczeniu robdt na podstawie wynikéw

pomiarow i badan jakosciowych.

Odbidér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez

Nadzér Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania robét, rozliczana w kpl, m2 i m obejmuje:
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Cena dostarczenia i montazu wyposazenia rozliczana w obejmuje:

- badania laboratoryjne robdt i materiatdw i technologii wraz z opracowaniem dokumentacji,

- zakup i dostarczenie materiatdw, sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

ubezpieczenie na czas transportu/dostawy

- roboty tymczasowe i towarzyszace niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tym koszty
tymczasowych potaczen, zabezpieczen itp.

- demontaz/ponowny montaz lub zabezpieczenie elementdéw i urzadzehn wykonanych w I etapie
lub kolidujacych z wykonaniem robét zasadniczych

- dostawa i montaz rusztowan, podnosnikéw, pomostow,

- koszt czasu pracy rusztowan podnosnikow, pomostow,

- przygotowanie urzadzen do montazu,

- montaz urzadzen wraz z wszelkimi niezbednymi wyposazeniem i podkonstrukcjami,
uchwytami, itp.,

- przygotowanie i uruchomienie urzadzenia, wraz z podtgqczeniem instalacji

- préby prawidiowego dziatania,

- demontaz i wywiezienie rusztowan, podnosnikéw, pomostéw,

- wywdz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- uporzadkowanie terenu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN 1153:2000

Meble kuchenne. Wymagania bezpieczenstwa i metody badania wbudowanych i wolnostojgcych
szafek kuchennych

oraz ptyt roboczych.

- PN-EN 13310:2005

Zlewozmywaki kuchenne. Wymagania uzytkowe i metody badan.

- PN-EN 111:2004

Wiszace umywalki do mycia ragk - wymiary przytaczeniowe.

- PN-EN 14296:2007

Urzadzenia sanitarne — umywalki zbiorowe

- PN-EN 14688:2007

Urzadzenia sanitarne - Umywalki - Wymagania funkcjonalne i metody badan.
- PN 81/B -12635

Wyroby sanitarne ceramiczne - Miski ustepowe.

- PN-EN 80: 2002

Pisuary nascienne- wymiary przytgczeniowe.

- PN-EN 13407:2006 (U)

Pisuary nascienne - Wymiary funkcjonalne i metody badan.
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