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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych zwigzanych z

Yykonaniem remontu jazu w Szydtowcu".
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna /ST/ jest stosowana jako Dokument Przetargowy i

Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych ST

Oferowany system naprawczy umozliwia naprawe uszkodzonych elementéw
konstrukcji betonowych i Zzelbetowych monolitycznych oraz prefabrykowanych.
Proponowany system skiada sie z: - mineralnej powtoki antykorozyjnej stali
zbrojeniowej oraz warstwy sczepnej w systemach naprawczych betonu - zaprawy
naprawczej do obszaréw zawilgoconych i uzupetniania ubytkéw o grubosci warstw 2-
10 mm, elastycznej zaprawy z cementu drobnoziarnistego, modyfikowanego
tworzywami sztucznymi, przeznaczonej do wykonywania powiok na

powierzchniach betonu i Zelbetu w pracach naprawczych.
1.4. Okres$lenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST-1 pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc
wykonania robét oraz za zgodnosC¢ z dokumentacja projektowsg, Specyfikacjg

Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY

2.1. ZENNTRIFIX KMH (lub réwnowazny) Mineralna powtoka antykorozyjna stali
zbrojeniowej oraz warstwa sczepna w systemach naprawczych betonu. Zestawienie
danych technicznych Zentrifix KMH (+23°C, 50% wilg. wzgl.) Wiasciwosci Wartosci
Gestoéé swiezego materiatu 2,10 kg/dm3 Czas obrobki materiatu przy +5° C 75
minut przy +20° C 60 minut przy +30° C 45 Odstepy czasowe: pomiedzy 1. i 2.
powlokg antykorozyjng pomiedzy 2. powtokg a. 1 warstwg sczepng pomiedzy



warstwg sczepng i ok. 3 h ok. 3 h lekko wilgotng "Swiezg na Swiezej" Zuzycie
catkowite* warstwa antykorozyjna warstwa sczepna 120g/mb (stal 0 8 mm)
praktyczna warto$é pociagnietej powioki ok. 1.000 - 1.100 g/m* Warunki obrébki
temp. podtoza i powietrza +5°C Kolor cementowo-szary Forma dostawy 5 kg.- torba,
worek papierowy 20 kg.  Sktadowanie W nie naruszonym opakowaniu ok. 12
miesiecy w suchym i chtodnym miejscu. Chroni¢ przed mrozem. Utylizacja W

interesie naszego $rodowiska nalezy doktadnie oproznia¢ opakowania.

2.2. OMBRAN R (lub rébwnowazny) Zaprawa naprawcza do obszaréw zawilgoconych
i uzupetniania ubytkéw o grubosci warstw 2-10 mm. Stosowana jest do
reprofilowania betonowych powierzchni pionowych i poziomych oraz spoddw ptyt,
dzwigaréw i innych elementow konstrukcyjnych. Zaprawa OMBRAN R moze byc¢

stosowana tez jako warstwa sczepnag.

Dane techniczne: Wiasciwosci Wartos¢ Gesto$¢ (mieszanina) ca 1,5 kg/dm3
Proporcje mieszania Ombran R proszek: woda: wiadro 15 kg 2,25 litra Wytrzymatos¢
na $ciskanie 24 godziny- 4,0 MPa, 7 dni 46 MPa Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy
zginaniu 28 dni 10,0 MPa Zuzycie okoto 1,5 kg/m2/mm Czas przydatnosci do obrobki
okoto 10 minut Minimalne warunki obrébki +5° C, +30° C (powietrze i podioze) * 85%

wilgotnosci wzglednej 3 k odstep od punktu rosy. Zakres grubosci warstw 2 - 10 mm

Srodek czyszczacy woda Forma dostawy wiadro 15 kg Przechowywanie (w stanie
nie zmieszanym) W szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach chtodnych i
suchych (ponizej +20° C), nadaje sie do przechowywania przez okres co najmniej 12
miesiecy. Dla zachowania optymalnej podatnosci na obrobke unika¢ nadmiernego

chiodu. Utylizacja opakowan. W interesie ochrony srodowiska prosze opakowania

2.3. Ombran Elastikschlaeme (lub rownowazny) Elastyczna zaprawa z cementu
drobnoziarnistego/ modyfikowanego tworzywami sztucznymi, przeznaczonej do

wykonywania powtok na powierzchniach betonu i zelbetu w pracach naprawczych.
Dane techniczne: Witasciwosci Wartos¢ Gestos¢ (mieszanina) ca 1,7 kg/dm3
Proporcje mieszania Elastikschlaeme proszek: Elastikschlaeme ptyn:

worek 21 kg 9 kg

Mozliwos¢ przedprezania rys statycznych do 0,6 mm



Opory dyfuzyjne dla (grubos¢ powtoki 2mm: pary wodnej dwutlenku wegla 0,57 >168

Zuzycie okoto 1,7 kg/m2/mm Czas przydatnosci do obrébki okoto 1 godziny
Minimalne warunki obrobki +5° C, < +30° C (powietrze i podtoze) < 85% wilgotnosci
wzglednej 3 k odstep od punktu rosy Zakres grubosci warstw 1 - 4 mm Srodek
czyszczacy woda Forma dostawy proszek - worki 21 kg, plyn - kanister 9kg
Przechowywanie (w stanie nie zmieszanym) W szczelnie zamknietych
opakowaniach, w warunkach chtodnych i suchych (ponizej +20° C), nadaje sie do
przechowywania przez okres co najmniej 12 miesiecy. Dla zachowania optymalnej
podatnosci na obrobke unika¢ nadmiernego chtodu. Chroni¢ przed mrozem
Utylizacja opakowan W interesie ochrony $rodowiska prosze opakowania catkowicie
oproézniaé '

2.4, WODA

Do przygotowania zapraw i nawilzania podtoza stosowac mozna wode
odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do
betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode
pitna. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz

wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.
3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujgcy sprzet i
narzedzia: do przygotowania zapraw - mieszarka przeciwbiezna lub betoniarka
wolnospadowa, naczynia i mieszadto wolnoobrotowe, - do nakfadania warstwy
sczepnej - szczotka, pedzel, kielnia, - do nakfadania i zacierania zapraw - narzedzia
tynkarskie (kielnia, paca), - do odkucia uszkodzonych fragmentow elementow
betonowych i zelbetowych - mtotki, przecinaki, mtoty pneumatyczne lub elektryczne
miotki udarowe. - do oczyszczenia odstonietego zbrojenia - szczotki stalowe (badz
przy wiekszych powierzchniach) sprezarka i urzadzenie do piaskowania, - do
czyszczenia podtoza - wysokocisnieniowy zestaw myjacy, sprezarka i urzadzenie do
piaskowania lub hydropiaskowania, frezarka, Srutownica, - do odmierzania iloSci
sktadnikéw do zapraw - waga i naczynie do odmierzania wody, - do oceny podfoza -
miotek SCHMIDTA, zrywarka, termometr do pomiaru temperatury powietrza i

podioza, wilgotnosciomierz do pomiaru wilgotno$ci powietrza i podtoza.



4. TRANSPORT

Materialy sa konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego
mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielkoscig dostosowanego do
ilosci tadunku. Materiaty pakowane w worki powinny by¢ zabezpieczone przed
zawilgoceniem, a pakowane w wiaderka przed przemarznieciem. Materiaty nalezy
sktadowaé w zadaszonych magazynach. Nalezy sprawdza¢ termin waznosci
produktu. Wode, (jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na miejscu wykonywania robot)
nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania sig
przewozenia i przechowywania wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub
w takich, w ktérych wczeséniej przetrzymywano inne plyny lub substancje mogace

zmieni¢ sktad chemiczny wody.
5. WYKONANIE ROBOT

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami zawartymi

w instrukcjach technicznych.
5.1. Przygotowanie placu budowy

Aby prawidtowo pod wzgledem technologicznym przeprowadzic prace, nalezy
wiasciwie przygotowaé teren, na kitorym prowadzone sg czynnosci (plac
budowy). Elementy betonowe poddane =zabiegom naprawczym powinny byc¢

wiasdciwie udostepnione.
5.2.Przygotowanie podfoza

Powierzchnie uszkodzone nalezy oczysci€ z zanieczyszczen, rdzy, zaczynu
cementowego. Zaleca  sie stosowanie frezowania. Skazong chemicznie,
skarbonatyzowang, spekang powierzchnie betonu nalezy skué, gruz i pyty usunac.
Odstoniete prety zbrojenia oczysci¢ metoda piaskowania lub szczotkami drucianymi
usuwajgc rdze i wszelkie substancje zmniejszajgce przyczepno$¢. Powierzchnie
musza by¢ mocne i no$ne. Wytrzymatoé¢ podtoza na rozcigganie powinna wynosic

przynajmniej |,5MPa. Nalezy wykonaé probe pull-off lub badanie sklerometryczne.

5.3. Przygotowanie zapraw naprawczych



a) Zentrifix KMH jest produktem jedno komponentowym, ktéry nalezy wymiesza¢ z
wodg w odpowiedniej proporcji. Do uprzednio odmierzonej ilosci wody wsypujemy
materiat, ciggle mieszajac, az do uzyskania jednorodnej masy. Czas mieszania
wolnoobrotowg mieszarkg wynosi ok. 5 min. Jednorazowo przygotowaé tyle
materiatu ile jest konieczne dla wyrobienia w czasie: 75 minut przy +5° C 60 minut
przy +20° C 45 minut przy +30° C. Nanoszenie materiatu 1 Jako warstwa
antykorozyjna Dobrze wymieszana mase nanosimy pedzlem na uprzednio odstoniete
i oczyszczone zbrojenie. Stal zbrojeniowg pokrywamy materialem dwukrotnie,
zwracajgc uwage na doktadne rozprowadzenie materialu w zatamaniach,
potgczeniach za pomoca drutu wigzatkowego oraz innych trudnodostepnych
miejscach. 2 Jako warstwa tgczaco-sczepna. Starannie wymieszany materiat
nanosimy szorstkim tawkowcem lub szczotkg na uprzednio zwilzone podioze. Na

$wiezg warstwe sczepng nanosimy zaprawe naprawcza.

b) Ombran R Warstwa sczepna: W celu uzyskania lepszego potaczenia z podtozem
nalezy najpierw przygotowa¢, za pomoca mieszadia, zaprawe sczepna o
odpowiedniej konsystencji z Ombran R i czystej wody. Przy czym nalezy zwracac
uwage na to, aby najpierw mieszac¢ sktadnik sypki z niewielkg iloscig wody tak dtugo,
az zawarte w mieszaninie powietrze ulotni sige. Dopiero pézniej rozcienczamy
mieszanine przez dodawanie wody az ofrzymamy konsystencje szlamu. Zaprawe
sczepna nalezy natozyC na podtoze za pomoca pedzla lub szczotki, w warstwie o
grubosci 1-3 mm. Obrébka: Ombran R miesza sie z czystg wodg za pomocg
wolnoobrotowego mieszadta. Przy czym wymaga sie, aby najpierw miesza¢ sktadnik
sypki z niewielkg iloScig wody tak dfugo, az zawarte w mieszaninie powietrze ulotni
sie. Przez dalsze dodawanie wody doprowadza sie mieszaning do konsystencji
sztywno plastycznej. Zaprawe naktada sie za pomoca stosownego narzedzia na
jeszcze aktywng pod wzgledem klejenia zaprawe sczepna, $wieze na Swieze,
zageszcza | w razie potrzeby zaciera. Przy duzych grubosciach wypetnien nalezy
naktada¢ materiat w kilku warstwach. Proporcje mieszania Ombran R proszek:

wiadro 15 kg woda: 2,25 litra Czas przydatnosci do obrobki wynosi okoto 10 minut.

c) Ombran Elastikschlaeme Przed nanoszeniem Ombran Elastikschlaeme podioze
nalezy nawilzyé. Powinno by¢ matowo wilgotne lecz w zadnym wypadku nie moze
by¢ nasycone. Wyrdéwnanie podfoza: Ubytki i nierdwnosci podtoza wyrownywac lub

profilowac zaprawami Ombran R lub Ombran RB Dalsza obrébka za pomoca



Ombran ASP powinna nastgpi¢ po catkowitym zwigzaniu warstwy wyréwnawczej w
ubytkach lub nieréwnosciach, najwczesniej jednak po dwoch dniach. Mieszanie:
Skiadnik sypki i skfadnik ptynny preparatu Elastikschlaemme nalezy wymiesza¢ za
pomocg wolnoobrotowego mieszadta do uzyskania jedno-rodnej mieszanki o
papkowatej konsystencji (21 kg skfadnika sypkiego i 9 kg sktadnika ptynnego).
Aplikacja: Obrdébka preparatu Elastikschlaemme nastepuje w zaleznosci od sposobu
nanoszenia i przeznaczenia w jednym lub wielu cyklach roboczych za pomoca
szczotki, pedzla, wzglednie metoda szpachlowania lub natrysku. Kazdg nastepng
warstwe preparatu nanosi sie po wystarczajgcym zwigzaniu poprzedniej warstwy
(najwczesnie] po 6 godzinach, zaleznie od temperatury). Czas przydatnosci do

obrébki wynosi okoto 1 godziny.
5.4.Zabezpieczenie antykorozyjne stali

Odstonietg i oczyszczona stal zbrojeniowa nalezy zabezpieczy¢ zaprawa Zentrifix
KMH (przygotowana wg receptury z pkt. 5.3.a) przez dwukrotnie naniesienie
rownomiernej warstwy przy uzyciu pedzla lub szczotki (druga warstwe nanosi¢ po
uptywie 3 godzin. Po uplywie 3 godzin mozna nanosi¢ kolejne warstwy systemu

(warstwe sczepna)
5.6. Wykonanie warstwy sczepnej

Staranne oczyszczone podfoze betonowe nalezy nawilzy¢, powinno byc¢
matowowilgotne. Zaprawe Ombran R wciera¢ szczotka lub pedzlem w przygotowane
podioze wypetniajgc jego pory. Nastepnie nanie$¢ zaprawe naprawcza metoda
.Swieze na swieze". W przypadku wyschniecia warstwy sczepnej poczekac¢ az

powtoka catkowicie zwigze, a nastepnie utozy¢ nowa warstwe sczepna.
5.7 Wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnujacej

a) Ombran R mozna stosowac jako warstwe sczepng. Warstwe wypetniajgca ktadzie
sie na $wiezo naniesionej, matowo-wilgotne j warstwie sczepnej. Zaprawe naktadac
przy pomocy kielni, pacy drewnianej, pacy stalowej na zgdang grubos¢ warstwy.
Zaprawe na powierzchniach poziomych zageszcza sie przy pomocy kielni lub szufli i
§cigga. Nastepnie powierzchnie zatrze¢ drewniana paca Ilub paca stalowa.

Zaprawe mozna nanosi¢ wielowarstwowo: - do 4 godzin - nastepne wypetnienie bez



warstwy sczepnej, - po 24 godzinach - podioze zwilzy¢ woda, nanieS¢ warstwe

sczepng i nastepne wypetnianie. 5.7.\Wykonanie powtok ochronnych

b) Ombran Elastikschlaeme Przed nanoszeniem Ombran Elastikschlaeme podioze
nalezy nawilzy¢. Powinno by¢é matowo wilgotne lecz w zadnym wypadku nie moze
by¢ nasycone. Ubytki i nierownosci podfoza wyrownywac lub profilowac zaprawami
Ombran R lub Ombran RB Dalsza obrobka za pomoca Ombran ASP powinna
nastgpi¢ po catkowitym zwigzaniu warstwy wyréwnawczej w ubytkach lub
nierébwnosciach, najwczesnie] jednak po dwoch dniach. Obrobka preparatu
Elastikschlaemme nastepuje w zaleznosci od sposobu nanoszenia i przeznaczenia w
jednym lub wielu cyklach roboczych za pomoca szczotki, pedzla, wzglednie metoda
szpachlowania lub natrysku. Kazdg nastepng warstwe preparatu nanosi sie po
wystarczajagcym zwigzaniu poprzedniej warstwy (najwczesniej po 6 godzinach,

zaleznie od temperatury).
5.8.Bezpieczenstwo i higiena pracy

Stosowane w tej metodzie materialy zawierajg cement, ktory w potaczeniu z woda
tworzy zwiazki alkaliczne. Dlatego nalezy: - unikaé kontaktu z oczami i skora, -
zabrudzenia natychmiast dokfadnie sptuka¢ duzg iloscia wody, - w przypadku

dostania sie do oka zasiegnac¢ porady lekarza.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli podlegajg wszystkie etapy prowadzenia robot. Naprawy i wzmocnienia
konstrukcji zelbetowych nalezy wykonywaé zgodnie z projektem, warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych oraz zgodnie ze sztuka
budowlana pod nadzorem technicznym wedtug wymagan Prawa budowlanego.
Opisany system Ombran i Zentrifix tworzy caly system naprawy konstrukcji
zelbetowych. Wymaga utrzymania odpowiednich warunkéw technicznych i
klimatycznych. Wazne jest tu nie tylko zachowanie rezimu technologicznego w czasie
aplikacji poszczegoélnych materiatow, ale rowniez odpowiednich  odstepéw
czasowych pomiedzy naktadaniem poszczegoinych warstw. Czas ten uzalezniony
jest od panujgcej temperatury, wilgotnosci , sposobu wentylacji itp. Wykonawca
zobowigzany jest do ciggte] kontroli jakosci wykonywanych przez siebie prac. W
tym celu konieczne jest aby: posiadat odpowiednio przeszkolony personel w

zakresie kontroli jakosci stosowanych materiatow | wykonywanych prac. « posiadat



odpowiedni sprzet do czyszczenia i odku¢ betonu, przygotowania, naktadania,
pielegnacji stosowanych materiatéw (mieszalniki, wagi, urzadzenia
hydrodynamiczne itp.) i utrzymywat go w co najmniej dobrym stanie technicznym. «
posiadat urzagdzenia do kontroli jakosci: - termometry powierzchniowe, - termometry
do pomiaru temperatury powietrza, - urzgdzenia do pomiaru wilgotnosci powietrza, -
urzgdzenia do pomiaru wilgotnosci podtoza, urzagdzenia do pomiaru przyczepnosci
kolejnych  warstw naprawczych do konstrukcji i miedzy soba, - urzadzenia do
pomiaru grubosci naktadanych powtok ochronnych w stanie mokrym i suchym, -
urzadzenia do badania wytrzymatoéci materiatéw naprawczych (np. formy do
przygotowywania prébek), urzgdzenia do badania ciaggtosci powilok na bazie
elektrycznej. « kazda dostarczona partia materiatu byta zaopatrzona w certyfikat
wytwércy. Partia, ktéra nie posiada wyraznej daty produkcji nie moze by¢
dopuszczona do robot naprawczych. W razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych
jakosci materiatu nalezy przeprowadzi¢ niezbedne badania. *+ woda zarobowa
pochodzita z wiadomego zrédta i nie zawierata substancji szkodliwych dla stali lub
betonu. W razie watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ badania wody. Przed
przystgpieniem do wiasciwych napraw, przeprowadzaé naprawy prébne na
ograniczonej powierzchni. Przystapienie do zasadniczych napraw moze nastgpic¢ po
uzyskaniu zadowalajgcej jakosci tych napraw. = w czasie napraw byta prowadzona
kontrola jakosci wykonywanych prac i ich etapéw zgodnie z odpowiednimi normami,
specyfikacja i opracowanym harmonogramem. Wykonawca powinien zawiadomié
kazdorazowo inwestora lub jego przedstawiciela o terminie takich badan, aby
umozliwi¢ mu ewentualne nadzorowanie uzyskanych wynikow. W razie koniecznosci
nalezy skorzysta¢ z laboratoriow zewnetrznych np. dla wytrzymatosci materiatéw. «
prace naprawcze kolejnych etapéw byly prowadzone w sposob nie powodujacy
uszkodzen juz wykonanych prac np. uszkodzenie wykonanych powiok ochronnych
linami lub rusztowaniami lub prowadzonymi w poblizu pracami remontowymi. « do
oceny grubosci powlok na pretach zbrojeniowych mozna postuzy¢ sie metoda
elektromagnetyczna. Do oceny powtok na podiozach betonowych nalezy stosowaé

metode wysokonapieciows.
6.1.0czyszczenie podioza

Kontroli podlega przygotowane podioze. Nalezy sprawdzi¢: - wilgotnos¢ podtoza, -

pH betonu, - czysto$¢ podtoza, - szorstkos¢ podtoza, - wytrzymatos¢ podtoza.



6.2.Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych izbrojenia

Sprawdzi¢ nalezy doktadno$é¢ pokrycia elementow  stalowych powtoka
antykorozyjna. Powioka powinna stanowi¢ nieprzerwana warstwe jednakowej
grubosci. Badanie wykona¢ zgodnie z zaleceniem w pkt.6. 6.3.Wykonanie robot
Kontrole wykonania powinno wykonywac sie po natozeniu kazdej nowej warstwy: -
warstwy sczepnej - doktadnos¢ wykonania, szczegélnie w miejscach trudno
dostepnych (wnekach, niszach, za pretami zbrojeniowymi); - warstw naprawczych,
wypetniajgcych ubytki - kontrolowac¢ nalezy grubo$c i wtasciwe utozenie warstw, ich
zageszczenie; wykona¢ ocene przyczepnosci warstw naprawczych; - warstwy
szpachlowej (powierzchniowej) - sprawdzeniu podlega rownos¢ powierzchni zgodnie
z kryteriami, ktére zawarte powinny by¢ w Warunkach Wykonania jako zatgcznik do

Umowy lub Zlecenia.
6.4.Likwidacja placu budowy

Po zakonczeniu prac sprawdzeniu podlega teren budowy. Teren powinien zostaé
uprzatniety, gruz i odpady wywiezione, ogrodzenie i zabezpieczenia zdemontowane,

a wyglad terenu przywrocony do stanu jak przed robotami.
7. OBMIAR ROBOT

Wykonaé¢ zgodnie z Katalogiem Nakfadow Rzeczowych nr K-01. Dla czyszczenia
powierzchni i wykonania warstwy sczepnej oraz wykonania powtoki zabezpieczajacej
obmiar robot prowadzi sie w 1 m2 oczyszczonej - pokrytej powierzchni. Dla
czyszczenia, odkucia i zabezpieczania zbrojenia ielementdéw stalowych jednostkg
rozliczeniowg jest 1 mb preta stali zbrojeniowej. Dla uzupetniania ubytkéw i napraw
jednostkg obmiarowg jest 1 dm3. Kazdorazowo nalezy wylicza¢ warstwy |

pogrubienia celem rzetelnego rozliczenia zuzycia materiatow.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, Specyfikacjg

Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.
8.1.0dbidr robét zanikajgcych

Podstawa odbioru robét zanikajgcych: - oczyszczenie podioza, - zabezpieczenie

antykorozyjne zbrojenia lub innych elementow stalowych, ewentualne pogrubienie



warstw naprawczych, pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku
budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowa i Specyfikacjg

Techniczng

8.2.0dbidr czeSciowy

Odbiér czesciowy przeprowadza sie dla wybranego fragmentu lub odcinka

prowadzonych robét wg zasad takich jak odbiér koncowy.
8.3.0dbior koncowy

Odbidér koncowy odbywa sie po zakonczeniu wszystkich prac w danym obiekcie i
obejmuje cato$¢ zakresu okreslonego Umowg. Uczestnikami odbioru sa Inspektor
Nadzoru, Kierownik Budowy lub inny przedstawiciel Wykonawcy, Podwykonawca. Do

odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ dokumenty:
- petng dokumentacje powykonawcza,
- protokoty z badan (wytrzymatos¢ podioza betonowego na Sciskanie, odrywanie),

- wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robdt niezgodnosci i dziatan

korekcyjnych,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez Inspektora

Nadzoru.
Odbior koncowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:
- zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,

- prawidtowo$é wykonania przygotowania podfoza, prawidtowos¢ wykonania napraw

powierzchni i uszkodzen wgtebnych, wraz z petnieniami,
- prawidtowo$¢ wykonania robét dodatkowych.

Naprawe konstrukcji betonowych i zelbetowych uznaje sie za wykonang zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji w dokumentacji projektowej,
przywotanych normach, aprobatach technicznych lub punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST

daty wyniki pozytywne.



9. PODSTAWY PLATNOSCI

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m2
wykonania robot zgodnie z punktem 7. Cena obejmuje: - prace przygotowawcze, -
dostarczenie materiatdw przewidzianych do wykonania robdt, opracowanie
.Projektu organizacji robdt" wraz z harmonogramem, - montaz i demontaz
rusztowan, namiotdéw, zabezpieczen, uktadéw odwodnienia itp., - przygotowanie i
oczyszczenia podioza, - wykonanie warstwy gruntujgcej (sczepnej), - wykonanie
warstw wierzchnich, - przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw, -
oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot. Cena jednostkowa zawiera rowniez

zapas (rezerwe) na odpady i ubytki materiatowe.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji

betonowych. Definicje, wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodno$ci.

PN-EN  1524:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji

betonowych. Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.
PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc¢.

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.
Oznaczanie gestosci' nasypowej ijamistosci. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. O
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881).



ST. 06.01.03. REMONT UMOCNIEN BETONOWYCH

SPIS TRESCI

1. WSTEP

N

. MATERIALY

3. SPRZET

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7 .OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE



1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) jest remont

umocnien betonowych jazu w ramach ,Remont jazu klapowego w Szydtowcu".
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robo6t dla ,Wykonaniem remontu jazu (umocnien i skarp) na rzece
Wilodawce w km 12+950 w m. Suchawa, gm. Wyryki, powiat wiodawski, woj.

lubelskie".
1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie: - rozbiorke istniejgcych zniszczonych umochien
betonowych, - remont umocnien betonowych poprzez wykonanie nowych umocnien z

betonu
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i oznaczajg: - roboty budowlane - wszystkie czynnosci zwigzane z
wykonaniem prac remontowych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane, wykonanie -
wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét, - procedura - dokument
zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegblne operacje robocze; procedura moze byC¢ zastgpiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami, - ustalenia projektowe - dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okre$lonego obiektu lub opisujgce roboty niezbedne do

jego wykonania, deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formowania



elementow betonowych, wykonywanych na miejscu, - mieszanka betonowa -
mieszanka wszystkich skfadnikdw przed zwigzaniem betonu, - umocnienia jazu -
wykonane w stanowisku gérnym i dolnym obustronne umocnienia w postaci wylewek
betonowych - beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 km/dcm3 wykonany z
cementu, wody, kruszywa mineralnego oraz ewentualnych dodatkéw i domieszek

chemicznych
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania prac oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora

Nadzoru.
2. MATERIALY

2.1. mieszanka betonowa hydrotechniczna BH-7,5-30 powinna odpowiadaé
wymaganiom BN-62/6738-03,04, 07

2.2. woda Do przygotowania mieszanki betonowej mozna stosowa¢ wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda
do betondéw i zapraw". Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych,

bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. deskowanie - powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-
06251 - drewno iglaste tartaczne do robét ciesielskich, wg PN-D-95017, - tarcica

iglasta do drobnych elementow, wg. PN-D-96000.
3. SFRZET

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiadac nastepujacy sprzet i
narzedzia: do przygotowania mieszanki betonowej - betoniarka, do nakfadania -

szufla, paca, kielnia,
4. TRANSPORT

Transport mieszanki betonowej powinien odbywac sie zgodnie z normg PN-B06250 i
SST. Transport mieszanki do miejsca jej wbudowania moze by¢ prowadzony
dowolnymi érodkami transportu pod warunkiem, ze nie powoduje on: - segregacji
sktadnikow, - zmian sktadu mieszanki, - zanieczyszczenia mieszanki, Czas

transportu powinien spetnia¢ wymoég zachowania dopuszczalnej zmiany konsystencji



mieszanki uzyskanej po jej wytworzeniu. Transport kruszywa - kruszywo nalezy
przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym
zawilgoceniem. Sposoby zabezpieczenia wyrobdéw kamiennych podczas transportu
powinny odpowiada¢ BN-67/6747-14 Transport cementu - powinien by¢ zgodny z
BN-**/6731-08 przewdz cementu powinien odbywac sie dostosowanymi do tego celu
srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych go przed opadami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.
Transport drewna i elementéw deskowania - drewno i elementy deskowania nalezy
przewozi¢ w warunkach chroniacych je przed przemieszczaniem, a elementy
metalowe w warunkach zabezpieczajgcych przed korozja i uszkodzeniami

mechanicznymi.
5. WYKONANIE ROBOT

Remont umocnien betonowych bedzie polegat na odkopaniu z zamulenia umocnien
w stanowisku goérnym, nastepnie umocnienia zniszczone zostang rozebrane. W
nastepnej kolejnosci nowe umocnienia bedg betonowane w stanowisku gérnym w
kratach o wymiarach 1,0m x |,0m i grubos$ci 0,20 m na dtugoéci 6 mb. W stanowisku
dolnym natomiast w kratach o wymiarach 2, Om x 2, Om i grubosci 0,3m. na diugosci
6mb. Wykonanie mieszanki betonowej - mieszanka betonowa dla umochien powinna
odpowiada¢ wymaganiom BN-62/6738-03,04,07. Urabialno$¢ mieszanki betonowe;
powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez
wystapienia pustek w masie betonéw lub na powierzchni. Urabialno$¢ powinna byé
dostosowana do warunkéw formowania okre$lonych przez: - ksztatt i wymiary
elementow konstrukgji, - zaktadang gtadkosc i wyglad powierzchni betonu, - sposoby
uktadania i zageszczania mieszanki betonowej. Konsystencja powinna by¢ nie
rzadsza od plastycznej, badanie wg normy. Nie moze by¢ osiggnieta przez wigksze
zuzycie wody niz jest to przewidziane w sktadzie mieszanki. Zaleca sie sprawdzanie
doswiadczalne urabialnosci mieszanki betonowej przez probe formowania w
warunkach zblizonych do rzeczywistych. Zawarto$¢ powietrza w zageszczonej
mieszance betonowej nie moze przekraczac 2% w przypadku niestosowania
domieszek napowietrzajgcych 4,5-6,6% - w przypadku stosowania domieszek
napowietrzajgcych. Recepta mieszanki betonowej moze by¢ ustalona dowolng

metodg dodwiadczalng lub obliczeniowo-doSwiadczalng zapewniajgcg uzyskanie



betonu o wymaganych wtasciwosciach. Do celéw produkcyjnych nalezy sporzadzié¢
recepte¢ robocza, uwzgledniajgca zawilgocenie kruszywa, pojemnos$¢ urzgdzenia
mieszajgcego i sposob dozowania. W recepcie roboczej nalezy podac: -
przeznaczenie mieszanki betonowej, - konsystencje, - date opracowania recepty.
Zmiana recepty roboczej musi by¢ wykonana, gdy zajdzie co najmniej jeden z
ponizszych przypadkoéw: - zmiana rodzaju skfadnikow, - zmiana uziarnienia
kruszywa, - zmiana zawilgocenia. Wykonanie mieszanek betonowych musi odbywac
sie wylgcznie w betoniarkach przeciwbieznych Ilub betonowniach. Sktadniki
mieszanki wediug recepty roboczej muszg by¢é dostosowane wagowo z
doktadnoscia: - £ 2% dla cementu, wody, dodatkdw, - + 3% dla kruszywa, Objetos¢
sktadnikow jednego zarobu betoniarki nie powinna by¢ mniejsza niz 90% i nie moze
by¢ wieksza niz 100% jej pojemnosci roboczej. Czas mieszania zarobu musi by¢
ustalony doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty. Konsystencja
mieszanki betonowej nie moze rézni¢ sie od konsystencji zatozonej. Przy
temperaturze 0°C wykonywanie mieszanki betonowej nalezy przerwac, za wyjatkiem
sytuacji szczegolnych, w uzgodnieniu z Inzynierem. Wykonanie deskowan - przy
wykonywaniu i kontroli oraz odbiorach nalezy stosowac zalecenia PN-B-06251 i
ewentualnie PN-73/9081-02 dla stalowych. Deskowanie powinno by¢ wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowg | powinno zapewniaC sztywnos$c¢ i
niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno byé
skonstruowane w sposéb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz z drewna o
klasie nie nizszej od K33 pozbawionego wad w postaci sekéw, o grubosci nie
mniejszej niz 18mm i szerokosci nie wiekszej niz 18 cm. Betonowanie konstrukciji
umocnien betonowych - nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych
niz +5°C, zachowujgc warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci
co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Prace betoniarskie powinny
by¢ prowadzone pod bezposrednim nadzorem Inzyniera. Bezposrednio po
zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni umocnieri ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowywaniu wody z betonu i chronigcymi
beton przed deszczem i inng wodg. Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w
miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej lub w dokumentagc;ji
technologicznej uzgodnionej z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w
przerwie roboczej powinno by¢é uzgodnione z Inzynierem. W czasie pielegnac;ji

betonu powinien on by¢ polewany wodg i chroniony przed drganiami i uderzeniami.



Rozformowanie konstrukcji, jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej

moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton co najmniej 2/3 wytrzymato$ci projektowe;.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W czasie wykonywania robét betonowych nalezy przeprowadza¢ systematyczng
kontrole skfadnikow betonu, mieszanki betonowej i wykonywanego betonu. Badanie
betonu w konstrukcjach betonowych nalezy realizowa¢ metodami nieniszczacymi.
Posréd metod nieniszczacych nalezy wymieni¢ w pierwszej kolejnosci badania
sklerometryczne. Za pomocg miotka Schmidta wg PN-B-062 62 oraz badania
ultradzwiekowego za pomocg pomiaru predkosci rozchodzenia sie ultradzwiekowych
fal podtuznych wg PN-B05261. Badania nalezy stosowac¢ w zakresie wskazanym w
normach z dodatkowym zastrzezeniem, ze zaleca sie korzystanie z obydwu metod
rownoczesnie. Sprawdzenia nalezy przeprowadzacC rowniez przez wykonywanie
pomiaréw w zakresie: - podstawowych rzednych konstrukcji z doktadnoscia = 1 cm,

Wymiardw konstrukcji z doktadnoscia + 1 cm.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest: - 1 m3 - dla wykonania remontu konstrukcji umocnien

betonowych jazu w stanowisku gérnym i dolnym.
8. ODBIOR ROBOT

Uznaje sie, ze roboty zostaly wykonane prawidiowo, jezeli wszystkie operacje
technologiczne wymienione w pkt. 6 zostaty ocenione pozytywnie. Z czynnosci
odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotaczyé go do dokumentagji
odbiorowej budowy, ktérej elementem byfo wykonanie remontu umocnien

betonowych stanowisku gérnym i dolnym jazu.
9. PODSTAWY PLATNOSCI

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m3 wykonanego

remontu umocnien betonowych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cz. 6: Pobieranie

probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci



PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
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1.WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z konserwacjg konstrukcji stalowych w ramach ,Wykonaniem remontu

jazu w Szydtowcu”
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét dla ,Remont jazu klapowego ,Mazanow" w km 14 + 456 rz.

Wyznica w m. Mazanéw, gm. Jézefow, pow. Opole Lubelskie".
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
zabezpieczeniu antykorozyjnym konstrukcji stalowej i obejmujg: a) czyszczenie
scierne konstrukcji stalowej b) odttuszczenie konstrukcji stalowej c) nanoszenie

warstwy gruntujgcej d) nanoszenie farby nawierzchniowej
1.4. Okreslenia podstawowe

Aklimatyzacja ( sezonowanie ) powitoki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu
uzyskania przez nig zaktadanych wtasciwosci uzytkowych. Czas przydatnosci wyrobu
do stosowania - czas, w ktorym materiat malarski po zmieszaniu sktadnikow nadaje
sie do nanoszenia na podfoze. Farba - wyréb lakierowy pigmentowy, tworzacy
powtoke kryjgcg, ktéra spetnia przede wszystkim funkcje ochronna. Farba do
gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powtoki gruntowe wykazujgce
zdolnosci zapobiegania korozji metali, dzieki zawarto$ci w powloce sktadnikow
hamujacych procesy korozji podtoza. Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby

nawierzchniowej na warstwe gruntujgca w celu uszczelnienia i uodpornienia na



wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.
Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna
osigga stan nasycenia. Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego
elementu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody zawartej w powietrzu.
Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia
lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu. Zabezpieczenie
antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane $rodki zwiekszajace odpornosé
obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji. 1.5. Ogolne wymagania dotyczgce
robot Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoS¢ stosowanych materiatow i
wykonywanych robot oraz za ich zgodno$¢ =z Dokumentacjg Projektowa,

Specyfikacja Techniczna oraz poleceniami Inspektora nadzoru inwestycyjnego.
2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogolne

Doboru zestawu pokry¢ malarskich do wykonania nawierzchni dokonuje Wykonawca
we wilasnym zakresie. Zestaw ten jednak musi by¢ zgodny z zatozeniami
projektowymi i winien: - odpowiada¢ warunkom niniejszej ST - uzyskac akceptacje

Inspektora nadzoru inwestycyjnego - zgodny z kartami technicznymi produktéw.
2.2 Wymagania dla podstawowych materiatow

Materiatami  stosowanymi do  wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego
istniejacej konstrukcji stalowej sg: Farby epoksydowe do  gruntowania,
chemoodporne, czerwone, tlenkowe, posiadajgce nastepujgce wtasciwosci: - bardzo
wysoka skutecznos¢ ochrony w naturalnych warunkach uzytkowania -zdolnosé
nanoszenia - min. 40 cm - mozliwos¢ aplikacji na powierzchnie oczyszczong do
stopnia Sa 2H wg PN- ISO 8501-1 Nawierzchniowa emalia epoksydowa
chemoodporna o wiasciwoséciach: - powinny tworzy¢ powtoki trwate, odporne na
procesy starzenia - duza elastycznosS¢ i odporno$¢ na Scieranie - zdolnos¢ do
nanoszenia grubowarstwowego - 60 em - odporno$¢ na wptywy atmosferyczne -

zachowac trwatosc¢ barwy Kolor uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru inwestorskiego
2.3 Wymagania szczegotowe

Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta i

danych zawartych w kartach technicznych poszczegdlnego  produktu oraz



przestrzegaé warunkéw jego uzycia. Farby nalezy przechowywa¢ w warunkach i

okresach czasu okreslonych przez producenta.
2.4 Sktadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych
wydzielone budynki lub pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym
magazynow materiatow tatwopalnych zgodnie z norma PN-89/C-81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +4 do +25°C.
3. SPRZET
3.1 Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ recznie przez szczotkowanie,

ewentualnie mechanicznie po uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru inwestorskiego.
3.2 Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykona¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow,
instrukcjami naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Prawidtowe
ustalenie parametrow malowania nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach

i uzyskac akceptacje Zamawiajacego.
4 TRANSPORT

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywaé sie z
zachowaniem obowigzujgcych przepisow o przewozie materiatow niebezpiecznych
okreslonych w PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na
usunieciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy,
ttuszczow, smarow, kurzu, pytu, wilgoci. Podstawowg czynno$cig jest usuniecie
zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy czyszczenia przez szczotkowanie.
Przedtem nalezy jednak usuna¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia
organiczne (ttuszcze, smary) - zaleca sie uzywanie do tego celu rozcienczalnikéw lub

innych srodkéw o podobnej skutecznosci. Nalezy stosowacé takie parametry obrébki



oczyszczajgcej, zeby uzyskac stopien oczyszczenia Sa 2 1/2 wg PN-ISO 8501-1.Pyt i
kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem
przy pomocy szczotek z wtosia lub przedmuchiwanie strumieniem suchego powietrza

przy pomocy odkurzaczy przemysfowych.
5.2 Nanoszenie powiok malarskich

Nanoszenie powlok malarskich nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi
produktéw. Inspektor moze zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na
wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny jakosci, przyczepnosci do
podioza, bgdz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia

powtok.
5.3 Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a
takze temperatura i wilgotnoS¢ powietrza powinny odpowiada¢ warunkom
podanym w kartach technicznych poszczegélnych produktow. Nie wolno prowadzié
robot malarskich w czasie deszczu, mgty | wystepowania rosy. Temperatura
powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno
nanosi¢ powlok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy
silnym wietrze ( 4° Beauforta ). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza
wynosi 15 - 25 °C. Nalezy przestrzega¢ warunku, by Swieza powtoka malarska nie
byta narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Przestrzega¢ czasu

schniecia poszczegolnych warstw
5.4 Przygotowanie materiatow malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin
przydatnosci do aplikacji. Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowacé $cisle
wg procedury podanej w karcie technicznej produktu. W ogoélnym ujeciu na
procedure te sktada sie: mieszanie zawartosci poszczegoélnych opakowan w celu jej
ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach, dodawanie
rozcienczalnika. Sprzet do malowania ( mieszadta mechaniczne, pistolety
natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu stosujgc

rozcienczalniki zalecane przez producenta farb.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



6.1 Sprawdzenie jakosci materiatdw malarskich

Ocena materiatow malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta. Producent

zobowiazany jest przedstawi¢ orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu.
6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocene przygotowania powierzchni stalowych do malowania przeprowadza sie w
oparciu o PN-EN-ISO 8501-1 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych
produktéw wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na wizualnej ocenie stanu
powierzchni ( sucho$¢, brak zapylen, zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy
nalotowej ) . Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni,
jednak nie pozniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed
malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w oparciu o
PN-ISO 8501-3.

6.3 Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powiok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci
uzytego sprzetu, techniki nakfadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania
zalecen dotyczgcych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych
powlok, czasu schniecia i aklimatyzacji powltok. Inspektor nadzoru inwestorskiego
moze zaleci¢ pomiar grubosci powtok wg PN93/C-81545. Sprawdzeniu podlega

liczba wykonanych warstw powtok malarskich.
6.4 Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Ocene jakosci wykonanych powiok dokonuje sie pod katem grubosci,
porowatosci i przyczepnosci pokrycia oraz wyglgdu powtoki. Grubos¢ powtoki mierzy
sie przy pomocy metod nieniszczacych, przy pomocy przyrzgadéw magnetyczno-
indukcyjnych, zgodnie z PN- 93/C-81515, lub innych zapewniajgcych doktadnosc¢
+10%. Badania porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg PN-
82/C81544. Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-
80/C81531. Ocene wyglagdu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle

dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT



Jednostkg obmiaru jest: 1 m2 powierzchni konstrukcji stalowej podlegajgcej

malowaniu

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejszg ST podlegajg odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny
wizualnej. Na podstawie wynikow badan i kontroli przeprowadzonych wg pkt. 6,
nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot koncowych. Jezeli wszystkie badania i
odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z
wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbiér dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i

przedstawic je do ponownego odbioru.
9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilo§¢ m2 powierzchni zabezpieczonej konstrukcji
wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje: - zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw
produkcji - oczyszczenie konstrukcji - wykonanie powlok przewidzianych w
Dokumentacji Projektowej - wykonanie niezbednych rusztowan i ich przektadanie -
wykonanie prac zabezpieczajacych - przeprowadzenie badan przewidzianych w
niniejszej ST - dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz wymaganych
przerw miedzy poszczegolnymi operacjami ( warstwami ) -zabezpieczenie
wykonanych powtok w trakcie ich schniecia, przed skutkami opadow
atmosferycznych, zanieczyszczen -demontaz rusztowan - zapewnienie odpowiednich
warunkéw przechowywania materiatdw malarskich i sktadowania zabezpieczenie
odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa | higieny pracy - ochrona urzadzen
obcych znajdujgcych sie na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania - wykonanie
probnych powitok malarskich - uporzgdkowanie miejsca pracy zabezpieczenie

otoczenia przed szkodliwym oddzialywaniem robdt na $rodowisko W cenie



jednostkowej miesci sie réwniez koszt opracowania projektu niezbednych dla

prowadzenia robét rusztowan, pomostow.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 8501 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktow

PN-ISO 8503 PN-70/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji
stalowych.

Ogolne wytyczne.

PN-C-81540:1988 Wyroby lakierowe chemoutwardzalne. Metoda kontroli

przydatnosci do stosowania.



