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Ogodlna Specyfikacja Techniczna
wykonania i odbioru robé6t budowlanych
(OST)

1. Wymagania ogdlne.
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego.

,Przebudowa miasteczka ruchu drogowego na osiedlu ,Wschod” w Szydtowcu"
Zamawiajgcy: Gmina Szydtowiec pl. Rynek Wielki 1, 26-500 Szydtowiec.

1.2. Przedmiot i zakres robé6t budowlanych.

Przedmiotem zamowienia sg prace budowlane zwigzane 2z przebudowg
miasteczka ruchu drogowego na osiedlu Wschod w Szydtowcu.
Szczegdbtowy zakres robdét do wykonania opisany zostat w projekcie technicznym.

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.

Wszelkie prace towarzyszgce i roboty tymczasowe zalezeC bedg od przyjetej
przez Wykonawce i zaakceptowanej przez Zamawiajgcego technologi prowadzenia
robot budowlanych. Catos¢ prowadzonych robot musi byé zgodna ze sztukg
budowlang oraz zasadami wiedzy techniczne;.

1.4. Informacje o terenie budowy.
a) organizacja robét budowlanych

Teren budowy znajduje sie na osiedlu Wschéd w Szydtowcu przy istniejgcych
drogach lokalnych. Teren ptaski, czesciowo ogrodzony.

b) zabezpieczenie interesdow 0sob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw
oraz powinien zapewni¢ ochrone wiasnosci publicznej i prywatnej.
Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania
robot budowlanych.

c) ochrona srodowiska

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowaé sie
do przepisdw i normatywow z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza
jego terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan szczegodlnie w zakresie



zanieczyszczeh powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych
szkodliwych dla Srodowiska i otoczenia czynnikbw powodowanych dziatalnoscig przy
wykonywaniu robét.

d) warunki bezpieczenstwa pracy

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robot przepisow BHP,
a w szczegolnosci zobowigzany jest wykluczy¢é prace pracownikéw w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat
wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez
ochronng i roboczg dla pracownikéw zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie
gotowosci, zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa
przeciwpozarowego.

e) zaplecze dla potrzeb wykonawcy
Wykonawca w ramach ustalonego umownie wynagrodzenia, zobowigzany jest
do zorganizowania zaplecza budowy.

f) warunki dotyczgce organizacji ruchu

W przypadku koniecznosci czasowej zmiany organizacji ruchu, wykonawca
na wilasny koszt sporzadzi odpowiednie opracowania i dopetni niezbednych
procedur.
g) ogrodzenia

Wykonawca zobowigzany jest do nalezytego zabezpieczenia placu budowy, min.
poprzez wykonanie ogrodzenia.
h) zabezpieczenia chodnika i jezdni

W przypadku koniecznosci zajecia chodnika i/lub jezdni wykonawca na wiasny
koszt dopetni niezbednych procedur oraz wykona stosowne zabezpieczania.
1.5. Nazwy i kody grup robét, klas robét oraz kategorii robot.

Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

45112710-5 roboty w zakresie ksztattowania terenow zielonych
45223300-9 roboty w zakresie nawierzchni, z wyjgtkiem drég

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem



polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.

Ponadto wykonawca jest zobowigzany do wykonania catosci prac zgodnie ze
sztukg budowlang i zasadami wiedzy techniczne;.

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydane zaréwno
przez wtadze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore
sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych przepiséw i wytycznych w trakcie realizacji
robot.

1.6. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
Polskimi Normami.

Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen
i okolicznosci zachodzgcych w toku robét.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona
do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
umowy.

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, Inzynier budowy lub Inspektor Nadzoru — w ramach
posiadanego umocowania od Zamawiajgcego reprezentuje interesy Zamawiajgcego
na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robét z dokumentacijg
projektowa, specyfikacjg techniczng, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz
postanowieniami warunkow umowy.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego rejestr
Zz ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych
zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci
materiatéw oraz robét.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdot, zgodne
z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez
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Inspektora Nadzoru Inwestorskiego .

Polecenie Inzyniera, Inspektora Nadzoru lub Inspektora Nadzoru Inwestorskiego —
wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego w formie pisemnej lub ustnej dotyczagce sposobu realizacji robét lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy / robot.

Obmiar rob6ét — pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonanych w celu
weryfikacji ich ilosci w przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze
robaot, albo obliczenia wartosci rob6t dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbior czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru roboét
ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie préb i sprawdzen
instalacji, urzadzen technicznych i przewodéw kominowych. Odbiorem czesciowym
nazywa sie takze odbior czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie
nadajgcym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu
budowlanego, ktory jest traktowany jako ,odbiér kohcowy”.

Odbior gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez
,2odbiorem koncowym”, polegajagcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze)
od wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub grupe oso6b
o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez Inwestora.
Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez Kierownika Budowy faktu zakohczenia
robét budowlanych, tgcznie z uporzgdkowaniem terenu budowy i ewentualnie
terenow przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robo6t — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych
w kolejnosci technologicznej ich wykonania (w miare mozliwosci), z wyliczeniem
i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow
badz dostawcdéw materiatow i ustug objetych umowg z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsiewziecia
ti. Gmine Szydiowiec, pl. Rynek Wielki 1, 26-500 Szydtowiec.

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisow
o wyrobach budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania,
zainstalowania lub zastosowania w sposob trwalty w obiekcie budowlanym
wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdow
do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.



2. Materialy.
2.1. Warunki ogéine.

Przy wykonywaniu robo6t budowlanych mogg byé stosowane wytgczenie wyroby
budowlane o  wilasciwosciach  uzytkowych  umozliwiajgcych  prawidtowo
zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan
podstawowych, okred$lonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo Budowlane —
dopuszczone do obrotu i powszechnego Ilub jednostkowego stosowania
w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane
i urzadzenia wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom
okreslonym w art. 10 ustawy Prawo Budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru szczegoétowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatdw i odpowiednie aprobaty techniczne lub
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych
w ST w celu udokumentowania ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédfa
spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetniac wymagania jakosciowe okreslone
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych
Specyfikacjach Technicznych.

2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym.

Materiaty  nieodpowiadajgce  wymaganiom jakosciowym zostang przez
Wykonawce wywiezione z terenu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez
Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktorym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem
i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedag
one potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty
swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem



materiatu, albo w okresie dluzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze
by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

Zgodnie z art. 30 ust. 4 Prawo Zamowien Publicznych dopuszcza sie rozwigzania,
ktére sg rownowazne do rozwigzan projektowanych.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany
do robot powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci
lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowacC przeprowadzenie robdét, zgodnie
z zasadami okre$lonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora
Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy, bedzie spetniat normy ochrony
Srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce realizacje umowy moga
by¢ niedopuszczone do realizacji robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktére
nie wptyng na stan i jakosc¢ transportowanych materiatéw.

4. Transport.

Wykonawca stosowaC sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia
na os przy transporcie materiatdw/sprzetu na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie
niezbedne pozwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych tadunkoéw i w sposob
ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru,
w terminie przewidzianym umowa.



Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie
mogg by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog publicznych na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu
Budowy.

5. Wykonanie robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg
lub kontraktem oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét,
za ich zgodno$¢ z dokumentacjg kosztorysowg wymaganiami ST, PZJ, projektu
organizaciji robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw
i elementow robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentaciji kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.
Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji rob6t bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg
wstrzymania robdét.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci roboét.
6.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ).

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi
on zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg
kosztorysowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora
Nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a) czesc 0goblng opisujaca:
- organizacje wykonania robo6t, w tym terminy i sposdb prowadzenia robét,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,
- BHP,
- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania
poszczegolnych elementow robot,
- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig
wykonywanych robot,
- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zlecic¢



prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis
pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych
wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi Nadzoru);

b) czes¢ szczegdtowg opisujgca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania
i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo§¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania
i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich witasciwosci
w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie
prébek, legalizacja i sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas
dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegolnych elementow robot,

- Sposob postepowania z materiatami i robotami nieodpowiadajgcymi
wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét.

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,
aby osiggna¢ zatozong jako$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdét i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek, badan
materiatdbw oraz robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgdac
od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom
ich wykonywania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét
z czestotliwoscia zapewniajgcg stwierdzenie, Ze roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami zawartymi w dokumentacji kosztorysowe;j i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor
Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét
zgodnie z Umowa.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, Zze wszystkie stosowane
urzagdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
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Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywac
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczgcych
urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub
metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyngc
ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét
badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia
w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow
ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek.

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.
Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe
badania tych materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane
materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca. Pojemniki do pobierania
prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inspektora Nadzoru bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami

norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego
w ST, mozna stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru
lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora
Nadzoru.

6.5. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego kopie
raportdw z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie podzniej niz w terminie
okreslonym w programie zapewnienia jakos$ci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach
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wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

Do celow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru uprawniony jest

do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatdbw u Zzrédta
ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢c zgodnos¢ materiatow i robot
z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor Nadzoru moze pobieraé probki materiatdéw i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badah wykazg, ze raporty Wykonawcy
sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytgcznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdow i robot
z dokumentacjg kosztorysowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych
lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty,
ktore posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy Zze zapewniono
zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz witasciwych przepiséw i dokumentéow technicznych,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie
ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong
w pkt. 1. i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;.
W przypadku materiatéw, dla ktéorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposob
jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow
tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
Wykonawca winien stosowa¢ materialty spetniajgce wymagania Rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr
198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92
z2004r. Poz. 881).
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6.8. Dokumenty budowy.

Dziennik Budowy

Wszelkie dokumenty muszg zostaé sporzadzone zgodnie z wymogami ustawy
z dn.07.07.1994r. Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U.nr 243 z 2010r. Poz. 2016
Z pOzniejszymi zmianami) oraz rozporzgdzeniami wykonawczymi w szczegolnosci
z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2003r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.nr 108 z 2002r., poz.
953 z pozniejszymi zmianami).

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy
do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika
Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢
przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej
strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania,
podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika,
w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone
kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci
i harmonogramow robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robdét,
przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy
i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru Inwestorskiego,

- daty zarzgdzania wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
czesciowych i ostatecznych odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét
podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym w zwigzku
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z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem
w dokumentacji projektowej,

- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych
przed i w trakcie wykonywania robat,

- dane dotyczgce jakosci materiatdbw, pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdlnych elementéow budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy
beda przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania
sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania
polecen Wykonawcy Robot.

Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementéw robét. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie
w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru
Obmiardow.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatdbw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robdt. Powinny byé
udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3),
nastepujgce dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania terenu budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru robat,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.
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Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéow budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione
do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robét.
7.1. Ogdéine zasady obmiaru robét.

Obmiar robo6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie
z dokumentacjg kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru Robd6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera
o zakresie obmierzanych robét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym
terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze
lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie 2zwalnia Wykonawcy
od obowigzku ukonczenia wszystkich Robo6t. Btedne dane zostang poprawione
wedtug instrukcji Inzyniera na pismie.
Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym
w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatéow.

Obmiaru nalezy dokonywac¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robdt,
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi
wg stany rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach
odpowiednich dla danego rodzaju robot.
llos¢ robdt nalezy okreslic zgodnie z katalogami naktadow rzeczowych
i kosztorysowymi normami naktadow rzeczowych na podstawie obmiaru robét.
(Nalezy okreslic zasady dokonywania obmiaréw, np. sposéb pomiaru dtugosci
i odlegtosci pomiedzy punktami skrajnymi ztozonych obiektow budowlanych. Omowic
metody obliczania ilosci robdt, np. przy obliczaniu powierzchni $cian do tynkowania
liczy sie najpierw tgczng powierzchnie Scian fgcznie z otworami i powierzchniami
nieotynkowanymi, a nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong wczesniej
taczng powierzchnie otworéw i powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu
pominiecia w tym rachunku powierzchni otworéw i powierzchni nieotynkowanych
mniejszych od granicznej wielkosci).
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7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru robot bedg
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone
przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych,
to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie przez caty okres trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedag przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem
robét, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar
robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane
w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku
miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru
Obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony 2z Inspektorem Nadzoru
Inwestorskiego.

8. Obmiar robét.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi koncowemu.

Kryterium odbioru jest zgodnos¢ wykonanych robaét z:
o dokumentacjg kosztorysowg
e Kkosztorysem ofertowym
e ustaleniami z inwestorem
e wiedzg i sztukg budowlang
e Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robot
e wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczgcymi
danego zakresu robot.

8.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci
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i jakosci wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbioér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
0golnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni
od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajagcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajgcych  komplet  wynikbw badan laboratoryjnych i w  oparciu
o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowa,
ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbiér czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt.
Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.3. Odbiér wstepny robét.

Odbioér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonhczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwiocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz
zgodnos$ci wykonania robét z dokumentacjg kosztorysowg i ST .
W toku odbioru ostatecznego robdét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbiorow robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza
w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robét poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robét
uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot
w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
kosztorysowg i ST z uwzglednieniem toleranciji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo, komisja dokona potrgcen, oceniajgc
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pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych
w Dokumentach Umownych.

8.4. Dokumenty do odbioru wstepnego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest
protokot odbioru ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowacC nastepujgce

dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowg podstawowg z naniesionymi zmianami
oraz dodatkowag, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji
Umowy.
2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce
lub zamienne).

Recepty i ustalenia technologiczne.

Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

Wyniki  pomiarow  kontrolnych oraz badan i oznaczeh

laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych
materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich
wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru,
wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszgcych (np.
na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej,
o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt
wiascicielom urzgdzen.

10. Instrukcje eksploatacyjne.

S

W przypadku gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja
w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér koncowy.

Odbiér korncowy polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
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gwarancyjnym.
Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,Odbiér wstepny Robot”.

9. Podstawa Platnosci.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce
za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawg
ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w Specyfikacji Technicznej i w dokumentaciji kosztorysowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:

e Kkoszty organizacji i przygotowania placu budowy,
e robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
o warto$¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,
o warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
o koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. Przepisy zwigzane.

a) Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

b) Prawo Budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2010r. nr 243 poz. 2016
ze zmianami),

c) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie
warunkdw, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie;

d) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

e) Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

f) Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych
ARKADY-1987r.;

g) Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca
2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdéw, innych obiektow
budowlanych i terendw.

h) Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pdzniejszymi zmianami
(Dz. U. z 2000 Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).
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i) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U.
z 2003r. Nr 48 poz. 401).

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w Dokumentach

przetargowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inwestora,
ktéry dokona odpowiednich poprawek, uzupetnien lub interpretaciji.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
wykonania i odbioru robé6t budowlanych
(SST)

- NAWIERZCHNIA Z ZYWIC
SYNTETYCZNYCH -

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru nawierzchni z zywic syntetycznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie naprawy istniejgcej nawierzchni asfaltowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z okresleniami ujetymi w odpowiednich

normach i przepisach, ktérych zestawienie podano w pkt 10 SST.

Nawierzchnia — warstwa lub zespét warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe, zapewniajgca dogodne warunki dla ruchu.
Szczelina dylatacyjna — odstep dzielgcy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu
umozliwienia odksztatcen temperaturowych, wypetniony materiatami pozostajgcymi trwale

plastyczne.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé

z dokumentacjg projektowa.
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2. Materiaty

2.1 Zrédta uzyskania materiatow.

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatdw przeznaczonych do robot Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje
dotyczgce proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatdbw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do
zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materiatdbw z danego zrodia nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
materialy uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciggly spetniajg wymagania SST

w czasie postepu robot.

2.2 Pozyskiwanie materiatléw miejscowych.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na
pozyskanie materiatdbw z jakichkolwiek zrdédet miejscowych wigczajgc w to zrodta
wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych
i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych
i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robét.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z
innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robdét lub
odwiezione na odkfad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazanh Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty
wyszczegolnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja zrodet materiatdéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi

obowigzujgcymi na danym obszarze.
2.3 Inspekcja wytworni materiatow.

Wytwornie materiatbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera
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w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych
z wymaganiami. Prébki materiatdw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji partii materiatow
pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, bedg
zachowane nastepujgce warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz

producenta materiatow w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wy-
tworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatdbw przeznaczonych do realizacji

umowy.

2.4 Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione
z terenu budowy, bgdz ziozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdbw do innych robét, niz te dla ktérych
zostaty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie przewartoSciowany przez
Inzyniera.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem

i niezaptaceniem

2.5 Przechowywanie i skladowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedag
one potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty
swojg jakos¢ i wtasciwosc do robét i byly dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy

w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6 Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa Ilub SST przewidujg mozliwo$¢é wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w

okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera.
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Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody

Inzyniera.

2.7 Skltadowanie materiatow.

Zywice nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym magazynow
materiatow tatwo palnych zgodne z normg PN-89/C-81400. Temperatura wewnagtrz
pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ powyzej 0 "C.

3. Sprzet

Sprzet uzywany do wykonania robét musi spetnia¢ wymagania zawarte w dokumentaciji

przetargowej oraz zapewnia¢ nalezyte wykonanie robot.

Czyszczenie powierzchni istniejgcej nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie
urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez
Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych

powierzchni musi zapewnia¢ strumieh odoliwionego i suchego powietrza.

Naktadanie zywicy nalezy wykonywac recznie z uzyciem watkow malarskich i pedzli.
Zywice przygotowuje sie przy uzyciu wiertarki z mieszadtem w specjalnej wannie do

mieszania zywicy.

4. Transport
Materialy na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi srodkami transportu,
zabezpieczone w sposéb zapobiegajgcy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP

i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatdbw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw robo6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi
w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek bftedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
i wyznaczaniu rob6t zostang, jesli wymagac¢ tego bedzie Inzynier, poprawione przez
Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia

Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnosé.
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Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot
bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentaciji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier
uwzgledni wyniki badah materiatéw i robédt, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji
i przy badaniach materiatdéw, doswiadczenia z przeszitosci, wyniki badan naukowych oraz
inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki

finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5. 1. Przygotowanie podioza

Powierzchnie przewidziane do pokrycia zywicg nalezy oczyscic metodg
strumieniowo-$cierng. Zuzyte, zanieczyszczone s$cierniwo powinno by¢ zbierane
i wywozone na odpowiednie sktadowisko. Inzynier ma prawo dokonania odbioru
oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie zywicy.
Pyt i kurz nalezy usungC z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed
nanoszeniem zywicy przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy
przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza bgdz przy pomocy

odkurzaczy przemystowych.

5. 2. Nanoszenie zywicy

Inzynier moze zarzadzi¢ wykonanie probnych powtok z Zzywicy na wytypowanych
fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podioza, badz
przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia powiok i eliminacji
technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robot.

Temperatura powietrza powinna wynosi¢ minimum +12°C, a wilgotnosci powietrza
powinna wynosi¢ od 50 do 85%. Temperatura podioza powinna byé wyzsza o 3°C od
temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci i wynosi¢ +8 do +30 "C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by Swieza powtoka nie byta narazona w czasie
schniecia na dziatanie kurzu i deszczu.

Nalezy przestrzegac czasu schniecia poszczegdélnych warstw.

Przed uzyciem materiatbw nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inzynier moze zlecic
wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie
wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich

normach.
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Zywice przed natozeniem nalezy przygotowaé w sposdb okreslony przez producenta
materiatéw.

Naktadanie poszczegolnych warstw zgodnie z instrukcjg podang przez producenta.
6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot.

W szczegolnosci sprawdzeniu podlegaja:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego nawierzchni, kraweznikow;

- sprawdzenie rzednych wysokosciowych, rownosé podituzng i poprzeczna, spadki
poprzeczne i wymiary poziome;

- rozmieszczenia i szerokos$ci spoin i szczelin dylatacyjnych oraz ich wypetnienie.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest m? wykonanej nawierzchni z zywic syntetycznych.

8. Odbior robot
Odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza,

- wykonanie dylatacji.

9. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z dokumentacjg przetargowa.
10. Przepisy zwigzane

Nie wystepuja.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
wykonania i odbioru robé6t budowlanych
(SST)

- NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ -

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania

dotyczgce wykonania i odbioru nawierzchni z kostki brukowe.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie nawierzchni z kostki brukowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z okresleniami ujetymi w odpowiednich

normach i przepisach, ktérych zestawienie podano w pkt 10 SST.

Betonowa kostka brukowa - prefabrykat betonowy przeznaczony do wykonania warstwy
Scieralnej nawierzchni, wykonany z betonu niezbrojonego na spoiwie cementowym, ktéry
spetnia nastepujgce warunki:

- w odlegtosci 50 mm od kazdej krawedzi, zaden przekrdj poprzeczny nie powinien
wykazywaé wymiaru poziomego mniejszego niz 50mm;

- catkowita dtugosc¢ kostki podzielona przez jej grubo$¢ powinna by¢ mniejsza lub rowna
cztery.

UWAGA: Tych dwdch wymagan nie stosuje sie do elementdw uzupetniajgcych, czyli
catych elementdw, lub ich czesci, ktdre sg stosowane do uzupetnienia i ktére umozliwiaja
uzyskanie obszaru catkowicie wybrukowanego.

Spoina — odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony
okreslonymi materiatami wypetniajgcymi.

Kraweznik, Obrzeze lub opornik drogowy — element oporowy, oddzielajgcy
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nawierzchnie od terenow zielonych lub innej nawierzchni.
Szczelina dylatacyjna — odstep dzielgcy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu
umozliwienia odksztatcen temperaturowych, wypetniony ]materiatami pozostajgcymi

trwale plastyczne.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé

z dokumentacjg projektowa.
2. Materiaty
2.1 Betonowa kostka brukowa.

Wymagane cechy techniczne wg PN-EN 1338:2005 Betonowa kostka brukowa.

Wymagania i metody badan.

2.1.1. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych.
Betonowa kostka brukowa moze mieé nastepujagce cechy charakterystyczne, okreslone
w katalogu producenta:

1) odmiane:

a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),

b) kostka dwuwarstwowa z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy
Scieralnej (gornej) zwykle barwionej grubosci min. 5 mm,
2) barwe:

a) kostka z betonu niebarwionego,

b) kostka kolorowa, z betonu barwionego;

3) wzor (ksztatt) kostki: zgodny z ksztattami okreslonymi przez producenta,

4) wymiary, zgodne z wymiarami okreslonymi przez producenta; zalecane grubosci:

a) dla nawietrzni przeznaczonej do ruchu pojazdéw - 80 mm, 100 mm,
b) dla ciggéw pieszych — 60 mm, 80 mm,
c) w indywidualnych rozwigzaniach dopuszcza sie inne grubosci kostek niz podano
powyze;.
Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane do sposobu ukfadania i siatki

spoin oraz umozliwialy wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez

koniecznosci przecinania elementow w trakcie ich wbudowywania w nawierzchnie.
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Kostki mogg by¢ produkowane z wystepami dystansowymi na powierzchniach bocznych

oraz z fazg lub bez fazy (w tym z mikrofazg) krawedzi gérnych.

2.1.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym.

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na

nawierzchniach drdg, ulic, chodnikéw itp. przedstawiono w Tablicy.

Wymagania wobec betonowe;j

kostki

brukowej

do stosowania na zewnetrznych

nawierzchniach, majgcych kontakt z solg odladzajgcg w warunkach mrozu.

Zatgcznik
normy .
.P. Wymagani
L.P. Cecha PN-EN ymagania
1338
1 |Ksztatt i wymiary

1.1 | Dopuszczalne odchyiki od Diugos¢ Szerokos¢ Grubos¢ | Réznica pomiedzy
zadeklarowanych wymiaréw kostki C dwoma pomiarami
grubosci: grubosci,
<100 mm +2mm +2mm =3 mm |tej samej
=100 mm +3 mm +3mm  +4 mm | kostki< 3 mm

1.2 | Odchyiki ptaskosci i profilowania (jesli Maksymalna (w mm)
maksymalne wymiary kostki C
>300mm), przy dlugosci pomiarowej: wypuktosé wklestosé
300 mm 1,5 mm 1,0 mm
400 mm 2,0 mm 1,5 mm

1.3 | Minimalna grubos¢ warstwy
Scieralnej (dotyczy kostek C 5 mm
dwuwarstwowych)

2 |Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

2.1 | WytrzymatoS¢ na rozcigganie przy Zadna kostka nie powinna mieé¢ wytrzymatosci
roztupywaniu F mniejszej niz 3,6 MPa ani obcigzeniu niszczacego

mniejszego niz 250 N/mm
2.2 | Odpornosc¢ na Scieranie (wg klasy 4 Pomiary wykonywany na tarczy
oznaczenia | normy) L .
. Szerokiej scieralnej, Bohmego,
GiH
wg zat. G normy wg zat. H normy
<20 mm < 18 000mm?*5000 mm?

2.3 | Odpornosc¢ na Scieranie (wg klasy 4 Wartos¢ srednia = 55
oznaczenia | normy)

3 | Odpornos¢ na warunki atmosferyczne (kryteria stosowane tgcznie)

3.1 | Odpornos¢ na Ubytek masy po badaniu: wartos¢ srednia < 0,5 kg/
zamarzanie/rozmarzenie z udziatem D m?, przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,0 kg/m?
soli odladzajacej

3.2 | Odpornosc na Zadna kostka nie powinna mieé wytrzymatosci na
zamarzanie/rozmarzenie po 150 wg PN-B- | rozcigganie przy roztupywaniu mniejszej niz 2,9
cyklach przy rozmarzaniu w wodzie 06250 MPa
lub 30 cyklach w 3% roztworze NaCl
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3.3

Nasigkliwosé Wartos$¢ srednia nie wigksza niz 5,0%, przy czym
E zaden pojedynczy wynik nie przekracza 5,5%

Aspekty wizualne

41

Wyglad Godrna powierzchnia kostki nie powinna mie¢ rys
(poza drobnymi przytarciami transportowymi) i

J odpryskow.

Nie dopuszcza sie rozwarstwien w kostkach
dwuwarstwowych.

Ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne.

4.2

Tekstury i zabarwienie Kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze —
producent powinien opisa¢ rodzaj tekstury.

J Tekstura lub zabarwienie kostki powinny byé
poréwnane z prébka producenta, zatwierdzona
przez odbiorce.

Ewentualne réznice w jednolitosci tekstury lub
zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi
zmianami we wiasciwosciach surowcow i zmianach
warunkéw twardnienia nie sg uwazane za istotne.

Producent jest zobowigzany do wydania oswiadczenia o spetnieniu przez wyrdb
wiasciwosci wymienionych w Tablicy 1 w oparciu o badania typu oraz wdrozony System
Zakftadowej Kontroli Produkciji.

Producent moze grupowac wyroby w rodziny na potrzeby prowadzonych badan zgodnie
z p. 6.1 normy PN-EN 1338.

W przypadku zastosowan kostki na powierzchniach innych niz przewidziano w Tablicy 1
(np. na nawierzchniach nie narazonych na kontakt z solg odladzajgcg), wymagania
wobec kostki nalezy odpowiednio dostosowaé do ustalerh normy PN-EN 1338.

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione pigmentami zgodnymi z PN-EN 12878.

2.1.3. Skladowanie kostek.

Kazda partia dostarczonych na budowe betonowych kostek brukowych powinna by¢
oznaczona zgodnie z pkt. 7 normy PN-EN 1338.

Kostke zaleca sie pakowaé na paletach. Dopuszcza sie pakowanie kostki bez palet lecz
przy odpowiednio zwigkszonej ilosci rzedow tasm bandujgcych.

Na budowie palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy czym

podioze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.2 Materiat na podsypke i do wypetnienia spoin.

Jesli dokumentacja projektowa lub OST nie ustala inaczej to na podsypke i do
wypetnienia spoin nalezy stosowa¢ nastepujgce materiaty :

a) na podsypke piaskowa:
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— kruszywo drobne 0/2, 0/4 lub 0/5 wg. normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia
GF80, zawartosci pytow 10,

— kruszywo 1/4, 2/5 lub 2/8, wg. normy PN-EN 13242 kategorii uziarmienia GC80-20,
zawartosci pytdw foexarowana (Max. do 10% pytéw).

b) na podsypke z mieszanek zwigzanych spoiwem:

— mieszanke cementu powszechnego uzytku wg. PN-EN 197-1 z kruszywem jak w p. a)
w stosunku wagowym 1:8;

— mieszanke wapna i spoiwa trasowego z kruszywem jak w p. a) w stosunku wagowym
1:6,5;

— mieszanke innych spoiw budowlanych i/lub drogowych z kruszywem jak w p. a) w
stosunku wagowym 1:4;

— inne specjalistyczne materialy przewidziane do stosowania w wykonawstwie
nawierzchni brukowych.

Uwaga: stosowanie spoiw do podsypek moze spowodowac powstanie wykwitow.

c¢) do wypetnienia spoin:

— kruszywo drobne 0/2 wg. normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia GF80, zawartosci
pytow fs,

— inne specjalistyczne materialy przewidziane do stosowania w wykonawstwie
nawierzchni brukowych.

Do wyzej wymienionych materialtdbw na etapie ukiadania jest dodawana woda
wodociggowa zgodna z PN-EN 1008.

Kruszywo nie moze by¢ zanieczyszczone ciatami obcymi takimi jak: trawa, szczatki
korzeni, konarow, szkfo, plastik, grudki gliny.

Skfadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po
dostarczeniu na budowe, powinno odbywa¢ sie na podtozu réwnym, utwardzonym
i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Cement w workach, o masie np. 25 kg, mozna przechowywac do:

a) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu twardym i suchym,

b) terminu trwatosci, podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym
dachu i $cianach oraz podiogach suchych i czystych.

Cement dostarczony luzem przechowuje sie¢ w magazynach specjalnych (zbiornikach
stalowych, betonowych), przystosowanych do pneumatycznego zatadowania

i wyladowania.

Wymagane cechy techniczne wg PN-EN 13043:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa
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naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

2.3 Kruszywo drogowe: wymagane cechy techniczne wg PN-EN 13043:2004 Kruszy-
wa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.
PN-EN 13043:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
Wymagania techniczne.

Kruszywa stosowane na podbudowy o frakcji podanej w projekcie wolne

od zanieczyszczen.

2.4 Beton: wymagane cechy techniczne wg PN-EN 206-1:2003 Beton.

Konsystencja mieszanki betonowej, okreslona wg PN-B-06250:1988, powinna byé co
najmniej gestoplastyczna.

Wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie winna odpowiadac klasie C16/20.

Nasigkliwos¢ betonu nie powinna przekraczaé 5%.

Odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu powinna byc¢ taka, by obnizenie wytrzymatosci na
Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie byto wieksze niz
20%.

3. Sprzet

Sprzet uzywany do wykonania robét musi spetnia¢ wymagania zawarte w dokumentaciji

przetargowej oraz zapewnia¢ nalezyte wykonanie robot.

4. Transport
Materialy na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi srodkami transportu,
zabezpieczone w sposéb zapobiegajgcy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP

i ruchu drogowego.
5. Wykonanie robét

5.1 Roboty ziemne

Koryto pod podbudowe i nawierzchnie powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami nawierzchni.

Przy wykonywaniu koryta nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage aby nie uszkodzi¢ istniejgcych
drzew i krzewow oraz ich korzeni. Po wykonaniu koryta nalezy przystgpi¢ do wykonania
warstw podbudowy. Ukladanie podbudowy powinno sie odbywa¢ na czystej warstwie za-
geszczonego gruntu rodzimego przygotowanego zgodnie z dokumentacja projektowg. Grunt

na dnie koryta powinien by¢ niewysadzinowy, jednorodny i nosny oraz zabezpieczony przed
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nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania (w przypadku gdy grunt ro-
dzimy nie spetnia stawianych wymagan nalezy go wymieni¢ na podtoze stabilizowane ce-
mentem). Wskaznik zageszczenia podtoza gruntowego powinien wynosi¢ w warstwie do gte-
bokosci do 20cm nie mniej niz 1,03 zageszczenia uzyskanego normalng metodg Proctora wg
PN-88/B-04481; w warstwie ponizej gtebokosci 20cm - nie mniej niz 1,00 zageszczenia uzy-
skanego normalna metoda Proctora wg PN-88/B-04481; w nasypach wyzszych niz 50cm i w
warstwie zalegajgcej ponizej gtebokosci 50cm, nie mniej niz 0,95 zageszczenia uzyskanego
metoda Proctora wg PN-88/B-04481. Rzedne podtoza nie powinny mie¢ w stosunku do rzed-

nych projektowanych odchyleh wiekszych niz +/ - 2cm.

5.2 Wykonanie podbudowy

Rodzaj podbudowy przewidzianej pod nawierzchnie z kostki brukowej powinien by¢ zgodny
z Dokumentacjg Projektowa.

Podbudowe, w zaleznoéci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw gruntowo-
wodnych, moze stanowic:

— grunt ulepszony kruszywem naturalnym, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym,
spoiwem itp.,

— podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie,

— podbudowa z mieszanek zwigzanych spoiwem hydraulicznym,

— podbudowa z betonu cementowego

lub inny rodzaj podbudowy okreslony w dokumentaciji projektowe;.

Przyktadowe konstrukcje nawierzchni podano w Rozporzadzeniu MTiGM Dz.U.Nr 43
poz.430 z 1999r .

Wykonana podbudowa musi by¢ odebrana przez inzyniera.
5.3 Wykonanie nawierzchni

5.3.1 Ustalenie ksztattu, wymiardw i koloru kostki.

Ksztatt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek oraz ukfad i sposdb uktadania
kostki powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz zaakceptowane przez Inzyniera
i Zamawiajgcego. W przypadku braku wystarczajgcych ustalen Wykonawca przedktada
odpowiednie propozycje do zaakceptowania Inzynierowi. Przed ostatecznym zaakceptowa-
niem ksztattu, koloru, sposobu uktadania i wytwémi kostek, Inzynier moze polecic¢
Wykonawcy utozenie po 1 m? wstepnie wybranych kostek, wytgcznie na podsypce piaskowej.
Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce z mieszanek zwigzanych spoiwem zaleca sie wy-
konywaé przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie na-

wierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C, przy
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czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami
o ztym przewodnictwie ciepta (np. materiatami ze stomy, papg itp.).
Nawierzchnie na podsypce piaskowej zaleca sie wykonywac w dodatnich temperaturach oto-

czenia.

5.3.2 Utozenie nawierzchni z kostki brukowe;j.

Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne zaleca sie wykonywaé na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztaltu lub wymagajgcych kompozycji kolorystycznej
uktadanych deseni. W celu zniwelowania ewentualnych réznic odcieni nalezy stosowac
zasade jednoczesnego uktadania kostek z 3-4 palet, a dostarczona kostka powinna
pochodzi¢ z tej samej partii produkciji.

Ukfadanie mechaniczne zaleca sie wykonywa¢ na duzych powierzchniach o prostym
ksztalcie, tak aby uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich
utozenia z wymagang doktadnoscig.

Kostke ukfada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie
ubijania podsypka zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzgdzen infrastruktury technicznej (np. studzienek,
wilazow itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3mm do 5mm powyzej powierzchni tych urzadzen
oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek sciekowych (Sciekow).

Do uzupetnienia przestrzeni przy krawedziach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac
elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potowek i dziewigtek, majacych wszystkie
krawedzie réwne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych
wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia sie kostkg cieta, przycinang na budowie specjalnymi
narzedziami thgcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczg do betonu itp.).

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej)
z ostong z tworzywa sztucznego. Proces nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami
producenta, ale nie wczeéniej niz po uptywie 7 dni od daty produkcji kostki.
Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka
i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Catkowite ubicie nawierzchni z kostki na podsypce z mieszanek zwigzanych spoiwem musi
by¢ zakonczone przed rozpoczeciem wigzania spoiwa.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki

cate.
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Dzienna dziatke robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie
zakonczy¢ prowizorycznie okoto pdtmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej
w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem
robét, prowizorycznie utozona nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebrac

i usung¢ wraz z podsypka.

5.3.3 Wypetnienie spoin.

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 2 mm
do 5 mm.

W przypadku stosowania prostopadtosciennych kostek brukowych zaleca sig, aby osie spoin
pomiedzy dluzszymi bokami tych kostek tworzyty z osig drogi 45° a wierzchotek
utworzonego kata prostego pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku spadku
podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypemi¢ drobnoziarnistym materiatem zgodnym
z punktem 2.2 niniejszej specyfikaciji.

Wypetnienie spoin polega na rozsypaniu warstwy materiatu i wmieceniu go w spoiny na
sucho lub po obfitym polaniu wodg, wmieceniu ,papki” szczotkami wzglednie
rozgarniaczkami z pidorami gumowymi lub narzedziami zalecanymi przez producenta kostki.
W przypadku uktadania betonowej kostki brukowej jako ciekdw przykraweznikowych lub przy
obudowach studzienek, zaleca sie spoinowanie kostek przy uzyciu zaprawy cementowo-
piaskowej w stosunku wagowym 1:4 lub innymi materiatami do szczelnego elastycznego
wypetniania spoin. Ponadto zalecane jest wypetienie styku kostki i kraweznika szczelnym
materiatem elastycznym np. masami bitumicznymi.

W przypadku stosowania wypetnien sztywnych konieczne jest stosowanie odpowiednich

dylataciji.

5.3.4 Oddanie do uzytkowania i pielegnacja nawierzchni .

Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna oddaé
do uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawa
cementowo-piaskowa, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwa wilgotnego piasku
o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac ja w stanie wilgothnym przez 7 do 10 dni.
Po uptywie od 2 tygodni (przy sredniej temperaturze otoczenia nie nizszej niz 15°C)
do 3 tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddac

do uzytku.
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Nie nalezy stosowaé srodkéw odladzajgcych przed uptywem 28 dni od daty produkcji kostki.

5.4 Wykonanie elementéw oporowych.

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa lub SST.
Krawezniki i obrzeza zaleca sie ustawiaC przed przystgpieniem do ukfadania nawierzchni
z kostki. Przed ich ustawieniem, pozgdane jest utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu
ustalenia szeroko$ci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikow lub obrzezy.

Elementy oporowe nalezy wykonywa¢ na betonowej tawie podkraweznikowej z oporem

wg dokumentaciji technicznej.
6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot.

W szczegolnosci sprawdzeniu podlegaja:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego nawierzchni, kraweznikow, obrzezy, sciekow;

- sprawdzenie rzednych wysokosciowych, rownosé podituzng i poprzeczna, spadki
poprzeczne i wymiary poziome;

- rozmieszczenia i szerokos$ci spoin i szczelin dylatacyjnych oraz ich wypetnienie.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest m? wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;j.

8. Odbior robot

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza,
- wykonanie podbudowy,
- wykonanie podsypki,

- wykonanie tawy podkraweznikowe;j.

9. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z dokumentacjg przetargowa.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; pia-
sek

PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-EN-197-1 Cement. Czes¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
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PN-EN 1338:2005 Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badanh
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg.
PN-B-06250 Beton zwykty

PN-S-96014 Podbudowa z betonu cementowego pod nawierzchnie ulepszona

BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
wykonania i odbioru robé6t budowlanych
(SST)

- ELEMENTY WYPOSAZENIA TERENU -

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru elementéw wyposazenia terenu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie elementéw wyposazenia terenu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z okresleniami ujetymi w odpowiednich

normach i przepisach, ktérych zestawienie podano w pkt 10 SST.
tawka — drobny element wyposazenia umozliwiajgcy odpoczynek.
Kosz na $mieci — drobny element wyposazenia umozliwiajgcy czasowe gromadzenie
Smieci i odpadkdw.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektowa.
2. Materiaty

Materiaty uzyte do wykonania i montazu elementéw wyposazenia terenu muszg byc¢

zgodne z dokumentacjg projektowsg i polskimi normami.
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3. Sprzet

Sprzet uzywany do wykonania robét musi spetnia¢ wymagania zawarte w dokumentac;ji

przetargowej oraz zapewnia¢ nalezyte wykonanie robot.

4. Transport
Gotowe wyroby i materiaty na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi srodkami
transportu, zabezpieczone w sposéb zapobiegajgcy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami

BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

Wszystkie roboty budowlane i montazowe nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja pro-
jektowg, wytycznymi producenta montowanego urzadzenia oraz Polskimi Normami, zasada-
mi wiedzy technicznej i sztukg budowlana.

Wykopy fundamentowe wykonac recznie na gteboko$¢ wskazang w dokumentacji projek-
towej. W przypadku stwierdzenia niekorzystnych zjawisk geologicznych lub gruntéw odbiega-
jacych od zatozonych w projekcie nalezy skontaktowaé sie z jednostkg projektowania.

W przypadku montazu elementéw zagospodarowania do kostki nalezy scisle stosowac sie
do wymagan podanych przez producenta urzgdzenia. Nawierzchnie w miejscach mocowania

nalezy wykonac na zaprawie cementowe;.
6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

W  szczegolnosci sprawdzeniu  podlegajg zgodnos¢ zamontowanych  urzadzen
z dokumentacjg projektowg (m.in. wyglad ogélny urzadzenia, kolorystyka, sposéb

zabezpieczenia antykorozyjnego).

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest szt. lub kpl. Zamontowanego urzadzenia.

8. Odbior robot

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegajg roboty zwigzane
z wykonaniem fundamentéw pod projektowane urzgdzenia.

9. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z dokumentacjg przetargowa.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; pia-
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sek

PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-EN-197-1 Cement. Czes¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-EN 1338:2005 Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badanh

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg.

PN-B-06250 Beton zwykty
PN-S-96014 Podbudowa z betonu cementowego pod nawierzchnie ulepszona

BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
wykonania i odbioru robé6t budowlanych
(SST)

- OZNAKOWANIE PIONOWE -

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania

dotyczgce wykonania i odbioru oznakowanie pionowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie oznakowania pionowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z okresleniami ujetymi w odpowiednich

normach i przepisach, ktérych zestawienie podano w pkt 10 SST.

1.4.1. Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo
symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporcze;.

1.4.2. Tarcza znaku — element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest
tres¢ znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z roznych materiatow (stal, aluminium, tworzywa
syntetyczne itp.) — jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku — przednia cze$¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico znaku
moze by¢ wykonane jako malowane lub oklejane ( folig odblaskowg lub nie odblaskowg ).
W przypadkach szczegdlnych ( znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych ) lico znaku
moze byc¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nie odblaskowy — znak, ktorego lico wykonane jest z materiatéw
zwyktych ( lico nie wykazuje wiasciwosci odblaskowych ).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wtasciwosci

odblaskowe
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( wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym — wspdtdroznym )

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku — stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym
zamocowana jest tarcza, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy (Sruby,
zaciski itp.).

1.4.7. Znak drogowy przeswietlany — znak, w ktéorym wewnetrzne zrodto swiatta jest
umieszczone pod przejrzystym licem znaku.

1.4.8. Znak drogowy oswietlany — znak, ktérego lico jest oswietlane zrodiem Swiatta
umieszczonym na zewnatrz znaku.

1.4.9. Znak nowy — znak uzytkowany (ustawiony na drodze ) lub magazynowany w
okresie do 3 miesiecy od daty produkciji.

1.4.10. Znak uzytkowany — znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres
diuzszy niz 3 miesigce od daty produkciji.

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé

z dokumentacjg projektowa.
2. Materiaty

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt. 2.

2.2 Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktory nie ma normy,
musi posiada¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe
powinny miec¢ certyfikat bezpieczenstwa ( znak ,B” ) nadany przez uprawniong jednostke.
Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat bezpieczenstwa ( znak ,B” ) nadany przez

uprawniong jednostke.
2.3 Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw mogg by¢ wykonywane
jako:

a) prefabrykaty betonowe,
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b) z betonu wykonywanego , na mokro”,
c) z betonu zbrojonego,
d) inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.
Klasa betonu powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg. Beton powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.
2.3.1 Cement

Cement stosowany do betonu powinien byé cementem portlandzkim klasy 32,5,

odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-19701.
2.3.2 Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712.

Zaleca sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
2.3.3 Woda

Woda do betonu powinna by¢ ,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
32250.

2.3.4 Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane jesli przewiduje je
dokumentacja projektowa, SST lub wskazania Inzyniera. Domieszki chemiczne powinny

odpowiada¢ wymaganiom PN-B-23010.

W betonie nie zbrojonym =zaleca sie stosowaé domieszki napowietrzajgce,

a w betonie zbrojonym dodatkowo domieszki uplastyczniajgce lub uptynniajgce.
2.3.5 Prety zbrojeniowe

Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonego powinny odpowiadac

wymaganiom PN-B-06251.
2.4 Konstrukcje wsporcze
2.4.1 Ogodlna charakterystyka konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg
projektowg i SST, a w przypadku braku wystarczajgcych ustalen, zgodnie z propozycjg

Wykonawcy zaakceptowang przez Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur lub katownikow

wzglednie innych ksztattownikdéw, zaakceptowanych przez Inzyniera.
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Wymiary i najwazniejsze charakterystyki elementéw konstrukcji wsporczej z rur

i katownikow podano w tablicy 1 i 2.

Tablica 1. Rury stalowe okragte bez szwu walcowane na gorgco wg PN-H-74219

Srednica Grubosc¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchytki
zewnelrzna scianki kg/m Srednicy grubos¢
T mm zewnetrznej Scianki
44,5 od 2,6 do 11,0 od 2,69 do 9,09
48,3 od 2,6 do 11,0 od 2,93 do 10,01
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,90
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,90
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,00
60,3 od 2,9 do 14,2 od 4,11 do 16,10
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,70
70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 21,30
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,70 +1,25% +15%
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,80
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,00
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,20
102,0 od 4,0 do 12,0 od 9,67 do 26,60
108,0 od 3,6 do 20,0 od 9,27 do 43,40
114,0 od 4,0 do 14,0 od 10,9 do 34,50
114,3 od 3,6 do 20,0 od 9,83 do 46,50
121,0 od 4,0 do 16,0 od 11,5 do 41,40
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Tablica 2. Katowniki réwnoramienne wg PN-H-93401

Wymiary Grubos¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchytki
ramion .. .
ramienia katownika dhugosc grubosc
mm
mm kg/m ramienia ramion
40 x 40 od4 do5 od 2,42 do 2,97 +1 +0,4
45 x 45 od4 do5 od 2,74 do 3,38 +1 +0,4
50 x 50 od 4 do 6 od 3,06 do 4,47 +1,5 +0,5
60 x 60 od5do 8 od 4,57 do 7,09 +15 +05
65 x 65 od6do9 od 5,91 do 8,62 15 105
75x 75 od5do9 od 5,76 do 10,00 +15 +05
80 x 80 od 6 do 10 od 7,34 do 11,90 115 105
90 x 90 od 6do 11 od 8,30 do 14,70
+1,5 +0,5
100 x 100 od 8 do 12 od 12,20 do 17,80
+2 +0,6
2.4.2 Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej normy
zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci
lusek, peknie¢, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierownosci,
pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczgce sie w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.
Pozadane jest ,aby rury byly dostarczane o dtugosciach:
a) doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytkg £ 10 mm,
b) wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m

z naddatkiem 5 mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchylkg dla catej dlugosci

wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna
przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy ( np.
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R 55, R 65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne
normy.
Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w
opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajgcym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie
( dotyczy s$rednic 31,8 mm i wiekszych i grubosci scianek 3,2 mm i wiekszych ) lub na
przywieszkach metalowych (dotyczy srednic i grubosci mniejszych od wyzej wymienionych).
Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejmowac: znak wytworcy, znak

stali i numer wytopu.
2.4.3 Ksztattowniki

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak
widoczne fuski, pekniecia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez
szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mieé tagodne wyciecia
i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng
dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny byC¢ obciete prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika.
Powierzchnia koncow ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien pekniec
i Sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny byc¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wtasnosci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 — tablica 3 lub innej uzgodnionej stali i normy pomiedzy Zamawiajgcym i
wytwaérca.

Ksztaltowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach z tym, ze ksztattowniki o

masie do 25 kg/m dostarcza sie tylko w wigzkach.

Tablica 3. Podstawowe wtasnosci ksztattownikéw wedtug PN-H-84020

Granica plastyczno$ci, MPa, minimum dla wyrobéw VR T SO
. , . MPa, dla wyrobéw o grub.
Stal o grubosci lub srednicy, w mm
lub $red. w mm
do 40 od 40 od 65 od 80 od 100 | od 150 | do 100 | od 100
do 65 do 80 do 100 | do 150 | do 200 do 200
St3W 225 215 205 205 195 185 od 360 [ od 340
do 490 [ do 490
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St4W 265 255 245 235 225 215 od 420 od 400
do 550 do 550

2.4.4 Elektrody lub drut spawalniczy

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier przewiduje wykonanie spawanych
pofgczen elementdw, to elektroda powinna spetnia¢ wymagania BN-82/4131-03 lub PN-M-
69430, wzglednie innej uzgodnionej normy, a drut spawalniczy powinien spetnia¢ wymagania
PN-M-69420, odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Srednica elektrody lub drutu powinna wynosi¢ potowe gruboéci elementéw tgczonych
lub 6 do 8 mm, gdy elementy tgczone sg grubsze niz 15 mm.

Powierzchnia elektrody lub drutu powinna by¢ czysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny,
brudu lub smaréw.
Do kazdej partii elektrod lub drutdéw wytworca powinien dostarczy¢ zaswiadczenie, w ktérym
podane sg nastepujgce wyniki badan: ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie wymiarow,
sprawdzenie pakowania oraz stwierdzenie zgodnosci wtasnosci elektrod lub drutéw z norma.

Elektrody, druty i prety powinny by¢é przechowywane w suchych pomieszczeniach

wolnych od czynnikéw wywotujgcych korozje.
2.4.5 Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowanej na konstrukcjach
stalowych, powinna ona by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiadac
wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna grubo$¢ powiloki cynkowej powinna by¢ zgodna z
wymaganiami tablicy 4.

Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze
ona wykazywac¢ widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od
podfoza.

Tablica 4. Minimalna grubo$¢ powloki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie

korozji atmosferycznej wedtug BN-89/1076-02

Agresywno$¢ korozyjna Minimalna grul?osc pox,/v}.oki, pm,
atmosfery przy wymaganej trwatosci w latach
wedhig PN-H-04651 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M

M — powloka pokryta dwoma lub wiekszg liczbg warstw powloki malarskiej
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2.4.6 Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcje wsporcza

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw
umieszczonych na innych obiektach lub konstrukcyjnych (wiadukty nad drogg, ktadki dla
pieszych, stupy latar itp.), takze elementéw stuzgcych do zamocowania znakéw na tym
obiekcie lub konstrukcji, obowigzany jest do wydania gwarancji na okres trwatosci znaku
uzgodniony z odbiorcg. Przedmiotem gwarancji sg wilasciwosci techniczne konstrukcji
wsporczej lub elementéw mocujgcych oraz trwato$ci zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W  przypadku stupkéw znakdéw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu
i informacyjnych o standardowych wymiarach oraz w przypadku elementéw, stuzgcych do
zamocowania znakéw do innych obiektéw lub konstrukcji — gwarancja moze by¢ wydana dla
partii dostawy. W przypadku konstrukcji wsporczej dla znakéw drogowych bramowych

i wysiegnikowych gwarancja jest wystawiona indywidualnie dla kazdej konstrukcji wsporczej.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1 Trwatos¢ materialéw na wptywy zewnetrzne

Materialy uzyte na lico i tarcze znaku oraz potgczenie lica znaku z tarczg znaku,
a takze sposob wykohczenia znaku, muszg wykazywac petna odpornos¢ na oddziatywanie
Swiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujgce w normalnych warunkach
oddziatywanie chemiczne ( w tym korozje elektrochemiczng ) — przez caty czas trwatosci

znaku, okres$lony przez wytworce lub dostawce.

2.5.2 Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku
Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong
z odbiorcg, trwato$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na
zyczenie odbiorcy:

e instrukcje montazu znaku,

e dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

e instrukcje utrzymania znaku.

2.5.3. Materialy do wykonywania tarczy znaku
Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego s3a:
a) blacha stalowa,
b) blacha z aluminium lub stopdw z aluminium,

c) inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem
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uzyskania przez producenta aprobaty technicznej.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢
zabezpieczona przed korozjg obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym.
Dopuszcza sie stosowanie innych sposobow zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed
korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem
uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed
korozjg jedynie farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o
odpowiedniej trwatosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatos¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310
MPa.

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej
Blacha z aluminium lub stopéw aluminiowych powinna by¢ odporna na korozje w
warunkach zasolenia.
Wymagane grubosci:
a) z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przettoczeniami lub osadzonych
w ramach co najmniej 1,5 mm,
b) z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 2,0 mm.
Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed
korozja przy zastosowaniu farby ochronnej lub powloki z tworzyw sztucznych.
Wytrzymatos¢ dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinna wynosic:
a) dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzanych w ramach, co najmniej 155
MPa,
b) dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ rowna i gtadka — bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym
pofatdowan, wgieé, lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy
znaku ( zwichrowanie, pofatldowanie itp. ) nie moze wynosi¢ wiecej niz 1,5% najwiekszego

wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy
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znaku, pozostate po ttoczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta
( w znakach drogowych sktadanych — segmenty tarczy ) byta podana, musza by¢ usuniete.
Tarcze znakow drogowych sktadanych mogg by¢é wykonane z modulowych
ksztattownikéw aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segmentéw stalowych.
Dopuszcza sie stosowanie modutowych ksztattownikéow z tworzyw syntetycznych lub
sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty techniczne,j.
Szczeliny miedzy sgsiednimi segmentami znaku sktadanego nie mogg by¢ wieksze od 0,8

mm.

2.6 Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oklejanie tarczy znaku
materiatem odblaskowym.

Wiasciwoséci folii odblaskowej ( odbijajgcej powrotnie ) powinny spetnia¢ wymagania

okreslone w aprobacie techniczne;j.

2.6.2 Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac¢ petne
zwigzanie z tarczg znaku przez caty okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg
lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy

znaku oraz na jego powierzchni.

Sposob potgczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej
odtgczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej,
technologia malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢
uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosié
od 7 do 10 lat, w zaleznosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gtadka, nie mogg na niej wystepowac
lokalne nieréwnos$ci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek
ognisk korozji, zarébwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Dokfadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére moga
powstac przy nanoszeniu farby na odblaskowg powierzchnig znaku, nie byty wieksze niz:

a) 2 mm dla znakéw matych i Srednich,

49



b) 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowg czes¢ znaku nie powinny by¢

wieksze w kazdym kierunku niz:
¢) 2 mm dla znakéw matych i srednich,
d) 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4
cm nie moze wystepowacC wiecej niz 0,7 lokalnych usterek ( zatamania , pecherzyki )
o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym Kkierunku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek zarysowah powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach
4 x 4 cm dopuszcza sie do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w
kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza sie do 3 zarysowan o szerokosci nie
wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej diugosci nie wiekszej niz 10 cm. Na catkowitej dtugosci
znaku dopuszcza sie nie wiecej niz 5 rys szeroko$ci nie wigkszej niz 0,8 mm i dtugosci
przekraczajgcej 10 cm — pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztatcajg tresci znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszcza sie rowniez lokalne uszkodzenie folii o
powierzchni nie przekraczajgcej 6 mm? kazde — w liczbie nie wiekszej niz pie¢ na
powierzchni znaku matego lub sredniego, oraz o powierzchni nie przekraczajgcej 8 mm?
kazde — w liczbie nie wiekszej niz 8 na kazdym z fragmentow powierzchni znaku duzego lub
wielkiego ( wigczajac znaki informacyjne ) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie mogg znieksztatcac tresci znaku — w przypadku wystepowania
takiego znieksztatcenia znak musi by¢ bezwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys,
siegajgcych przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych
istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepuje w ich otoczeniu ogniska
korozyjne nie przekroczg wielko$ci okreslonych ponizej.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po wymaganym okresie
gwarancyjnym, co najwyzej dwodch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajgcych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o
wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujgcych sie w okresie
wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymato$¢ potgczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po
zgieciu tarczy o 90° przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono
zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowg farbg
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nieodblaskowg barwy ciemno — szarej ( szarej naturalnej ) o wspétczynniku luminaciji 0,08 do
0,10 — wedlug wzorca stanowigcego zalgcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych
pionowych”. Grubo$¢ powioki farby nie moze byé mniejsza od 20 um. Gdy tarcza znaku jest
wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po

uksztattowaniu tarczy — jej krawedzie mogqg pozostaé niezabezpieczone farba ochronng

2.7 Materiaty do montazu znakéw
Wszystkie ocynkowane tgczniki metalowe przewidziane do mocowania miedzy sobg
elementow konstrukcji wsporczych znakdw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. Powinny by¢

czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

taczniki mogg by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych

lub paletach, w zaleznoéci od ich wielkosci.

2.8 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych

powinien by¢ przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed

zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podtozu. Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem

przeswitu minimum 10 cm miedzy podtozem a prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw

dziatajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.

3. Sprzet
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt.3.

3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przystepujagcy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazaé sie

mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
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a) koparek kotowych, np. 0,15 m? lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m?,

b) zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t.,

c) ewentualnie wiertnic do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,
d) $Srodkéw transportowych do przewozu materiatéw,

e) przewoznych zbiornikéw na wode,

f) sprzetu spawalniczego, itp.

4. Transport

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt. 4.

4.2 Transport materialéw do pionowego oznakowania drég
Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08.
Transport kruszywa powinien odbywac sie zgodnie z PN-B-006712.

Prefabrykaty betonowe — do zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw, powinny
by¢ przewozone s$rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych je przed
uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatéw na $rodkach transportu powinno by¢

symetryczne.

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i sprzetu ( uchwyty, Sruby, nakretki itp. )
powinien sie odbywac srodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajgcy ich przesuwanie

sie w czasie transportu i uszkadzanie.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdélne zasady wykonywania robét

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ST-D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt.5.

5.2 Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy wyznaczyc:
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a) lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni, krawedzi

pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
b) wysokos¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;j.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob,

aby w czasie trwania i odbioru robét istniata mozliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacje i wysokos¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg

projektowa.
5.3. Wykonanie wykopoéw i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakéw

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien byé
dostosowany do gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich
zakonczeniu mozna bylo przystgpi¢ natychmiast do wykonania w nich robot

fundamentowych.
5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnac i zagesci¢. Wolne
przestrzenie miedzy $cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetnic materiatem

kamiennym, np. klincem i doktadnie zagesci¢ ubijakami recznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gérna powierzchnia prefabrykatu
powinna by¢ réwna z powierzchnig pobocza lub by¢ wyniesiona nad te powierzchnie nie

wiecej niz 0,03 m.
5.3.2. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego
Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakdéw

wielkowymiarowych (znak kierunku i miejscowosci), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z

betonu zbrojonego nalezy wykona¢ zgodnie z PN-S-02205.

Posadowienie fundamentow w wykopach otwartych bgdz rozpartych nalezy
wykonywa¢ zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera. Wykopy
nalezy zabezpieczy¢ przed naptywem wdd opadowych przez wyprofilowanie terenu ze
spadkiem umozliwiajgcym tatwy odptyw wody poza teren przylegajacy do wykopu. Dno

wykopu powinno by¢ wyréwnane z doktadnoscig £ 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usung¢ i miejsce wypetnic
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do spodu fundamentu betonem klasy B 15. Ptaszczyzny boczne fundamentow stykajgce sie
z gruntem nalezy zabezpieczy¢ izolacjg, np. emulsjg kationowg. Po wykonaniu fundamentu

wykop nalezy zasypa¢ warstwami grubosci 20 cm z doktadnym zageszczeniem gruntu.
5.4. Tolerancja ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw — stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic

wielkowymiarowych, powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg pionowg i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
a) odchytka od pionu, nie wiecej niz £ 1%,
b) odchytka w wysokos$ci umieszczenia znaku, nie wiecej niz £ 2 cm,

c¢) odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub
pasa awaryjnego postoju, nie wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej

odlegto$ci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcja o znakach drogowych pionowych
5.5. Wykonywanie spawanych zlgcz elementéw metalowych.

Zigcza spawane elementéw metalowych powinny odpowiadaé wymaganiom PN-M-
69011.

Wytrzymatos¢ ztgczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchyiki
wymiaréw spoin nie powinny przekraczac¢ + 0,5 mm dla spoiny grubosci do 6 mmi = 1,0 mm

dla spoiny o grubosci powyzej 6 mm.

Odstep w zlgczach zaktadkowych i nadktadkowych, pomiedzy przylegajgcymi do

siebie ptaszczyznami nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm.

Ztgcza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w tablicy 5. Inzynier
moze dopusci¢ wady wieksze niz podane w tablicy jesli uzna, ze nie majg one zasadniczego

wplywu na cechy eksploatacyjne znaku pionowego.

Tablica 5. Dopuszczalne wymiary wad ztaczach spawanych, wg PN — M — 69775

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm
Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica spoiny 1,5
Porowatosc¢ spoiny 3,0
Krater w spoinie 1,5
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Wklesniecie lica spoiny 1,5
Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0
Roznica wysokosci sasiednich wglebien

i wypuklosci lica spoiny 3,0

5.6. Konstrukcje wsporcze
5.6.1. Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najechaniem

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych bramowych lub wysiegnikowych jedno lub
dwustronnych, jak réwniez konstrukcije wsporcze znakéw tablicowych bocznych
o powierzchni wiekszej od 4,5 m?, gdy wystepuje mozliwosé bezposredniego najechania na
nie przed pojazd — muszg by¢ zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi barierami
ochronnymi lub innego rodzaju urzgdzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi,
zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST Iub wskazaniami Inzyniera. Podobne
zabezpieczenie nalezy stosowa¢ w przypadku innych konstrukcji wsporczych, gdy
najechanie na nie w wiekszym stopniu zagraza bezpieczenstwu uzytkownikow pojazdow, niz
najechanie pojazdu na barierke, jesli przewiduje to dokumentacja projektowa, SST lub

InZzynier.
5.6.2. Latwo zrywalne ztagcza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie ostonietych barierkami ochronnymi — zaleca
sie stosowanie tatwo zrywalnych lub fatwo roztgczalnych przekrojow, ztgczy lub przegubdéw o

odpowiednio bezpiecznej konstrukcji, umieszczonych na wysokosci od 0,15 do
0,20 m nad powierzchnig terenu.

W szczegdlnosci - zaleca sie stosowanie takich przekrojéw, ztgczy lub przegubdw w
konstrukcjach wsporczych nie osfonietych barierami ochronnymi, ktére znajdujg sie na
obszarach zwiekszonego zagrozenia kolizyjnego ( ostrza rozgatezieh drég tgcznikowych,

zewnetrzna strona tukow drogi itp. )

tatwo zrywalne lub tatwo roztgczalne ztgcza, przekroje lub przeguby powinny by¢ tak
skonstruowane i umieszczone, by znak wraz z konstrukcjg wsporczg po zerwaniu nie
przewracat sie na jezdnie. Wysokos¢ czeséci konstrukcji wsporczej, pozostatej po odtgczeniu

gornej jej czesci od fundamentu, nie moze by¢ wieksza od 0,25 m.
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5.6.3. Zapobieganie zagrozeniu uzytkownikéw drogi i terenu przyleglego — przez

konstrukcje wsporcza

Konstrukcja wsporcza znaku musi by¢ wykonana w sposéb ograniczajgcy zagrozenie
uzytkownikéw pojazdéw samochodowych oraz innych uzytkownikéw drogi i terenu do niej
przylegtego przy najechaniu przez pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza znaku musi
zapewni¢ mozliwos¢ tatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lub innego rodzaju
uszkodzenia znaku.

5.6.4. Tablicowe znaki drogowe na dwéch stupkach lub podporach

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych ( drogowskazow tablicowych, tablic
przeddrogowskazowych, tablic szlaku drogowego, tablic objazdéw itp.) umieszczanych na
dwodch stupach lub podporach — odlegto$¢ miedzy tymi stupami lub podporami, mierzona
prostopadle do przewidywanego kierunku najechania przez pojazd, nie moze by¢ mniejsza
od 1,75 m. Przy stosowaniu wigkszej liczby stupow niz dwa — odlegtos¢ miedzy nimi moze
by¢ mniejsza.

5.6.5. Poziom goérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym lub
innym podobnym — pozadane jest, by gérna czesé fundamentu pokrywata sie z powierzchnig
pobocza pasa dzielgcego itp. Lub byta nad te powierzchnie wyniesiona nie wiecej niz 0,03 m.

W przypadku konstrukcji wsporczych, znajdujacych sie poza korona drogi, gorna czesé

fundamentu powinna by¢ wyniesiona nad powierzchnie terenu nie wigecej niz 0,15 m.
5.6.6. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych muszg mie¢ barwe szarg
neutralng z tym, Ze dopuszcza sie barwe naturalng pokry¢ cynkowanych. Zabrania sie
stosowania pokry¢ konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie — z wyjatkiem przypadkow,

gdy jest to wymagane odrebnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.
5.7. Potaczenie tarczy znaku z konstrukcjg wsporcza

Tarcza znaku musi by¢é zamontowana do konstrukcji wsporczej w sposob

uniemozliwiajacy jej przesuniecie lub obrot.

Materiat i sposéb wykonania potgczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporczg musi
umozliwia¢, przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odtgczenie tarczy znaku od tej konstrukciji

przez caty okres uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wystepujg czeste przypadki dewastacji znakow,
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zaleca sie stosowanie elementdéw ztgczonych o konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie

utrudniajgcej ich roztgczenie przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku skladanego musi wykazywacé petna integralnosé podczas najechania
przez pojazd w kazdych warunkach kolizji. W szczegolnosci — zaden z segmentéw lub
elementéw tarczy nie moze sie¢ od niej odtgcza¢ w sposdb powodujgcy narazenie

kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposob

wymagajacy bezposredniego przeprowadzenia srub mocujgcych przez lico znaku.
5.8. Trwalos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposéb trwaly, zapewniajgcy petng
czytelnos¢ przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania,
przy czym wplywy zewnetrzne dziatajgce na znak, nie mogg powodowac znieksztatcenia

tresci znaku.
5.9. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke

Znamionowg z:

e nazwg, markg fabryczng Ilub innym oznaczeniem umozliwiajgcym identyfikacje

wytwaérey lub dostawcy,
e date produkciji,
e o0znaczeniem dotyczgcym materiatu lica znaku,
e date ustawienia znaku.

Zaleca sie, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierata réwniez

miesigc i rok wymaganego przegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej muszg by¢ wykonane w sposob trwaty i wyrazny,

czytelny w normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

57



6.2. Badania materialow do wykonywania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatéw do wykonania fundamentow
betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robét fundamentowych,
na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw

dla tych robét.
6.3. Badania w czasie wykonywania roboét
6.3.1. Badania materiatléw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z aprobatg techniczng lub z deklaracjg
zgodnosci wydang przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni

wyrobu i jego wymiarow.
Czestotliwo$¢ badan i ocena wynikdw powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow

dostarczonych przez producentéw

Ocena
Lp | Rodzaj badania Liczba badan Opis badan
wynikéw badan
1 | Sprawdzenie Powierzchnie zbadac¢
powierzchni nieuzbrojonym okiem. Do ew.
Od 5 do 10 badan z | sprawdzenia gtebokosci wad
. . | Wyniki badan
wybranych losowo |uzy¢ dostepnych narzedzi . )
L Lo powinny  by¢
elementdéw w kazdej [( np. liniatdbw z czujnikiem,
zgodne z

dostarczonej partii | suwmiarek, mikrometrow itp.)
wymaganiami

2 | Sprawdzenie wyrobow liczgcej do | Przeprowadzi¢ uniwersalnymi Ktu 2
] punktu

wymiarow 1000 elementow przyrzgdami pomiarowymi lub
sprawdzianami ( np. liniatami,

przymiarami itp. )

W przypadkach budzgcych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wlasciwosci dostarczonych wyrobow i materiatdbw w zakresie wymagan podanych

w punkcie 2.
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6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzac:

a) zgodnos¢ wykonania znakoéw pionowych z dokumentacjg projektowg ( lokalizacja,
wymiary, wysoko$¢é zamocowania znakéw ),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i 5,

¢) prawidlowo$¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3.,

d) poprawnos¢ wykonania fundamentoéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3.,

e) poprawnos¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4.

W przypadku wykonania spawanych ztgczy elementéw konstrukcji wsporczych:

a) przed ogledzinami, spoine i przylegajgce do niej elementy tgczone ( od 10 do 20 mm z
kazdej strony ) nalezy doktadnie oczysci¢ z zanieczyszczen utrudniajgcych
prowadzenie obserwacji i pomiarow,

b) ogledziny ztgczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o
powiekszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny byé stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c)w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ w uprawnionej jednostce zbadanie
wytrzymatosci zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

d) ztgcza o wadach wigkszych niz dopuszczalne, okreslone w punkcie 5.5, powinny by¢é

naprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi s3 :
e szt. ( sztuka ), dla znakéw konwencjonalnych oraz konstrukcji wsporczych,

e m? ( metr kwadratowy ) powierzchni dla znakéw pozostatych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST

i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg

pkt 6, daty wyniki pozytywne.

59



8.2. Odbioér ostateczny

Odbidr robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru
ostatecznego.

Odbidr ostateczny powinien byé dokonany po catkowitym zakonczeniu robdét, na

podstawie wynikéw pomiaréw i badan jako$ciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbiér pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonaé po uptywie okresu gwarancyjnego,

ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdblne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
a) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
b) wykonanie fundamentéw
c) dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
d) zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

e) przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
- PN-B-06250 Beton zwykty
- PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania ogdlne
- PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.
- PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci
- PN-B-23010 Domieszki z betonu. Klasyfikacja i okreslenia
- PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

- PN-E-06314  Elektryczne oprawy oswietlenia zewnetrznego
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PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej Srodowiska

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego
zastosowania

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno
0golnego przeznaczenia

PN-H-82200 Cynk

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i
ulepszania cieplnego. Gatunki

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdélnego przeznaczenia.
Gatunki

PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco
PN-H-93401 Stal walcowana. Kgtowniki rownoramienne
PN-M-06515 Dzwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowych

ustrojéw nosnych

PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania

PN-M-69420  Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali.
PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania. Ogélne wymagania i badania

PN-M-69775 Spawalnictwo Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie
klasy wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania.
BN-82/4131-03 Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopow stellitowych i
prety z zeliw wysokochromowych do napawania

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

61



10.2. Inne dokumenty

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom |. Zasady stosowania znakéw
i urzadzeh bezpieczenstwa ruchu. Zat. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. ( Monitor Polski Nr 16, poz. 120 ).

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledow Ilub opuszczen w Dokumentach
przetargowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomié¢ Inwestora, ktéry

dokona odpowiednich poprawek, uzupetnien lub interpretaciji.
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