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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoOtowe] specyfikagchnicznej (SST) as wymagania
dotyczice wykonania i odbioru oznakowania pionowego neyllymystéw w Szydtowcu
1.2. Zakres stosowania SST
Opracowana szczeg6towa specyfikacja technicZ®8T) stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaob6t na ulicy Wymystow w Szydtowcu

1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét ag@nych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego st@stego na drogach, w postaci:
— znakdw ostrzegawczych,
— znakoéw informacyjnych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lablicy z napisami albo symbolami,
zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzébdrego umieszczana jest $éeznaku.
Tarcza mae by wykonana z rénych materiatow (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako
jednolita lub sktadana.

1.4.3.Lico znaku - przednia €% znaku, stiaca do podania téei znaku. Lico znaku me@ by
wykonane jako malowane lub oklejane (folbdblaskow lub nieodblaskow). W przypadkach
szczegolnych (znak z przejrzystych tworzyw syntatych) lico znaku mee by¢ zatopione w tarczy
znaku.

1.4.4.Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykne jest z materiatéw zwyklych (lico
nie wykazuje wiéciwosci odblaskowych).

1.4.5.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykj@zwtasciwosci odblaskowe (wykonane
jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspoéieingm).

1.4.6.Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wgsik, wspornik itp., na ktébrym zamocowana
jest tarcza znaku, wraz z elementamigtymi do przymocowania tarczyrgby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak nowy - znak iytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany kresie do 3
mieskcy od daty produkcji.

1.4.8. Pozostate oki&enia podstawowe aszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.0@ymagania og6ine” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycxce robét

Ogélne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbin
pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycrce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padanOST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktéry nie ma normy, musi
posiadé aprobat techniczm wydary przez uprawniom jednostk. Znaki drogowe powinny mde
certyfikat bezpieczestwa (znak ,B") nadany przez uprawnipjednostk.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakéw
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczgoakéw mog by¢ wykonywane
jako:
-z betonu wykonywanego ,na mokro”,
— inne rozwjzania zaakceptowane przezyniera.

Klasa betonu powinna By zgodna z dokumentacjprojektovs. Beton powinien
odpowiadé wymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.1.Cement

Cement stosowany do betonu powinien¢ bgementem portlandzkim klasy 32,5,
odpowiadajcy wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2.Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadgmaganiom PN-B-06712 [3].
Zaleca s} stosowanie kruszywa 0 marce niesziej n klasa betonu.

2.3.3.Woda

Woda do betonu powinna dyodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250
(6].
2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1.0go6Ine charakterystyki konstrukciji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych mslewykona zgodnie z dokumentag)
projektows i SST.

Konstrukcje wsporcze moa wykon& z ocynkowanych rur lub gkownikéw wzgkdnie
innych ksztattownikéw, zaakceptowanych przezytriera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementéw konstrukcji wsgej z rur i
katownikéw podano w tablicy 1 i 2.

Tablica 1. Rury stalowe odgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [9]

Srednica Grubgt Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki
zewrgtrzna scianki kg/m srednicy grubaici
mm mm zewretrznej scianki
44,5 od 2,6 do 11,0 od 2,69 do 9,09
48,3 od 2,6 do 11,0 od 2,93 do 10,01




51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 do 14,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7
70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7 +1,25% +15%
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2
102,0 od 4,0do 12,0 od 9,67 do 26,6
108,0 od 3,6 do 20,0 od 9,27 do 43,4
1140 od 4,0 do 14,0 od 10,9 do 34,5
1143 od 3,6 do 20,0 od 9,83 do 46,5
121,0 od 4,0 do 16,0 od 11,5do 41,4

Tablica 2. Ktowniki rGwnoramienne wg PN-H-93401 [18]

Wymiary Grubda¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki
ramion ramienia katownika diugasci grubaici
mm mm kg/m ramienia ramion
40 x 40 od 4do5 od 2,42 do 2,97 t1 0,4
45 x 45 od 4 do 5 od 2,74 do 3,38 +1 04
50 x 50 od4do6 od 3,06 do 4,47 +15 +0,5
60 x 60 od5do8 od 4,57 do 7,09 +1,5 +0,5
65 x 65 od6do9 od 5,91 do 8,62 +1,5 +0,5
75x75 od5do9 od 5,76 do 10,00 +15 +0,5
80 x 80 od 6 do 10 od 7,34 do 11,90 +15 +0,5
90 x 90 od 6 do 11 od 8,30 do 14,70 +15 +0,5
100 x 100 od 8 do 12 od 12,20 do 17,80 +2 +0,6
2.4.2.Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub éyn
normy zaakceptowanej przezzymiera.

Powierzchnia zewgirzna i wewntrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,
peknig¢, zwalcowa i naderwa. Dopuszczalne gs nieznaczne nierowrioi, pojedyncze rysy
wynikajace z procesu wytwarzania, mieszmz sé w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.

Kofce rur powinny b§ obcite rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o deggrh:

— doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszezadithytg + 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych diggodoktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5
mm na kade ckcie i z dopuszczaipodchytly dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla diugi
doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5
mm na 1 m diugéei rury.
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Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych preeny (np. R 55, R
65, 18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], ##N84019 [13], PN-H-84030-02 [16] lub
inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeggjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkiach lub luzem wzgtnie w
opakowaniu uzgodnionym z Zamawieym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie (dotyczy
srednic 31,8 mm i wikszych i grubéci scianek 3,2 mm i wkszych) lub na przywieszkach
metalowych (dotyczyrednic i grubéci mniejszych od wiej wymienionych). Cechowanie na rurze
lub przywieszce powinno co najmniej obejméwznak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwalos¢ materiatlow na wplywy zewstrzne

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take
sposOb wykéaczenia znaku, mugzwykazywa petrs odporné¢ na oddziatywanigwiatta, zmian
temperatury, wpltywy atmosferyczne i wystijace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korogjelektrochemiczyg) - przez caly czas trwadoi znaku, okréony przez
wytworce lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgmainy jest przy dostawie olétg, uzgodnion z
odbiora, trwatcs¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, az¢alidosgpnic na zyczenie
odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczeg6towe o ewentualnych ograniczeniaclhses@niu znaku,
c) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3.Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy zndkegowego &
— blacha stalowa,
— blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

— inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywmatstyczne, pod warunkiem uzyskania przez
producenta aprobaty techniczne;j.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotycce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje gi zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetniawymagania
okreslone w aprobacie techniczne;.

2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe zyte do wykonania lica znaku powinny wykazyimaelne zwizanie z
tarcz znaku przez caly okres wymaganej trwsatl@naku. Niedopuszczalng bkalne niedoklejenia,
odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii nalgdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposo6b pafczenia folii z powierzchiitarczy znaku powinien unierdowia¢ jej odiczenie
od tarczy bez jej zniszczenia.



Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub ob#geznakéw na folii odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celtenity powinny by uzgodnione z producentem
folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynosiod 7
do 10 lat, w zalenosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinnadsowna i gtadka, nie magna niej wysgpowa’ lokalne
nierébwndci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest vgpstwanie jakichkolwiek ognisk korozji,
zarowno na powierzchni jak i na obzaeh tarczy znaku.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady kontur6w znaku, ktére mog
powsta& przy nanoszeniu farby na odblaskopowierzchng znaku, nie byly wiksze ni:

— 2 mm dla znakéw matychsrednich,

Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskozes¢ znaku nie powinny hy
wieksze w kadym kierunku ni:

— 2 mm dla znakéw matychsrednich,

— 3 mm dla znakéw dtych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4x4
cm nie mae wystpowa wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniacherzyki) o wymiarach nie
wiekszych nk 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest vegmsiwanie jakichkolwiek
zarysowa powierzchni znaku.

W znakach gytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x
cm dopuszcza sido 2 usterek jak vagj, 0 wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym
kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza db 3 zarysowa 0 szerokéci nie wiekszej nz 0,8 mm i
catkowitej dtugdci nie wiekszej nz 10 cm. Na catkowitej diugei znaku dopuszczaeshie wicej
niz 5 rys szerok&i nie wigkszej nz 0,8 mm i dtugéci przekraczajcej 10 cm - pod warunkieme
zarysowania te nie znieksztalgajesci znaku.

W znakach gytkowanych dopuszczaesiéwniez lokalne uszkodzenie folii 0 powierzchni
nie przekraczapej 6 mni kazde - w liczbie nie wikszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego lub
sredniego, oraz o powierzchni nie przekragzej 8 mnf kazde - w liczbie nie wikszej nz 8 na
kazdym z fragmentéw powierzchni znaku zhgo lub wielkiego (wfczapc znaki informacyjne) o
wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie magznieksztatcatresci znaku - w przypadku wygtowania takiego
znieksztatcenia znak musidpezzwiocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest gpmivanie jakichkolwiek rys, sgajgcych
przez warstw folii do powierzchni tarczy znaku. W znakackytkowanych istnienie takich rys jest
dopuszczalne pod warunkierre wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgocz
wielkosci okreslonych poniej.

W znakach mytkowanych dopuszczalne jest wysbwanie po wymaganym okresie
gwarancyjnym, co najwej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach niegkraczajcych 2,0
mm w kadym kierunku na powierzchni kdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W
znakach nowych oraz w znakach znajdygch sé w okresie wymaganej gwarancjadna korozja
tarczy znaku nie me@ wystpowa’.

Wymagana jest taka wytrzymééo polgczenia folii odblaskowej z targzznaku, by po
zgieciu tarczy o 90 przy promieniu tuku zgcia do 10 mm wzadnym miejscu nie ulegto ono
zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi¢ lgabezpieczona matawfarbg
nieodblaskow barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspdtodyu luminanciji 0,08 do 0,10 -
wedtug wzorca stanowéego zajcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowycf28].
Grubas¢ powtoki farby nie mee by mniejsza od 2Qum. Gdy tarcza znaku jest wykonana z
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aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkaweto jest wykonywane po uksztattowaniu
tarczy - jej krawdzie mo@ pozosté niezabezpieczone faglmchronn.

2.7. Materiaty do montazu znakow

Wszystkie ocynkowaneadzniki metalowe przewidywane do mocowaniacazy sol
elementéw konstrukcji wsporczych znakow j&kaby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by
czyste, gtadkie, bezekni¢¢, naderwa, rozwarstwié i wypukltych karbow.

taczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikaleszanych lub
paletach, w zaleosci od ich wielkgci.

2.8. Przechowywanie i sktladowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pigob znakéw drogowych
powinien by przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu nalg przechowywé w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywamchklas.

Prefabrykaty betonowe powinny dysktadowane na wyréwnanym, utwardzonym
odwodnionym poditau. Prefabrykaty nafy uktadad na podktadach z zachowaniem prziu
minimum 10 cm midzy poditazem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalanattrialow
dziatapcych koroduico i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycrce spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne
pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegkasic
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
— koparek kotowych, np. 0,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25 n
— zurawi samochodowych o adigu do 4 t,
— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod shuplkgruncie spoistym,
— betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mtkr
— $rodkow transportowych do przewozu materiatéw,
— przewanych zbiornikdw na wog
— sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

4.1. OgdIne wymagania dotycrce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowaniardg
Transport cementu powinien odbyiasie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].



Transport kruszywa powinien odbyévsic zgodnie z PN-B-06712 [3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstruksporczych znakéw, powinny by
przewaone srodkami transportowymi w warunkach zabezpiegaaih je przed uszkodzeniami.
Rozmieszczenie prefabrykatoéw gradkach transportu powinno dgymetryczne.

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i spuz (uchwyty, sruby, naketki itp.)
powinien s¢ odbywa $rodkami transportowymi w sposob unieftiwiajacy ich przesuwanie siw
czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w OST D&vB0.00 ,Wymagania ogoine” pkt
5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do rob6t naky wyznaczy:

— lokalizacg znaku, tj. jego pikieta oraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,

— wysokad¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw ngleabezpieczyw taki sposéb, aby w
czasie trwania i odbioru robo6t istniata siwos$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoké& zamocowania znaku powinny dyzgodne z dokumentacj
projektows.

5.3. Wykonanie wykopoéw i fundamentow dla konstrukdj wsporczych znakéw

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gmapowinien b§ dostosowany
do gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego gpuz Wymiary wykopu powinny hiyzgodne
z dokumentagj projektowy lub wskazaniami layniera.

Wykopy fundamentowe powinny bywvykonane w takim okresie, aby po ich zagweniu
mozna bylo przysfpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentdwy

5.3.1.Fundamenty z betonu

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dlaambcowania znakdéw
wielkowymiarowych (znak kierunku i miejscoéa), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonu
nalezy wykona& zgodnie z PN-S-02205 [24].

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartyadzbrozpartych naley wykonywa
zgodnie z dokumentagjprojektows, SST lub wskazaniami sgniera. Wykopy naley zabezpieczy
przed naptywem wod opadowych przez wyprofilowareenu ze spadkiem urdawiajacym tatwy
odplyw wody poza teren przylegay do wykopu. Dno wykopu powinno éywyréwnane z
doktadndcig = 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gnale&zy usuryé i miejsce wypetni do
spodu fundamentu betonem klasy B 15. Plaszczyzngneofundamentéw stykgje sé z gruntem
nalezy zabezpieczy izolach, np. emulsj kationows. Po wykonaniu fundamentu wykop nafe
zasypa warstwami grubgci 20 cm z doktadnym zagzczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wygsiki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny b§wykonane zgodnie z dokumentapjonowg i SST.
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Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchytka od pionu, nie wtej niz + 1 %,
— odchyitka w wysokéci umieszczenia znaku, nieggej niz + 2 cm,
— odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kragdzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wéej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleggbumieszczenia
znaku zgodnie z Instrukcp znakach drogowych pionowych [28].

5.6.4.Tablicowe znaki drogowe na dwdéch stupach.

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych umteanych na dwoch stupach -
odlegta¢ migdzy tymi stupami lub podporami, mierzona prostopadid przewidywanego kierunku
najechania przez pojazd, nie ey mniejsza od 1,75 m.

5.6.5.Poziom gornej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku wdamencie betonowym lub innym
podobnym - pzgdane jest, by gérna ¢& fundamentu pokrywata sz powierzchnj pobocza, pasa
dzielcego itp. lub byta nad: tpowierzchng wyniesiona nie wicej niz 0,03 m. W przypadku
konstrukcji wsporczych, znajdigych s¢ poza korom drogi, gorna og¢ fundamentu powinna By
wyniesiona nad powierzchpierenu nie wicej niz 0,15 m.

5.8. Trwalo§¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by wykonany w sposob trwaly, zapewniey petry
czytelnag¢ przedstawionego na nim symbolu lub napisu w cabkresie jego zytkowania, przy
czym wptywy zewgtrzne dziatajce na znak, nie magpowodowa znieksztatcenia téei znaku.

5.9. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz ide konstrukcja wsporcza musi mi¢abliczie
Znamionowy z:
a) nazwg, marly fabryczr lub innym oznaczeniem umaviajagcym identyfikacg wytworcy lub

dostawcy,

b) dat produkgciji,
c) oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku,
d) dat ustawienia znaku.

Zaleca si, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczyelwierata rownie miesic i
rok wymaganego przeglu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej masky¢ wykonane w sposéb trwaly i wynay,
czytelny w normalnych warunkach przez caty okrggkowania znaku.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robo6t

Ogodlne zasady kontroli jaka rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdin
pkt 6.

6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw denowych

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materialdw do wykonania fundamentéw
betonowych ,na mokro”. Uwzgtiniagc nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowyach,



wniosek Wykonawcy, liynier maze zwolni go z potrzeby wykonania badanateriatow dla tych
robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budow aprobaf techniczm lub z deklarag
zgodndci wydary przez producenta powinny dgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiarow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikdéw powinna Bygodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw
dostarczonych przez producentéw

Ocena wynikow

Lp. Rodzajbadania Liczba bada Opis bada bada

1 Sprawdzenie od 5do 10 bada Powierzchng zbad&
powierzchni z wybra- nych nieuzbrojonym okiem. Do ew.
losowo elementéw sprawdzenia gbokasci wad wy¢  Wyniki bada
w kazdej dostar-  dostpnych narzdzi (np. liniatbw z powinny by

czonej partii czujnikiem, suwmiarek, zgodne z
mikrometrow itp. wymaganiami
wyrobéw licz-cej Przeprowad#i uniwersalnymi punktu 2
2 Sprawdzenie do 1000 przyrzzdami  pomiarowymi  lub
wymiaréw elementéw sprawdzianami  (np. liniatami,

przymiarami itp.)

W przypadkach budeych wgtpliwosci mozna zlect uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobéw i materiatéw w zakresienaga podanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania rob6t

W czasie wykonywania rob6t najesprawdzé:

— zgodn@¢ wykonania znakéw pionowych z dokumengagjrojektova (lokalizacja, wymiary,
wysokas¢ zamocowania znakow),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgpdrpunktem 2 i 5,

— prawidtowa¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,

— poprawndé¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkie®)

— poprawnd¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgednpunktem 5.4.

W przypadku wykonania spawanychc elementéw konstrukcji wsporczych:

— przed ogidzinami, spoin i przylegajce do niej elementya¢ézone (od 10 do 20 mm z 4d®ej
strony) naley doktadnie oczici¢ z zanieczyszcZe utrudniajcych prowadzenie obserwacii i
pomiaréw,

— ogledziny zhczy naley przeprowad# wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powikszeniu
od 2 do 4 razy; do pomiar6w spoin powinny Ilsyosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne
spoinomierze,

— w przypadkach wtpliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzynaio
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [18],
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— ziacza o wadach wkszych nk dopuszczalne, okilone w punkcie 5.5, powinny bynaprawione
powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymis
a) szt. (sztuka), dla znakoéw konwencjonalnych orazskarkcji wsporczych,
b) m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakévepstatych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-000QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektovy, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6, daly wyniki

pozytywne.
8.2. Odbidr ostateczny

Odbiér robot oznakowania pionowego dokonywany festasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien &ylokonany po catkowitym zakozeniu robét, na podstawie
wynikéw pomiaréw i bad@jakosciowych okrdlonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbidr pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego naledokond po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w
SST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatnéci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrioi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@izego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— wykonanie fundamentow
— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
— zamocowanie tarcz znakoéw drogowych,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji techniczne;.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06250 Beton zwykly
2. PN-B-06251 Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwysleg
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Skfad, wymagania i
ocena zgodriei
5.  PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikackieslenia
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw
7. PN-E-06314 Elektryczne opraw§mietlenia zewgtrznego
8. PN-H-04651 Ochrona przed korgpzjKlasyfikacja i okrélenie agresywrkei
korozyjnejsrodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowaneangcg ogélnego zastosowania
10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwuagciione i walcowane na zimno ogdélnego
przeznaczenia
11. PN-H-82200 Cynk
12. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podagonej wytrzymatici. Gatunki
13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania paefeniowego i ulepszania
cieplnego. Gatunki
14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki
15. PN-H-84023-07 Stal okilenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
16. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahavgglania. Gatunki
17.  PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
18. PN-H-93401 Stal walcowanagtéwniki rownoramienne
19. PN-M-06515 Bwignice. Ogolne zasady projektowania stalowychajétw nasnych
20. PN-M-69011 Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania
21. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali
22.  PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe ohd do spawania i napawania.
Ogélne wymagania i badania
23. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadlid® zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogtizin zewtrznych
24. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Hg@amia i badania
25.  BN-89/1076-02 Ochrona przed korpZpowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstrukcjach stalowyctzeéliwnych. Wymagania i badania
26. BN-82/4131-03 Spawalnictwo. g8y i elektrody ze stopow stellitowych igy z zeliw

wysokochromowych do napawania

27. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

28. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Is&@dy stosowania znakéw i
urzadzen bezpieczéstwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (MonRaiski Nr 16, poz. 120).
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